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Elektrowerkzeug - technische Daten

Stichsége CT15212 CT15287 CT15189
ciokowonaeug Code___ [HUI VSRR s o e
Nennaufnahme [W] 550 550 710
Ausgangsleistung W] 270 287 350
Stromstarke bei Spannung ;;g:;% ¥ Eﬁ} gi 2_4 3(.31
Hubzahl ohne Last [min']  700-3000 300-3000 700-3000
Hubléange des Sageblattes E;‘or“} 451/2 4" 31/2" 1_12/%2..
Pendel ° ° °
Max. Winkelstellung des Gehéauses (links / rechts) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Max. Schneidfahigkeit:

- Holz E?onlll} 2.076" 2.0176" 18>

- Aluminium [Zoll] s 3 25732

o5
Gewicht [ﬁg% 419 251 &30
Schutzklasse [O) /1 [O)/1 O] /1
Schalldruck [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Schallleistung [dB(A)] 97,8 97 99,6
Beschleunigung [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Gerauschinformation

A\

C €* Konformititserkliarung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
liber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

Ve

Zertifizierungs Wu Cunzhen

manager

* - flr Elektrowerkzeuge mit einer Spannung 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 26.09.2023

o

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anweisungen, Abbildungen
und Spezifikationen zu diesem Werk-
zeug. Nichtbeachtung der Warnungen und

Anweisungen kann zum Stromschlag, Brand und /

oder zu schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen

fiir die Zukunft auf.

Deutsch
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Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

« Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unféllen fuhren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kénnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kdnnen Sie die Kontrolle tber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrénken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhéht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhéhen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fur den AuBenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

* Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflaichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

+ Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

« Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

* Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlieRen, kann dies zu Unfallen fuhren.

+ Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlissel oder Einstell-
schllssel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
» Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kdénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

« Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

« Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

» Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit lhrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht Gberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fir
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

« Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschalten
lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein- oder aus-
schalten lasst, ist geféhrlich und muss repariert werden.
* Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-

Deutsch
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lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

+ Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fuhren.

* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einséatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fir andere als
die bestimmungsgemaRen Zwecke kann zu einer ge-
féhrlichen Situation flhren.

* Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

« Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

Fassen sie das Elektrowerkzeug nur an isolierten
Griffflichen an, wenn sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene Strom-
leitungen oder das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfihrenden Leitung setzt
auch freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeuges
unter Spannung und fiihrt zu einem Stromschlag.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

» Befestigen Sie das Werkstiick. Verwenden Sie eine
Befestigungsvorrichtung oder einen Schraubstock, um
das Werkstlick sicher und stabil zu befestigen.

* Wenn bei der Arbeit schadlicher, brennbarer oder
explosiver Staub entsteht, sind die notwendigen und

ordnungsgemalfen Sicherheitsmalinahmen zu ergrei-
fen. Wahrend des Betriebs wird beispielsweise Staub
erzeugt, der Krebs verursachen kann. Verwenden Sie
bitte Staubabsaugung und Spanenauffangvorrichtung
und tragen Sie eine Staubmaske bei der Arbeit.

« Halten Sie den Arbeitsplatz aufgerdumt und sauber.
Gemischte Materialien sind extrem gefahrlich. Leicht-
metallstaub wirde sich leicht entflammen und explo-
dieren.

» Verarbeiten Sie keine Materialien, die Asbest ent-
halten. Asbest ist eine krebserregende Substanz.

« Legen Sie das Elektrowerkzeug erst dann ab, wenn
das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen
ist.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
das Kabel beschadigt ist. Wenn das Netzkabel bescha-
digt oder defekt ist, berlhren Sie es nicht und ziehen
Sie den Stecker sofort heraus. Die Verwendung von
beschadigtem Kabel wirde zum Stromschlag fuhren.
» Halten Sie die Hande fern vom Sagebereich. Es
ist verboten, den unteren Teil des Werkstlicks mit der
Hand zu halten. Sie wirden sich in die Hand schnei-
den, wenn Sie das Sageblatt mit der Hand berihren.

« Zuerst das Elektrowerkzeug starten und erst dann
das Elektrowerkzeug in die Nahe des zu verarbei-
tenden Werkstlicks bringen. Wenn das Sageblatt im
Werkstlck stecken bleibt, wird es Rickschlag des
Elektrowerkzeugs zur Folge haben.

* Achtung: Die Grundplatte muss wahrend des Sa-
gens an das Werkstuck anliegen. Wenn das Sageblatt
abgelenkt ist, wird es brechen und das Elektrowerk-
zeug wird zuruckschlagen.

« Wenn die Arbeit abgeschlossen ist, trennen Sie die
Stromversorgung von dem Elektrowerkzeug und neh-
men Sie das Sageblatt erst dann ab, wenn das Elek-
trowerkzeug vollstdndig zum Stillstand gekommen
ist. Das Elektrowerkzeug wird auf diese Weise nicht
zuruickschlagen und es kann sicher abgelegt werden.
» Verwenden Sie nur unbeschadigte und rissfreie Sa-
geblatter. Gebeugte oder stumpfe Sageblatter wirden
leicht brechen und einen Ruckschlag des Elektrowerk-
zeuges verursachen.

« Nach dem Abschalten des Elektrowerkzeugs darf
das bewegte Séageblatt nicht durch Aufbringen von
Kraft auf die Seitenflache abgebremst werden, weil es
zur Beschadigung oder Brechen des Sageblatts und
weiter zum Ruckschlag fuhren wiirde.

» Benutzen Sie einen geeigneten Detektor, um festzu-
stellen, ob es im Arbeitsbereich verdeckte Stromkabel
und Rohrleitungen gibt und bitten Sie bei Bedarf die
ortliche Bauorganisation um Hilfe. Wenn ein Stromka-
bel wahrend der Arbeit abgeschnitten wiirde, wirde es
Brandkatastrophe und Stromschlag zur Folge haben.
Beschadigte Gasleitung wiirde explodieren. Wenn
eine Wasserleitung abgeschnitten wirde, wirde es
Sachschaden und Stromschlag zur Folge haben.

+ Fixieren Sie das Stichsageblatt fest im Sageblatthal-
ter. Uberprifen Sie regelmaRig, ob das Sageblatt noch
fest sitzt.

» Entfernen Sie vor Beginn des Arbeitsvorgangs alle
Metallobjekte aus dem Material (Nagel, Schrauben,
Osen, etc.).

« Den Motor nicht unter Last anhalten.

» Achten Sie wahrend der Arbeit auf das Netzkabel,
es sollte immer hinter lhnen liegen. Lassen Sie nicht
zu, dass es sich um lhre Arme oder Beine wickelt.

« Sollte die Stromversorgung wahrend des Ge-
brauchs unterbrochen werden, sollten Sie das Gerat
umgehend ausschalten "Off", damit die Maschine nicht
ungewollt wieder einschaltet.

Deutsch
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» Nach Ausschalten des Elektrowerkzeugs bewegt
sich das Stichsageblatt noch einige Zeit mechanisch
weiter, legen Sie das Elektrowerkzeug erst zur Seite
wenn das Stichsageblatt vollstandig still steht.
» Das Stichsageblatt wird beim Arbeiten sehr heil, be-
fuhren Sie es also nicht bis es vollstandig abgekhlt ist.
A schleifen, Schneiden, Sigen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:
« vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an
der Maschine, muss der Netzstecker zunachst he-
rausgezogen werden;
» der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese
Substanzen ist von der Haufigkeit der Ausfiihrung
dieser Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit
diesen chemischen Substanzen reduzieren wollen,
arbeiten Sie an einer Stelle mit Belliftung und ver-

wenden sie Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie
etwa Staubmaske mit Feinstaubfilter).

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchs-
anweisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken.
Die korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht
die korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerk-
zeuges.

Symbol

Bedeutung

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Bewegungsrichtung.

Umdrehungsrichtung.

Geschlossen.

Offen.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

Bedeutung

Stichsage

Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

XX XXXXXXX

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Achtung. Wichtig.

Ntzliche Hinweise.

Schutzhandschuhe tragen.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Pendelbewegung aus.

T A

Pendelbewegung, erste Stu-
fe.

Pendelbewegung,  zweite

Stufe.

Pendelbewegung, dritte Stu-
fe.

Deutsch
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Symbol

[
Elektrowerkzeug-BestimmungsgemaRer
Gebrauch

Die Stichsagen werden benutzt, um Holz, Kunststoff,
Aluminium und andere Materialien (siehe die Richtli-
nien fir die Nutzung von Sageblattern) zu ségen. Sie
kénnen sowohl gerade Linien als auch Kurven sagen,
die Ausrichtungsoptionen des Gehauses ermdglichen
auch winkelférmige Schnitte.

Bedeutung

Séageblatt T-Schaft.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmuill entsorgen.

Elektrowerkzeug Einzelteile

Ein- / Ausschalter

Einschaltsperre

Luftungsschlitze

Daumenrad fur die Hubzahlauswahl
Schutzabdeckung

Kontaktschutz

Flhrungsrolle

Fligelschraube *

Sageblatthalter

Hebel fur die Einstellung des Pendelhubs
Basisplatte

Skala

Arretierhebel

Anzeige *

Stichsageblatt *

Inbusschlissel *

Arretierbolzen *

Flhrungsleiste fir paralleles / rundes Schneiden *
Anschlussrohr *
Staubsauger-Adapter *
Befestigungsbolzen der Basisplatte

[ O G i Qi Qi Qi Qi Qi Qi G |
CQOWONONAWN_OOONOTRWN=

N
-

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den

Netzstecker ziehen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
0 niger Elemente ist fiir alle Elektrowerk-
1 zeug - Modelle gleich, in diesem Fall sind

in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

A\

Das Einsetzen / Ersetzen des Stichségeblatts (sie-

he Abb. 1-2)
@ die scharfen Schnittflaichen konnten

den Benutzer verletzten, Sie sollten
also immer Schutzhandschuhe tragen, wenn Sie
das Stichsageblatt 15 einsetzen / ersetzen.

Durch lange Nutzung kénnte das Stich-
sageblatt 15 ziemlich heil werden und

Achtung: Halten Sie sich beim Einsetzen des
Stichséageblatts 15 an folgende Regeln:
» die Zahne des Stichsageblatts 15 missen nach
vorne zeigen;
» die Klauen auf dem Stamm des Séageblatts 15
sollten auf dem Sagehalter 9 liegen;
» das Stichsageblatt 15 muss in die Aussparung
der Fuhrungsrolle 7 passen.

[CT15212, CT15287]

» Die Umfassung des Sagenhalters 9 so einstellen, wie
es in der Abbildung 1.1 dargestellt ist (dadurch wird das
Spannmechanismus des Sagehalters 9 gelost und das
Sageblatt 15 kann eingelegt / ausgetaucht werden).

« Das Sageblatt 15 eingelegen / austauschen (siehe
Abb. 1.2).

» Die Umfassung des Sagenhalters 9 so einstellen,
wie es in der Abbildung 1.3 dargestellt ist (dadurch
wird das Spannmechanismus des Sagenhalters 9 ge-
sperrt).

[CT15189]

« Die Schutzabdeckung 5 so einstellen, wie es in
Abb. 2.1 dargestellt ist (dadurch wird das Spannme-
chanismus des Sagehalters 9 gel6st und das Sage-
blatt 15 kann eingelegt / ausgetaucht werden.

» Das Séageblatt 15 eingelegen / austauschen (siehe
Abb. 2.2).

» Die Schutzabdeckung 5 so einstellen, wie es in
Abb. 2.3 dargestellt ist (dadurch wird das Spannme-
chanismus des Sagehalters 9 gesperrt).

Anbringen und Abnehmen des Staubsauger-Adap-
ters (siehe Abb. 3)

[CT15212, CT15287]

* Um den Adapter 20 anzubringen bringen Sie die An-
satze auf dem Adapter 20 in eine Linie mit den Kerben
im Anschlussrohr 19 und drehen Sie ihn wie in Abbil-
dung 3 gezeigt.

* Um den Adapter 20 abzunehmen drehen Sie ihn wie
in Abbildung 3 gezeigt und entfernen Sie ihn vom An-
schlussrohr 19.

Anbringen und Abnehmen der Fiihrungsschiene
fiir das Parallel- oder Rundsaéagen und die Markier-
nadel (siehe Abb. 4)

[CT15189]

* Umdie Flihrungsschiene 18 anzubringen / abzuneh-
men befolgen Sie die Instruktionen in Abbildung 4.1.

Deutsch
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» Um die Markiernadel 17 anzubringen / abzunehmen
befolgen Sie die Instruktionen in Abbildung 4.2.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeuges
Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 1 driicken und
gedruckt halten, und zum Ausschalten wieder loslassen.

Dauerhaftes Ein-/ Ausschalten

Einschalten:

Ein- / Ausschalt-Button 1 driicken und ihn in dieser Po-
sition mit Hilfe des Blockier-Buttons 2 blockieren.
Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 1 driicken und loslassen.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Die Staubabsaugung verhindert eine Stau-
banreicherung in der Luft und am Arbeits-
platz.

Beim Arbeiten mit Elektrowerkzeugen sollte
immer eine Absaugvorrichtung verwendet werden, um
den Staub vom Werkstiick zu entfernen.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Hubzahlauswahl

Mit Hilfe des Daumenrades fir die Hubzahlauswahl 4
kann man die benétigte Hubzahl des Stichsageblatts 15
auswahlen (auch wahrend das Elektrowerkzeug in Be-
trieb ist).

» Ein- / Ausschalt-Button 1 driicken und ihn in dieser
Position mit Hilfe des Blockier-Buttons 2 blockieren.

» Wahlen Sie die bendtigte Hubzahl des Stichsage-
blatts 15 aus, indem Sie das Daumenrad fur die Hub-
zahlauswahl 4 bewegen.

* 1-2 (niedrige Hubzahl) - zum Sagen von harten
und massiven Materialien (unlegierter Stahl, Bunt-
metalle und ihre Legierungen, etc.);

» 3 (mittlere Hubzahl) - zum Sagen weniger har-
ter Materialien (Kunststoff, Sperrholz, Spanplatten,
Hartholz, etc.);

* 4-5 (hohe Hubzahl) - zum Sagen weicher Materi-
alien (Weichholz, Dammmaterial, etc.).

Zum Einstellen der Hubzahl des Stich-

sageblatts 15 wird empfohlen, einen
Testschnitt an einem uberschiissigen
unbearbeiteten Stiick (aus demselben

Material wie das zu bearbeitende Werkstiick) vor-
zunehmen.

Wenn das Elektrowerkzeug flr eine langere Zeit mit
niedriger Hubzahl lauft muss es fur 3 Minuten her-
untergekihlt werden. Stellen Sie dafiir die héchste
Hubzahl ein und lassen Sie das Elektrowerkzeug leer
laufen.

Pendelhubauswahl

Der Pendelhub erleichtert die Auswahl des optimalen
Sageverlaufs (Eingabegeschwindigkeit, das Ausse-
hen des Sageschnitts, etc.) fir das bearbeitete Ma-
terial.

Mit jeder Abwartsbewegung wird das Stichsageblatt 15
vom Blindteil wegbewegt, dadurch kann das Sage-
mehl besser abgelassen werden, das Elektrowerk-
zeug erhitzt sich nicht so schnell und die Lebensdau-
er des Stichsageblatts 15 wird verlangert. Zusatzlich
ermoglicht die Reduktion der Vorschubkraft dem
Arbeiter das Werkzeug zu benutzten, ohne muide zu
werden.

Der Grad des Pendelhubs kann im laufenden Betrieb
des Elektrowerkzeugs geandert werden. Der Hebel fiir
die Einstellung des Pendelhubs 10 ermdéglicht die Ein-
stellung von vier Stufen:

(7

Es wird empfohlen, bei der Auswahl des Pendel-
hubs die folgenden Empfehlungen zu beriicksich-
tigen:
» wenn die Kanten des Sé&geschnitts exakt und
sauber sein mussen, wahlen Sie einen kleinen Pen-
delhub oder schalten Sie den Pendelhub aus;
* Schalten Sie den Pendelhub aus, wenn Sie diin-
ne (Blech, Kunststoffplanen, etc.) oder harte (unle-
gierten Stahl, Buntmetalle, etc.) bearbeiten;
* beim Sagen von weichen Materialien (Weichholz,
etc.) wahlen Sie den starken Pendelhub, dadurch wird
der Arbeitsvorgang beschleunigt, die Qualitat des Sa-
geschnitts kdnnte allerdings gemindert werden.

Schutz vor Kontakt mit dem Sageblatt

Stufe 0:
Kein Pendelhub;

Stufe I:
Kleiner Pendelhub;

Stufe Il
Mittlerer Pendelhub;

Stufe Ill:
Starker Pendelhub.

Nach der Auswahl des Pendelhubs wird
empfohlen, einen Testschnitt an einem
liberschiissigen unbearbeiteten Stiick
(aus demselben Material wie das zu bear-
beitende Werkstiick) vorzunehmen.

Kontaktschutz verhindert den versehentlichen Kontakt
mit dem Sageblatt 15 und verbessert die Arbeitssicher-
heit.

Deutsch
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Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Auswahl des Stichsdgeblatts

Vor Arbeitsbeginn wahlen Sie bitte einen geeigneten
Stichsageblatttyp 15, das dem zu sagenden Material,
dem Sageverlauf und der Qualitat der Kanten des Sa-
geschnitts entspricht. Die Bezeichnung des Stichsa-
geblattes ist auf der Packung angegeben, Sie kdnnen
sich auflerdem an den Verkaufer wenden.

Sageblatter 15 des T-Typs konnen mit al-
len Stichsdagemodellen benutzt werden.

Allgemeine Richtlinien fiir das Sagen
q Nehmen Sie einen Testschnitt an einem
liberschiissigen unbearbeiteten Stiick
1 (aus demselben Material wie das zu be-
arbeitende Werkstiick) vor um sich zu
vergewissern, dass Sie das Stichsdgeblatt 15, die
Sagegeschwindigkeit und den Pendelhub richtig
ausgewahlt haben.

» Stellen Sie sicher, dass das Blindstiick gut befes-
tigt ist, und dass alle Metallstiicke (Nagel, Schrauben,
etc.) entfernt worden sind.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, bevor das
Stichsageblatt 15 mit dem Blindstiick in Kontakt
kommt. Benutzen Sie keine zusatzliche Kraft, der Ar-
beitsvorgang dauert einige Zeit. Zusatzliche Kraft be-
schleunigt den Arbeitsvorgang nicht, aber es tberladt
das Werkzeug.

» Wenn die Zahne des Stichsageblatts 15 zu gro} fir
das Blindstlick sind (starke Vibration, Splittern und Ab-
blattern der bearbeiteten Oberflache sind ein Zeichen
dafir, dass die Zahne zu grof sind), schalten Sie das
Elektrowerkzeug sofort ab und ersetzen Sie das Stich-
sageblatt 15 durch ein geeignetes Blatt.

» Falls das Stichsageblatt 15 wahrend des Arbeits-
vorgangs blockiert, schalten Sie das Elektrowerkzeug
sofort ab und versuchen Sie, den Sageschnitt zu er-
weitern und entfernen Sie dann das Stichsageblatt 15
vorsichtig aus dem Sageschnitt.

» Wenn der Schnitt fertig ist schalten Sie das Elektro-
werkzeug erst aus und entfernen Sie dann das Stich-

sageblatt 15 aus dem Sageschnitt.

A blatt 15 sich stark erhitzen, darum wird
empfohlen kiihlende oder schmierende

Substanzen zu verwenden, die dort aufgebracht

werden, wo das Stichsageblatt 15 mit dem Blindteil

in Kontakt kommt.

Beim S&dgen von bestimmten Materia-
lien (wie Metalle) kann das Stichsdge-

Tauchségen (siehe Abb. 5)
° Tauchsédgen sollte nur dann verwendet
werden, wenn weiche Materialien wie
]_ Holz, Gipskarton, etc, gesagt werden.
Diese Arbeitstechnik beschleunigt das
Sagen von Loéchern ohne vorzubohren das Stich-
sédgeblatt 15 schneidet alleine durch das Blindteil.
Diese Technik benétigt ein gewisses Geschick und

sollte mit kurzen Stichsdgebldttern 15 durchge-
fiihrt werden.

« Positionieren Sie das Elektrowerkzeug an der vorde-
ren Kante der Basisplatte 11 (siehe Abb. 5) und schal-
ten Sie es ein. Versenken Sie das Stichsageblatt 15
langsam in das Blindteil, indem Sie das Elektrowerk-
zeug auf das Blindteil driicken.

« Sobald das Stichsageblatt 15 durch das Blindteil ge-
schnitten hat bringen Sie das Elektrowerkzeug wieder
in die normale Arbeitsposition und sagen Sie weiter
entlang der markierten Linie.

Sagen mit der Fiihrungsleiste fiir paralleles / run-
des Schneiden

Rundes Schneiden (siehe Abb. 6)
[CT15189]

Die Fuhrungsschiene fir paralleles / rundes Schnei-
den 18 ermoglicht das kreisformige Schneiden mit ei-
nem festgelegten Radius.

» Markieren Sie den Kreis, der ausgeschnitten wer-
den soll, und bohren Sie ein Loch in der Mitte (der
Durchmesser des Lochs sollte genauso groR sein, wie
der Durchmesser des Arretierbolzens 17).

+ Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Ar-
beitsstlicks aus zu sagen, bohren Sie wie in Abbil-
dung 6 ein Loch an dem Punkt, an dem Sie starten
wollen (der Durchmesser des Lochs sollte groRer sein
als die Breite des Stichsageblatts 15).

< Die Flugelschrauben 8 I6sen.

» Setzen Sie die Fuhrungsschiene fir paralleles /
rundes Schneiden 18 um und platzieren Sie sie wie
in Abbildung 6.

» Bewegen Sie das Elektrowerkzeug zum Startpunkt.
Wenn Sie nicht vorhaben, von der Kante des Arbeits-
stlicks aus zu sagen, setzen Sie das Stichsageblatt 15
in das Loch am Startpunkt ein.

» Stellen Sie den Arbeitsradius fiir das kreisférmige
Sagen ein, indem Sie die Fihrungsschiene fiir paral-
leles / rundes Schneiden 18 bewegen, bis das Loch,
das fiir den Arretierbolzen 17 gemacht wurde, mit dem
mittigen Loch des Kreises Ubereinstimmt.

» Setzen Sie den Arretierbolzen 17 in die Fiihrungs-
schiene fir paralleles / rundes Schneiden 18 und
gleichzeitig in das in der Mitte gelegene Loch des Krei-
ses ein.

« Die Fligelschrauben 8 anziehen, wodurch die Fiih-
rungsleiste 18 fir Kreis- / Parallelschneiden befestigt
wird.

« Séagen Sie mit einer Hand entlang des markierten
Kreises und halten Sie mit der anderen Hand den Ar-
retierbolzen 17.

Gerades Ségen (siehe Abb. 7)

Benutzen Sie diinne Stichsageblatter 15
zum kreis- oder kurvenférmigen Sdgen
um die Qualitdt zu verbessern und den
Arbeitsvorgang zu erleichtern.

Die Fuhrungsschiene fir paralleles Sagen 18 ermog-
licht das Sagen sowohl entlang der bestehenden gera-
den Kante als auch das Schneiden von geraden Sta-
ben mit derselben Breite (siehe Abb. 7.1).
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[CT15189]

» Die Flugelschrauben 8 I6sen.
+ Positionieren Sie die Fuhrungsschiene fir paralleles
Sagen 18 (siehe Abb.7.1).
« Stellen Sie den gewiinschten Sageabstand ein.
» Die Flugelschrauben 8 anziehen, wodurch die Fuh-
rungsleiste 18 fur Kreis- / Parallelschneiden befestigt
wird.
» Sagen Sie, indem Sie die Fiihrungsschiene fiir paralle-
les Sagen 18 an die Seitenkante des Blindteils driicken.
0
1 zwingen an dem Werkstiick befestigen,
und es so als zweiten Stop verwenden.
Sagen Sie indem Sie das Elektrowerkzeug entlang
des Stops bewegen, wahrend Sie die Seite der Un-

terstiitzungsplatte 11 an die Seite des Bretts drii-
cken (siehe Abb. 7.2).

Einstellung des Schnittwinkels (siehe Abb. 8-9)

Ahnliche Ergebnisse koénnen erreicht
werden, indem Sie ein Brett mit Schraub-

Das Design des Elektrowerkzeugs ermdglicht das
Sagen von Winkeln, indem man das Gehause des
Elektrowerkzeugs anwinkelt. Die Basisplatte 11 des
Elektrowerkzeugs beinhaltet eine Skala 12, die den
Winkel des Gehauses des Elektrowerkzeugs markiert
(in 15°, Schritten). Wenn zusatzliche Messinstrumente
verwendet werden kénnen Sie das Gehause des Elek-
trowerkzeugs auf einen beliebigen Winkel einstellen
(innerhalb der Grenzen, die in der Tabelle der techni-
schen Daten angegeben sind).

[CT15212, CT15287]

» Mit dem Innensechskantschlissel 16 die Schrau-
be 21 I6sen (siehe Abb. 8).

» Die Grundplatte 11 rickwarts oder vorwarts schie-
ben (je nach dem voreingestellten Winkel der Hilse)
und den gewiinschten Winkel mit Skala 12 oder mit
Angaben von einem weiteren Messgerat wahlen.

* Mit dem Innensechskantschlissel 16 die Schrau-
be 21 anziehen.

» Sagen Sie wie oben beschrieben.

[CT15189]

» Losen Sie den Arretierhebel 13 (siehe Abb. 9).

» Die Grundplatte 11 vorwarts schieben und den ge-
wiinschten Winkel mit Skala 12 oder mit Angaben von
einem weiteren Messgerat wahlen.

« Ziehen Sie den Arretierhebel 13 fest.
« Sagen Sie wie oben beschrieben.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 3 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
aulerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

« Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt wer-
den.

« Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung
mmmm 2ur umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
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Power tool specifications

Jigsaw CT15212 CT15287 CT15189
[110-127 V ~50/60 Hz] 429575 — 429582
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 697731 420688
Rated power [W1] 550 550 710
Power output W] 270 287 350
110-127 V [A] 45 — 6
Amperage at voltage 220-230 V [A] 24 24 31
Stroke rate at no-load [min']  700-3000 300-3000 700-3000
[mm] 18 19 26
Length of stroke of the saw blade [inches] 45/64" 3/4" 1-1/32"
Pendulum ° ° °
Max. angularity of the body (left / right) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Max. cutting ability:
_ [mm] 65 65 125

wood [inches]  2-9/16" 2-9/16" 5"

i . [mm] 10 10 20

aluminum [inches] 3/8" 3/8" 25/32"

- [mm] 6 6 10

steel [inches] 1/4" 1/4" 3/8"

. kol 1,9 2 2,9
Weight [Ib] 419 4.41 6.39
Safety class [O) /1 [O) /1 O] /11
Sound pressure [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Acoustic power [dB(A)] 97,8 97 99,6
Weighted vibration [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Noise information

A\

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

C €* Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the di-
rectives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

W huntor

* - for power tools with voltage 220-230 V.

Certification Wu Cunzhen

manager

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 26.09.2023

o

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Fail-
ure to follow the warnings and instructions

may result in electric shock, fire and / or serious

injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.
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Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

» Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

» If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

» Warning! Never touch the exposed metal sur-
faces on gearbox, shield, and so on because touch-
ing metal surfaces will be interfered with the elec-
tromagnetic wave, thus causing potential injury or
accidents.

Personal safety

- Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

» Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-

tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

« Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

+ If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an electro-
magnetic field during operation. This field may under
some circumstances interfere with active or passive
medical implants. To reduce the risk of serious or fa-
tal injury, we recommend persons with medical im-
plants to consult their physician and the medical im-
plant manufacturer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

« Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

« Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

« Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

« Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.
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» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified re-
pair person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is main-
tained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Special safety warnings

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Safety guidelines during power tool op-
eration

» Fix the workpiece. Use a fixing device or a vice to fix
the work piece for safely and steadily.

» Take necessary and proper safety measures when
harmful, flammable or explosive dust is produced in the
work. For example, dust that may cause cancer is pro-
duced during the operation. Please use dust and chip
collecting device and wear a dust mask in the work.

» Keep workplace tide and clean. The mixed materials
would be extremely dangerous. Light metal dust would
be combusted and explode easily.

» Do not process materials that contain asbestos. As-
bestos is cancerogenic substance.

* Put down the power tool when the saw blade is fully
stopped.

» Do not use power tool when cable is damaged. If
the power wire is damaged or broken in the work, do
not touch it and pull out the plug immediately. Using
broken wire would lead to electric shock easily.

» Keep hands away from sawing area. Hand shall not
hold the lower part of work piece. Your hand would be
cut when it touches saw blade.

* First start the power tool and then put the power tool
of the workpiece to process it. If the saw blade is stuck
in the workpiece and power tool would rebound.

« Attention: the base plate shall cling to the workpiece
during the sawing. If the saw blade is deflected, it
would be broken and power tool would rebound.

» Cut off the power of power tool when work is done
and take the saw blade when the power tool is fully
stopped. The power tool wouldn't rebound in this way
and it can be put down safely.

* Use undamaged and crackles saw blade only.
Bended or dull saw blade would be broken easily and
cause rebound of power tool.

» After the power tool is shut down, do not stop the
moving saw blade by side pressure. The blade saw
would be damaged or broken and further lead to re-
bound in this way.

» Use proper detector to detect whether there is con-
cealed circuit and pipeline in the operation area and

ask the local construction organization for assistance
if necessary. In the work, if the cable is cut off, it would
cause fire disaster and electric shock. Damaged gas
pipe would explode. If the water pipe is cut off, it would
cause property losses and electric shock to the opera-
t

or.
» Fix the saw blade rigidly with the saw holder. Check
the fixing of the saw blade regularly.

« Before cutting of wood, remove any metal objects
from the material (nails, screw nails, straps, etc.).

» Avoid stopping an power tool motor when loaded.
» During operation watch the position of a power cable
(it should always be positioned behind the power tool).
Do not allow it to whip around your legs or arms.

« Should power supply fail during work, immediately
turn the power tool's switch "Off" in order to avoid ac-
cidental turning of the power tool on.

» After the power tool is switched off, the saw blade
keeps moving mechanically for some time, therefore
put the power tool aside only after the saw blade is
completely immobile.

» The saw blade gets quite hot during the operation,
therefore do not touch the saw blade until it is com-

pletely cooled off.
A ting, sawing, grinding, drilling and other
construction industry activities may
result in cancer, congenital deficiency or be harm-
ful to the fertility. The ion of some chemical substanc-
es shall be:
* before any repair and replacement work to
the machine, the power plug must be pulled out
firstly;
» the transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical
treatment. The harm degree of these substances
shall depend on the frequent degree of you carrying
out these works. If you want to reduce the contact
with these chemical substances, please work in the
place with ventilation and you shall use the appli-
ances with safety certificates (such as the dust mask
designed with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding, cut-

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Meaning

Jigsaw
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Yoo | XXX00KKXX
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Symbol Meaning Symbol Meaning
Read all safety regulations During operation, remove
and instructions. ey the accumulated dust.

(CAC)

Wear safety goggles.

Pendulum motion off.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

21
\]_&\; 300 o° Pendulum  motion, first
W, stage.

3 1
?& oo° Pendulum motion, second
B stage.

32!
%%ﬁ Pendulum  motion, third
P, stage.

Movement direction.

Saw blade T-shank.

Rotation direction.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Locked.

Power tool designation

The jigsaws are used for sawing wood, plastic,

Unlocked.

aluminum and other types of materials (see guidelines

for the use of saw blades). The sawing trajectory may
be both straight and curved; the option of angling the
casing allows making angular cuts.

Double insulation / protec-
tion class.

Power tool components

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

Attention. Important.

Useful information.

Wear protective gloves.

I QU QU P QI QU QU G G Q'Y
OCONOURARWN_OOONOOORWN=
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On / off switch

Lock-on button

Ventilation slots

Thumbwheel for stroke rate selection
Protective cover

Contact protector

Guide roller

Wing screw *

Saw holder

Lever for pendulum stroke adjustment
Base plate

Scale

Locking lever

Pointer *

Saw blade *

Allen key *

Locating pin *

Guide bar for parallel cutting / circle cutting *
Junction pipe *

Vacuum cleaner adapter *

Base plate mounting bolt



* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

|

A\

The inserting / replacing of the saw blade (see

fig. 1-2)

@ the sharp cutting edges may injure the
user, therefore one must always use

protective gloves when inserting / replacing the

saw blade 15.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

As a result of the long use the saw
blade 15 may become quite hot and

Attention: observe the following rules upon the in-
serting of the saw blade 15:
» the teeth of the saw blade 15 must face for-
ward;
« the claws on the stem of the saw blade 15 should
rest upon the saw holder 9;
» the saw blade 15 must fit inside the cavity of the
guide roller 7.

[CT15212, CT15287]

* Move sleeve of saw holder 9 as shown in fig. 1.1
(this will unlock the clamping mechanism of the saw
holder 9 and allows you to insert / replace the saw
blade 15).

* Insert/ replace saw blade 15 (see fig. 1.2).

* Move sleeve of saw holder 9 as shown in fig. 1.3
(this will lock the clamping mechanism of the saw
holder 9).

[CT15189]

* Move protective cover 5 as shown in fig. 2.1 (this will
unlock the clamping mechanism of the saw holder 9 and
allows you to insert / replace the saw blade 15).

* Insert/ replace saw blade 15 (see fig. 2.2).

» Move protective cover 5 as shown in fig. 2.3 (this
will lock the clamping mechanism of the saw holder 9).

Installation and removal of vacuum cleaner adapt-
er (see fig. 3)

[CT15212, CT15287]

» To install adapter 20, align projections on adapt-
er 20 with grooves inside junction pipe 19, install
adapter 20 into junction pipe 19 and rotate it as
shown in figure 3.

« To remove adapter 20, rotate it as shown in figure 3
and remove it from junction pipe 19.

Installation and removal of guide bar for parallel /
circular sawing and locating pin (see fig. 4)

[CT15189]

» To install / remove guide bar 18, follow instructions
in figure 4.1.
» Toinstall / remove locating pin 17, follow instructions
in figure 4.2.

Initial operation of the power tools

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 1, to switch
off - release it.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 1 and lock it in the position with
lock-on button 2.

Switching off:

Push and release on / off switch 1.

Dust suction during the power tool op-
eration

Dust suction allows reducing dust concen-
tration in the air and prevents its accumula-
tion at the workplace.

When working with the power tool always
use a suction cleaner to suck off the dust form the
treated materials.

Design features of the power tool
Stroke rate selection

Using the thumbwheel for stroke rate selection 4 one
may select the needed number of stroke of the saw
blade 15 (also when operating the power tool).

» Push on / off switch 1 and lock it in the position with

lock-on button 2.

* By moving the thumbwheel for stroke rate selec-

tti?nd4,1select the needed number of stroke of the saw
ade 15.

» 1-2 (low stroke rate) - use when sawing hard and
solid materials (alloy-free steel, non-ferrous metals
and their alloys, etc.);

* 3 (medium stroke rate) - use for sawing less
hard materials (plastic, plywood, particleboards,
hard wood, etc.);

* 4-5 (high stroke rate) - use for sawing soft mate-
rials (soft wood, insulating materials, etc.).
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Following setting up the number of stroke
0 rate of the saw blade 15 it is recommend-
1 ed to make a test saw cut using a spare

piece of the blank part (made of the same
material as the part to be processed).

When operating your power tool at a low speed for a

long time, it has to be cooled down for 3 minutes. To

do it, set a maximum stroke rate and leave your power
tool to run idle.

Pendulum rate selection

Pendulum rate facilitates selecting the optimal sawing
regime (feed velocity, the appearance of the saw cut,
etc.) for the processed material.

With each downward move the saw blade 15 is driven
back from the blank part which improves the release of
the sawdust, reduces the heating up and increases the
operating life of the saw blade 15. Moreover the reduc-
tion of the feed force allows the worker to operate the
instrument without getting tired.

The degree of the pendulum strike may be changed
when operating the power tool. The lever for pendulum
stroke adjustment 10 allows setting four steps of the
pendulum stroke:

Yr 2.
\\ 30201 0

[

1
t \ 300
L%
t 2% o
N

It is recommended to consider the following rec-
ommendations when selecting the degree of the
pendulum rate:
» when the edge of the saw cut must be exact and
clean, select small pendulum rate or switch the pen-
dulum rate off;
» switch the pendulum rate off when processing thin
(sheet metal, sheet plastic, etc.) or hard materials
(alloy-free steel, non-ferrous metals, etc.);
» when sawing soft materials (soft wood, etc.) se-
lect large pendulum rate; it will increase the speed
of the operation, however the quality of the saw cut
may be reduced.

Step 0:
No pendulum action;

Step I:
Small pendulum action;

Step II:
Medium pendulum action;

Step llI:
Large pendulum action.

It is recommended to make a test saw
° cut using a spare piece of the blank part
1 (made of the same material as the blank
part to be processed) after the pendulum
rate is selected.
Protection against contact with saw blade

Contact protector prevents accidental contact with saw
blade 15 and improves safety of work performance.

Recommendations on the power tool op-
eration

Selecting the saw blade

Saw blades 15 of T-type may be used
with all of the jigsaw models.

Before starting the operation, please select the appro-
priate type of the saw blade 15 which should corre-
spond to the sawed material, sawing regime and the
quality of the edge of the saw cut. The designation of
the saw blade is printed on the package; you may also
ask the salesperson.

General guidelines for cutting

o Make a test saw cut using a spare piece of

the blank part (made of the same material

1 as the material of the blank part) in order

to make sure that the saw blade 15, the

sawing speed and the pendulum strike have been
selected appropriately.

» Make sure that the blank part is tightly fastened and
that all of the metal pieces (nails, screw nails, etc.)
have been removed from it.

* Turn the power tool on before the saw blade 15
comes in contact with the blank part. Do not use extra
force; the operation requires some time. Extra force
will not speed up the operating process, but it will over-
load the tool.

* When the teeth of the saw blade 15 are too large for
the blank part (excessive vibration, splitting and chipping
of the processed surface will serve as a sign of the teeth
being too large), turn off the power tool immediately and
replace the saw blade 15 with the appropriate blade.

+ If the saw blade 15 jams during the operation, turn off
the power tool immediately and try to expand the saw cut,
then carefully remove the saw blade 15 from the saw cut.
» After the cutting is finished, first turn the power tool
off and then remove the saw blade 15 from the saw cut.
A cessively, therefore it is recommended
to use cooling or lubricating substances

which are to be applied to the point where the saw
blade 15 comes in contact with the blank part.

When cutting certain materials (like met-
als), the saw blade 15 may heat up ex-

Plunge sawing (see fig. 5)

o Plunge sawing may be used only when

sawing soft materials, such as wood,

1 plasterboard, etc. This operating tech-

nique facilitates sawing the holes

without preliminary drilling - the saw blade 15 cuts

through the blank part on its own. This technique

requires certain skill and may be applied using
short saw blades 15.

+ Position the power tool on the front edge of the base
plate 11 (see fig. 5) and turn it on. Slowly plunge the
blank part with the saw blade 15 by pressing the power
tool to the blank part.

» Once the saw blade 15 cuts through the blank part
return the power tool into its normal operating position
and continue cutting along the marked line.
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Sawing with guide bar for parallel cutting / circle
cutting

Circle cutting (see fig. 6)
[CT15189]

Guide bar for parallel cutting / circle cutting 18 allows
circular sawing at a set radius.

» Mark the circle to be cut and make a hole in the cen-
tre (the diameter of the hole should be equal to the
diameter of locating pin 17).

+ If you do not intend to start sawing from the edge of
the workpiece, make a hole at the starting point as in
figure 6 (the diameter of the hole should be over the
width of saw blade 15).

» Loosen wing screws 8.

* Turn over guide bar for parallel cutting / circle
cutting 18 and place as in figure 6.

» Move the power tool to the starting point. If you do not
intend to start sawing from the edge of the workpiece, in-
sert saw blade 15 to the hole made at the starting point.
» Set the operating radius for circular sawing moving
guide bar for parallel cutting / circle cutting 18 till the
hole made for locating pin 17 coincides with the central
hole of the circle.

« Insert locating pin 17 into guide bar for parallel cut-
ting / circle cutting 18 and simultaneously into the cen-
tral hole of the circle.

» Tighten wing screws 8 to fix guide bar 18 for circular /
parallel sawing.

» Start sawing along the marked circle by one hand
and holding locating pin 17 by the other hand.

Straight sawing (see fig. 7)

Use narrow sawing blades 15 to perform
circular or curvilinear sawing to improve
quality and make the operation easier.

The parallel guide for parallel sawing 18 allows saw-
ing along the existing straight edge as well as cutting
straight bars of the same width (see fig. 7.1).

[CT15189]

» Loosen wing screws 8.

» Position the parallel guide for parallel sawing 18
(see fig. 7.1).

» Set the needed sawing distance.

» Tighten wing screws 8 to fix guide bar 18 for circular /
parallel sawing.

» Saw by pressing the parallel guide for parallel saw-
ing 18 to the side edge of the blank part.

q Similar results can be reached by attach-

ing a board to a work part with screw

1 clamps and using such board as a sec-

ondary limit stop. Perform sawing by

moving power tool along the limit stop while

pressing the side of base plate 11 to the side of the
board (see fig. 7.2).

Cutting angle adjustment (see fig. 8-9)
The design of the power tool facilitates making angled

saw cuts by angling the case of the power tool. The base
plate 11 of the power tool contains a scale 12 which

marks the angles of the casing of the power tool (the step
is 15°). If additional measuring instruments are used, one
may position the casing of the power tool at any angle
(within the limits specified in the technical data table).

[CT15212, CT15287]

» Use Allen key 16 to loosen bolt 21 (see fig. 8).

« Shift the base plate 11 forward (depending upon the
previously installed angle of the casing) and select the
needed angle of the casing using the readings of the
scale 12 or the readings of the additional measure-
ment instrument.

« Use Allen key 16 to tighten bolt 21.

» Perform sawing as described above.

[CT15189]

» Loosen locking lever 13 (see fig. 9).

« Shift the base plate 11 forward and select the needed
angle of the casing using the readings of the scales 12 or
the readings of the additional measurement instrument.
« Tighten locking lever 13.

« Perform sawing as described above.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 3.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

» Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging should
be sorted for environment-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.
These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Scie sauteuse CT15212 CT15287 CT15189
Codo doTout soctiaue__[HLIZ VSO0 m s e
Puissance absorbée W] 550 550 710
Puissance de sortie W] 270 287 350
I 7 B
Vitesse de course libre [min']  700-3000 300-3000 700-3000
Longueur de course de la lame de scie [poggg% 451/24,. 31/2.. 1_12/%2"
Pendule ° ° °
Angle maxi du corps (gauche / droit) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Matériaux pouvant étre découpés:

- bois [potli?:s]% 2.0176" 2.0176" 82

- aluminium [botces]  3/8" 3 2530

- acier [pOlEr(':‘er:% 7 7 28"
Poids [ﬁg% 419 251 &30
Classe de protection [O) /1 [O) /1 O] /11
Pression acoustique [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Puissance acoustique [dB(A)] 97,8 97 99,6
Vibration [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Bruit d'information

A\

C €* Déclaration de conformité

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi
qu'avec les normes suivantes :

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

[ huntor

Gestionnaire de Wu Cunzhen

certification

* - pour outils électriques avec tension 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 26.09.2023

o

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, l'utilisateur doit lire le
manuel d'instruction !

Régles générales de sécurité
AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité, instructions, illus-
trations et spécifications fournis avec
cet outil électrique. Le non-respect des
avertissements et des instructions peut provoquer
une décharge électrique, un feu et / ou des blessures
graves.
Conserver tous les avertissements et instructions
pour référence ultérieure.

Francgais
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Le terme " outil électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
teur (a cordes) ou a Il'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

» Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I’outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

» Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le controdle.

Sécurité électrique

» Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

« Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher 'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I’huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

» Si l'utilisation d’un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d’'un DDR réduit le risque d’électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec I'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de [I'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiéere, les chaussures de securité

antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

» Empécher tout démarrage involontaire. S’assurer
que le commutateur est en position off (arrét) avant
de connecter I'outil électrique a la source d’alimen-
tation et/ ou a la batterie, le retirer ou le transporter.
Transporter des outils électriques tout en ayant le doigt
sur le commutateur ou des outils électriques avec le
commutateur sur " On " est source d’accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de I'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

« Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiere.

+ La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d’utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

« L'utilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer 'outil électrique. Utiliser 'outil élec-
trique approprié a votre utilisation. Un travail effectué
avec un outil électrique approprié sera meilleur et plus
sUr a la vitesse pour laquelle ce dernier a été congu.

* Ne pas utiliser P’outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrdlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

» Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

* Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I’outil électrique ou
les instructions utiliser I’outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.
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» Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des pieces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I’outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

+ Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords affités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

« Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L utilisation de l'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
controle sécurisés de l'outil dans des situations inat-
tendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

Tenir I'outil électrique par des surfaces de pré-
hension isolées, lors d'une opération ou l'acces-
soire de coupe peut entrer en contact avec un ca-
blage caché ou son propre cordon. Un accessoire
de coupe en contact avec un fil sous tension peut
conduire a une mise sous tension des parties métal-
liques exposées et a une décharge électrique.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

» Fixez la piece a usiner. Utilisez un dispositif de fixa-
tion ou un étau pour fixer la piéce régulierement et en
toute sécurité.

* Prenez les mesures de sécurité nécessaires et
appropriées lorsque les poussiéres nocives, inflam-
mables ou explosives sont produites dans le travail.
Par exemple, la poussiére pouvant provoquer le can-
cer est produite durant 'opération. Veuillez utiliser un
dispositif de récupération de copeaux et poussieres et
portez un masque anti-poussiéres au travail.

» Gardez la place de travail ordonnée et propre. Les
matériaux mixtes seraient extrémement dangereux.
Les poussiéres de métaux légers pourraient étre bri-
lées explosant facilement.

* Ne traitez pas les matériaux contenant de I'amiante.
L'amiante est une substance cancérigéne.

« Posez l'outil électrique lorsque la lame de scie s'est
complétement arrétée.

« N'utilisez pas I'outil électrique lorsque le cable est
endommagé. Si le fil d'alimentation est endommagé
ou cassé durant le travail, n'y touchez pas et débran-
chez immédiatement la fiche. L'utilisation d'un fil cassé
conduirait facilement a un choc électrique.

« Gardez vos mains a I'écart de la zone de sciage. La
main ne doit pas tenir la partie inférieure de la piéce a
usiner. Votre main serait coupée en touchant la lame
de scie.

» Tout d'abord mettez en marche l'outil électrique et
puis mettez l'outil électrique de la piéce a traiter. Si
la lame de scie est coincée dans la piéce, 'outil élec-
trique pourrait rebondir.

» Attention: la plaque de base doit s'accrocher a
la piéce pendant le sciage. Si la lame de scie est
déviée, elle se casserait et 'outil électrique pourrait
rebondir.

» Coupez l'alimentation de l'outil électrique lorsque le
travail est effectué et prenez la lame de scie lorsque
I'outil est complétement arrété. De cette maniere, I'outil
électrique ne rebondirait pas et peut étre posé en toute
sécurite.

« Utilisez uniqguement des lames de scie integres et
crépitantes. La lame de scie pliée ou émoussée se
casserait facilement et provoquerait le rebond de I'outil
électrique.

« Apres que l'outil électrique est éteint, n'arrétez-pas
le mouvement de la lame de scie par pression latérale.
La lame de scie serait endommagée ou cassée et de
cette maniére, conduirait en outre au rebond.

« Utilisez le détecteur approprié pour détecter s'il
existe un circuit caché et une conduite dans la zone
d'opération et demandez I'organisation d'une construc-
tion locale d'assistance si nécessaire. Durant le travail,
si le cable est coupé, celui-ci entrainerait un terrible
incendie et choc électrique. Les conduites de gaz
endommagées pourraient explosées. Si la conduite
d'eau est coupée, I'opérateur subirait des pertes maté-
rielles et un choc électrique.

» Bieninstaller la lame de scie dans son support. Véri-
fier souvent que la lame soit bien maintenue.

» Avant de commencer a lutiliser, retirer tout ob-
jet métallique du matériau (clous, clous a spirales,
bandes etc.).

« Evitez d'arréter le moteur d'un outil électrique
lorsqu'il est sous charge.

* Pendant l'opération, surveiller la position du cable
d'alimentation (qui doit toujours étre placé derriere
I'outil). Ne pas le laisser s'enrouler autour de vos bras
ou de vos jambes.

» En cas d'un soudain effondrement de tension d'ali-
mentation au cours du travail, mettre immédiatement
l'interrupteur dans la position "Arrét" pour éviter le
démarrage accidentel de I'outil électrique.

« Une fois l'outil électrique éteint, la lame de scie
continue mécaniquement sa course pendant un cer-
tain temps et, par conséquent, ne mettre l'outil de coté
que lorsque la lame de scie est completement arrétée.
* La lame de scie chauffe lorsque vous l'utilisez et
donc, ne pas la toucher avant qu'elle n'ait compléte-
ment refroidi.

Avertissement les substances
chimiques contenues dans la poussiére
générée par les activités de pongage,
coupe, sciage, meulage, forage et autres
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activités de l'industrie de la construction peuvent
entrainer des cancers, déficiences congénitales
ou nuire a la fertilité. L'ion de certaines substances
chimiques doit étre :
« avant tout travail de réparation et de remplace-
ment de la machine, la fiche d'alimentation doit étre
au préalable retirée;
 le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales
et le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans
le bois avec traitement chimique. Le degré de nui-
sance de ces substances dépend de la fréquence
de réalisation de ces travaux. Pour réduire le
contact avec ces substances chimiques, travailler
dans un lieu ventilé et utiliser des appareils avec
des certificats de sécurité (comme le masque anti-
pgus)siére congu avec un minuscule filtre a pous-
siere).

Les symboles utilisés dans le manuel
d'utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne

interprétation des symboles permet de bien utiliser
I'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende

Scie sauteuse

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

Etiquette avec le numéro
d'usine:

CT ... - modéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d'usine.

XX XXXXXXX

Symbole

Légende

o

Sens du mouvement.

Sens de la rotation.

A XS
8

Bloqué.

g

Débloqué.

O] /11

Double isolation / classe de
protection.

q3

Signe certifiant que I'article
correspond aux directives
CE et aux standards harmo-
nisés de I'Union Européenne.

Attention. Information impor-
tante.

Information utile.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Mouvement pendulaire dé-
sactivé.

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de pro-
tections.

Premier étage du mouve-
ment pendulaire.

-7

3 1
Iﬁi\ oo° Deuxiéme étage du mouve-
B~ ment pendulaire.

Portez le casque de protec-
tion.

Troisieme étage du mouve-
ment pendulaire.

Portez le masque antipous-
siere.

La forme de I'emmanche-
ment de la chaine coupante
du type T.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.
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Désignation de I'outil électrique

Les scies sauteuses sont utilisées pour scier le bois, le
plastique, I'aluminium et d'autres types de matériaux
(cf. indications d'utilisation des lames de scie). Il est
possible de couper droit ou en courbe ; l'option de
réglage de l'angle du carter permet de découper
suivant certains angles.

Composants de I'outil électrique

Sélecteur marche / arrét

Bouton de blocage

Fentes d'aération

Roulette de choix de la vitesse de course
Carter de protection

Protection contre le contact

Roulette de guidage

Ecrou a ailettes *

Support de scie

Levier de réglage de la course du pendule
Plaque de base

Graduation

Levier de verrouillage

Pointeur *

Lame de scie *

Clé Allen *

Broche / pointe de position *

Barre de guidage pour une découpe paralléle / en
cercle *

Embout de raccordement *

Adaptateur d'aspirateur *

Boulon de fixation de la plaque base

QU G QU G I QU QA Qe |
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* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de

I'outil électrique
Avant de commencer a travailler avec I'outil
électrique, s'assurer qu'il est débranché.

Le montage / démontage / réglage de
certains éléments est le méme que pour
tous les modéles d'outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur l'illustration.

1
Ne pas trop serrer les fixations afin

d'éviter tout endommagement du file-
tage.

>

Mise en position / remplacement de la lame de scie

(voir les fig. 1-2)
aiguisés sont susceptibles de blesser

m l'utilisateur donc, vous devez toujours

porter des gants de protection lorsque vous mettez
en place la lame 15 ou la remplacez.

Si elle est utilisée longtemps, la lame
de scie 15 peut chauffée et ses bords

Attention: Suivre les régles suivantes lors de la
mise en place de la lame de scie 15:
 les dents de la lame de scie 15 doivent étre tour-
nées vers l'avant;
* les griffes sur la tige de lame de scie 15 doivent
reposer sur le porte-scie 9;
» lalame de scie 15 doit s'adapter a l'intérieur de la
cavité de la roulette de guidage 7.

[CT15212, CT15287]

« Déplacez le manchon du support de trongonneuse 9
comme indiqué sur la fig. 1.1 (cela déverrouillera le
mécanisme de serrage du support de trongonneuse 9
et vous permettra d'insérer / remplacer la lame de tron-
gonneuse 15).

» Insérez / remplacez la lame de scie 15 (voir la
fig. 1.2).

« Déplacez le manchon du support de trongon-
neuse 9 comme indiqué sur la fig. 1.3 (cela déver-
rouillera le mécanisme de serrage du support de tron-
gonneuse 9).

[CT15189]

» Déplacez le capot de protection 5, comme illustré a
la fig. 2.1 (cela déverrouille le mécanisme de fixation
du support de scie 9 et vous permet d'insérer / rempla-
cer la lame de scie 15).

* Insérez/remplacez lalame de scie 15 (voir la fig. 2.2).
« Déplacez le capot de protection 5, comme illustré a
la fig. 2.3 (cela verrouille le mécanisme de fixation du
support de scie 9).

Mise et enlévement de I'adaptateur d'aspirateur
(voir la fig. 3)

[CT15212, CT15287]

» Pour installer I'adaptateur 20, alignez les projections
sur I'adaptateur 20 avec les rainures dans I'embout de
raccordement 19, mettez I'adaptateur 20 dans I'em-
bout de raccordement 19 et faites-le tourner comme
montré dans la figure 3.

* Pour enlever l'adaptateur 20, faites-le tourner
comme montré dans la figure 3 et enlevez-le de I'em-
bout de raccordement 19.

Mise et enlevement de la barre-guide pour sciage
parallele / circulaire et de la goupille de situation
(voir la fig. 4)

[CT15189]

* Pour mettre / enlever la barre-guide 18, suivez les
instructions de la figure 4.1.

» Pour mettre / enlever la goupille de situation 17, sui-
vez les instructions de la figure 4.2.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle in-
diquée sur la plaque d'identification de l'outil élec-
trique.
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Mettre en marche / arréter l'outil élec-
trique

Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur marche / arrét 1, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Poussez le bouton marche / arrét 1 de mise en marche
et verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 2.
Désactiver:

Pousser et relacher le sélecteur marche / arrét 1.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-
lisation de I'outil

L'aspiration de la poussiére permet de ré-
duire la concentration de poussiére dans
I'air et d'empécher qu'elle ne s'accumule sur
le lieu de travail.

Lors de I'utilisation de I'outil électrique, toujours utiliser
un nettoyeur aspirant pour aspirer la poussiére formée
par les matériaux traités.

Caractéristiques de I'outil électrique
Choix de la vitesse de course

A l'aide de la roulette de sélection de la vitesse de
course 4, il est possible de choisir le numéro de course
de la lame de scie 15 (également lorsque I'outil élec-
triqgue est en marche).

» Poussez le bouton marche / arrét 1 de mise en
marche et verrouillez-le avec le bouton de verrouillage 2.
« En déplagant la roulette de sélection de la vitesse
de course 4, choisir le numéro de course de la lame
de scie 15.

+ 1-2 (faible vitesse de course) - utiliser lors de
la découpe de matériaux durs et solides (acier sans
alliage, métaux non ferreux et leurs alliages, etc.);

» 3 (vitesse de course intermédiaire) - utiliser lors
de la découpe de matériaux moins durs (plastique,
conﬁre-plaqué, panneaux de particules, bois dur,
etc.);

+ 4-5 (vitesse élevée de course) - utiliser pour la
découpe de matériaux tendres (bois tendre, maté-
riaux d'isolation, etc.).

o Aprés avoir réglé le numéro de la vitesse

de course de la lame de scie 15, il est

1 conseillé d'essayer la scie sauteuse

sur un bout secondaire de la piéce (fait

du méme matériau que la piéce devant étre décou-
pée).

Lorsque vous utilisez votre outil électrique a faible
vitesse pendant longtemps, il faut le laisser refroidir
pendant 3 minutes. Pour se faire, réglez a une vitesse
de course maxi et laissez votre outil électrique fonc-
tionner au ralenti.

Choix de la vitesse du pendule

La vitesse du pendule permet de choisir le régime opti-
mal de découpe (vélocité de production, I'apparence
de la coupe, etc.) du matériau découpé.

Lors de tout mouvement vers le bas, la lame de
scie 15 s'écarte en arriére de la piéce, ce qui améliore
I'enlevement de la poussiere, réduit le réchauffement
et accroit la durée d'utilisation de la lame de scie 15.
De plus, la réduction de I'effort d'attaque permet au
travailleur d'utiliser I'instrument sans se fatiguer.

Le niveau de course du pendule peut étre changé lors
de I'utilisation de I'outil électrique. Le levier de réglage
de course du pendule 10 permet quatre réglages de
course de celui-ci :

TE ao%},o

Il est conseillé de tenir compte des recommanda-
tions suivantes lors du choix du niveau de vitesse
du pendule:
« lorsqu'il faut que la coupe soit parfaite et propre,
choisir une faible vitesse du pendule ou I'éteindre;
» éteindre le pendule lors de la découpe de maté-
riaux fins (feuillard de métal, feuille de plastique,
etc.) ou durs (acier sans alliage, métaux non fer-
reux, etc.);
» lors de la découpe de matériaux tendres (bois
tendre, etc.), choisir la grande vitesse du pendule
qui augmentera la vitesse de coupe mais la qualité
de la coupe peut cependant étre moindre.

Etape 0:
Aucune action du pendule;

Etape I:
Légeére action du pendule;

Etape Il
Action moyenne du pendule;

Etape IlI:
Forte action du pendule.

Il est conseillé d'essayer la scie sauteuse
° sur un bout secondaire de la piéce (faite
1 du méme matériau que la piéce devant
étre découpée) apres avoir choisi la
vitesse du pendule.
Protection contre le contact avec la lame de scie
La protection contre le contact empéche un contact

accidentel avec la lame de scie 15 et améliore la sécu-
rité d'exécution du travail.

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Choisir la lame de scie
Les lames de scie 15 de type T peuvent

étre utilisées avec tous modéles de scie
sauteuse.
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Avant de commencer, veuillez choisir le bon type de
lame de scie 15 qui devrait correspondre au matériau
découpé, au régime de coupe ainsi qu'a la qualité du
bord de coupe. Le type de lame de scie est imprimé
sur I'emballage; vous pouvez également demander au
vendeur.

Conseils généraux de découpe
q Essayer la scie sauteuse sur un bout
secondaire de la piéce (faite du méme
1 matériau que celui du matériau a dé-
couper) afin de garantir que la lame de
scie 15, la vitesse de coupe ainsi que la course du
pendule aient été bien choisies.

» S'assurer que la piece a découper soit bien tenue
et que toutes les pieces métalliques (clous, clous en
spirales, etc.) aient été retirées de la piéce.

* Allumer l'outil électrique avant que la lame de
scie 15 ne vienne toucher la piéce. Ne pas appuyer
plus qu'il ne faut; découper prend un peu de temps.
Appuyer n'accéléra pas la coupe mais fera chauffer
I'outil.

» Siles dents de la lame de scie 15 sont trop grandes /
grosses pour la piéce (trop de vibrations, des éclate-
ments et bavures de la surface a découper seront un
indice de dents trop grosses / grandes), éteindre im-
médiatement l'outil électrique et remplacer la lame 15
par une lame appropriée.

» Si la lame de scie 15 se coince en cours d'utilisa-
tion, éteindre immédiatement I'outil électrique, essayer
d'élargir I'entaille puis retirer délicatement la lame de
scie 15 de I'entaille.

* Une fois la piéce découpée, commencer par
éteindre I'outil électrique et retirer la lame de scie 15
de la fente / découpe.

Lors de la découpe de certains maté-

riaux (les métaux notamment), le lame

de scie 15 peut chauffer et, par consé-

quent, il est conseillé d'utiliser des subs-
tances pour la lubrifier ou la refroidir qui seront
mis a I'endroit ou la lame de scie 15 touche la piéce
a découper.

Découpe inclinée (voir la fig. 5)
q Seuls les matériaux tendres, notamment
le bois, les panneaux de plastique etc.
1 peuvent étre découpés en inclinant la
scie sauteuse. Cette technique permet
d'éviter de percer des trous avant tout découpe -
la lame de scie 15 entame toute seule la piéce
a découper. Cette technique nécessite un zeste
d'habilité et peut étre appliquée a des lames
courtes 15.

* Mettre I'outil électrique sur le bord frontal de la
plague de base 11 (voir la fig. 5) et le mettre en
route. Faire pénétrer délicatement la lame de
scie 15 dans la piece en appuyant I'outil électrique
sur la piéece.

» Des que la lame de scie 15 pénetre dans la piéce,
remettre I'outil électrique dans sa position normale
d'utilisation et continuer de découper en suivant la
ligne tracée.

Découpage avec barre de guidage pour une dé-
coupe

Découpe en cercle (voir la fig. 6)
[CT15189]

La barre de guidage pour une découpe en parallele /
cercle 18 permet de découper en cercle en respect
d'un certain rayon prédéfini.

« Dessiner le cercle a découper et faire un trou
au centre (le diameétre du trou devrait étre égal au
diamétre de la broche / pointe de centrage 17).

« Si vous ne comptez pas commencer a découper
depuis le bord de la piéce, faites un trou au niveau
du point de départ comme indiqué a la figure 6 (le
diamétre du trou devrait étre supérieur a la largeur de
la lame de scie 15).

» Desserrez la vis papillon 8.

» Tourner la barre de guidage pour découper en
parallele / cercle 18 et la mettre comme sur la figure 6.
» Mettre l'outil électrique a I'endroit du début de la
découpe. Si vous ne comptez pas commencer a
couper depuis le bord de la piéce, insérer la lame de
scie 15 dans le trou a I'endroit de commencement.

* Régler le rayon de la barre de guidage mobile
pour une découpe en parallele / cercle 18 jusqu'a ce
que le trou percé, pour recevoir la broche / pointe de
position 17, coincide avec le trou central du cercle.

« Mettre la broche / pointe de position 17 dans la barre
de guidage de découpe en paralléle / cercle 18 et en
méme temps dans le trou central du cercle.

« Serrez la vis papillon 8 pour fixer la tige de guidage 18
pour effectuer un sciage circulaire / paralléle.

« Commencer a découper, d'une main, en suivant le
cercle tracé, tout en tenant de I'autre main la broche 17.

Utiliser des lames étroites 15 pour dé-
couper en cercle ou en courbe si vous
voulez améliorer la qualité de coupe et
que cela soit plus facile a faire.

|

Découpe droite (voir la fig. 7)

Le guide de découpe en paralléle 18 permet de décou-
per le long d'un bord droit existant ainsi que de couper
des barres droites a la méme largeur (voir la fig. 7.1).

[CT15189]

» Desserrez la vis papillon 8.

 Positionner le guide pour découper en parallele 18
(voir la fig. 7.1).

* Réglez la distance de sciage nécessaire.

« Serrez la vis papillon 8 pour fixer la tige de guidage 18
pour effectuer un sciage circulaire / parallele.

« Scier en appuyant sur le guide pour découper paral-

lelement 18 au bord de la piece.

°

1 piéce avec des serre-joints a vis et en

utilisant une telle planche en tant que

limite d'arrét secondaire. Effectuez le sciage en
déplagant I'outil électrique le long de I'arrét limite
tout en appuyant le c6té de la plaque de soutien 11
contre le c6té de la planche (voir la fig. 7.2).

Des résultats similaires peuvent étre
obtenus en attachant une planche a la
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Réglage de I'angle de coupe (voir les fig. 8-9)

Le concept de l'outil électrique permet de décou-
per suivant un angle, en inclinant le carter de I'outil
électrique. La plaque de base 11 de I'outil électrique
posséde une graduation 12 qui indique les angles du
carter de l'outil électrique (le pas est de 15°). Si vous
utilisez d'autres instruments de mesure, il est possible
de positionner le carter de l'outil électrique a un tout
autre angle (dans les limites spécifiées au tableau des
spécifications techniques).

[CT15212, CT15287]

» Utilisez une clé Allen 16 pour desserrer le boulon 21
(vair la fig. 8).

» Déplacez la plaque de base 11 vers I'avant (en fonc-
tion de l'angle d'installation précédente du boitier) et
sélectionnez I'angle nécessaire du boitier en utilisant
les lectures de I'échelle 12 ou les lectures de l'instru-
ment de mesure supplémentaire.

» Utilisez une clé Allen 16 pour serrer le boulon 21.

» Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

[CT15189]

» Desserrez le levier de verrouillage 13 (voir la fig. 9).
« Déplacez la plaque de base 11 vers l'avant et se-
lectionne I'angle approprié du capot en respectant les
valeurs des échelles 12 ou les valeurs de l'instrument
de mesure supplémentaire.

» Serrez le levier de verrouillage 13.

» Effectuez le sciage comme décrit ci-dessus.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le 'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement.
Chasser régulierement les poussiéres de Il'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 3.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant l'entretien et la réparation de votre
appareil et de ses piéces de rechange. Des infor-
mations sur les centres d'entretien, les schémas
des piéces de rechange et les piéces de rechange
sont également disponibles a I'adresse suivante:
www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

« Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu'élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
B |'cmballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell'utensile elettrico

Seghetto alternativo CT15212 CT15287 CT15189
Codice wensie towico__ [IOTEIV SO TRl s T e
Potenza nominale [W] 550 550 710
Potenza erogata W] 270 287 350
Amperaggio del voltaggio ;;g:gg ¥ Eﬁ} gi 2_4 3(.31
Velocita della corsa a vuoto [min']  700-3000 300-3000 700-3000
Lunghezza corsa della lama [pc[)rlrl‘iré}} 451/2 4" 31/2.. 1_12/%2..
Pendolo ° ° °
Angolo max. del corpo (sinistra / destra) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Abilita max. di taglio:

-legno [pgﬁli?i% 2.0176" 2.076" S

- alluminio ponic] 36" 36" 25752"

- acciaio [ch“‘i?i} 7 1w 3
Peso [ﬁg} 419 251 &30
Classe di sicurezza O] /11 O] /11 O] /1
Pressione sonora [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Potenza acustica [dB(A)] 97,8 97 99,6
Vibrazione ponderata [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Rumore informazioni

A\

C €* Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

Responsabile
della certificazione

Wu Cunzhen
M Cuohon/

* - per elettroutensili con tensione 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 26.09.2023

o

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, I'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni!

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza, le istruzioni, le illustra-
zioni e le specifiche fornite con questo

A elettroutensile. La mancata osservanza

delle avvertenze e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.
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Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell'area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante l'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C'@ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all'aperto,
utilizzare una prolunga adatta all'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all'esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

* Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

+ Stare all'erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si é stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

« Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
l'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
I'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

« Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

» Se é possibile collegare dispositivi per I'aspira-
zione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pud ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

+ Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell'ignorare principi di sicurezza dell'utensile.
Un'azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

» Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

» Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell'utensile elettrico.

* Non forzare l'utensile elettrico. Utilizzare I'utensi-
le elettrico adatto per I'uso che se ne vuol fare. L'u-
tensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in modo
piu sicuro alla velocita per la quale & stato progettato.

* Non usare l'utensile elettrico se l'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
I'interruttore € pericoloso e deve essere riparato.

» Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
l'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

» Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
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ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non é stata effettuata una corretta manutenzione.

« Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio € sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed € piu facile da
controllare.

« Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc. in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare I'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

 Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che & utile per mantenere il controllo dell'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

» Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

Durante un operazione, usare l'utensile elettrico
esclusivamente tramite le impugnature con isolan-
te, poiché l'accessorio da taglio potrebbe venire a
contatto con fili nascosti o col cavo dell'utensile. Gli
accessori da taglio che entrano in contatto con un filo
elettrico potrebbero esporre le parti metalliche dell'uten-
sile causando all'operatore una scossa elettrica.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

» Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare un dispo-
sitivo di fissaggio o una morsa per fissare in sicurezza
e per tenere fermo il pezzo da lavorare.

* Prendere le misure di sicurezza necessarie e appro-
priate quando polveri nocive, infammabili o esplosive
sono prodotte durante la lavorazione. Ad esempio, la
polvere che pud provocare il cancro viene prodotta
durante la lavorazione. Utilizzare dispositivi raccogli
polvere e trucioli ed indossare una mascherina di pro-
tezione contro la polvere sul lavoro.

* Mantenere il posto di lavoro pulito ed in ordine. Mi-
schiare materiali sarebbe estremamente pericoloso.
La polvere leggera metallica brucia ed esplode molto
facilmente.

» Non lavorare materiali contenenti amianto. L'amian-
to & una sostanza cancerogena.

» Posare |'utensile elettrico quando la lama si € com-
pletamente fermata.

* Non utilizzare I'utensile elettrico quando il cavo &
danneggiato. Se il cavo di alimentazione € danneggia-
to o rotto durante la lavorazione, non toccarlo e stac-
care la spina immediatamente. L'utilizzo di un filo rotto
pu6 provocare facilmente una folgorazione.

« Tenere le mani lontane dalla zona di taglio. Le mani
non devono tenere la parte inferiore del pezzo da la-
vorare. La tua mano rischierebbe di essere tagliata
quando tocca la lama.

« Prima di tutto avviare l'utensile elettrico e poi appog-
giare l'utensile elettrico sul pezzo da lavorare. Se la
lama si blocca nel pezzo da lavorare, 'utensile elettri-
co potrebbe rimbalzare all'indietro.

» Attenzione: la piastra di base deve appoggiarsi al
pezzo da lavorare durante il taglio. Se la lama viene
piegata, si potrebbe rompere e provocare un rimbalzo
all'indietro dell'utensile elettrico.

 Interrompere l'elettricita dell'utensile elettrico quan-
do il lavoro & terminato e riporre la lama quando ['u-
tensile elettrico si € completamente fermato. L'utensile
elettrico non rimbalza all'indietro seguendo questo me-
todo e potete posarlo in sicurezza.

« Utilizzare lame che sono solo integre e prive di
spaccature. Lame piegate o smussate si rompono
facilmente e possono causare un rimbalzo indietro
dell'utensile elettrico.

» Dopo che l'utensile elettrico & stato spento, non
muovere la lama usando la pressione laterale. La lama
si danneggerebbe o rompere e provocare in seguito un
rimbalzo all'indietro.

« Utilizzare un rilevatore appropriato per trovare linee
elettriche o tubature, nella zona da lavorare e chiedere
all'organizzazione costruzioni locale per assistenza,
se necessario. Se un cavo elettrico € accidentalmente
tagliato durante la lavorazione, potrebbe causare in-
cendi disastrosi e scosse elettriche. Un tubo del gas
danneggiato potrebbe esplodere. Se un tubo dell'ac-
qua viene tagliato accidentalmente, provocherebbe
danni a proprieta e scosse elettriche per I'operatore.

« Fissare rigidamente la lama nell'apposito alloggia-
mento. Controllare che il fissaggio sia esatto.

« Prima di iniziare ad operare, rimuovere qualsiasi og-
getto di material vicino al material da lavorare (chiodi,
viti, cinghie, ecc.).

« Evitare di spegnere il motore quando & sotto carico.
« Durante le operazioni si prega di controllare la posi-
zione dell'alimentatore (dovrebbe trovarsi sempre po-
sizionato posteriormente all'utensile elettrico). Evitare
che sia di intralcio ai movimenti.

* In caso di guasto all'alimentazione durante il proces-
so di lavorazione, girare immediatamente l'interruttore
in posizione "Off" spegnendo I'utensile elettrico in modo
da evitare accensioni accidentali del macchinario.

» Dopo che I'apparecchio elettrico e' stato spento, la
lama potrebbe muoversi meccanicamente ancora per
un brevissimo momento, e quindi appoggiare l'appa-
recchio elettrico su una superficie solo quando la lama
e' completamente ferma.

* La lama diventa abbastanza calda durante l'opera-
zione, e quindi non toccare la lama fino a che si €'
raffreddata.

Attenzione: le sostanze chimiche conte-

nute in polveri generata nella levigatura,

taglio, sega, molatura, foratura e altre

attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
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» prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto;

» idue ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal

Simbolo

Significato

oA XS

Senso di rotazione.

grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori.
Se si vuole ridurre il contatto con queste sostanze 8]
chimiche, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si

devono utilizzare apparecchi con certificati di sicu-

Bloccato.

rezza (come la maschera anti-polvere progettata [ﬁ
con filtri per polveri sottili).

Sbloccato.

Simboli usati nel manuale

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio. C €

Simbolo

Un segno che certifica che
il prodotto € conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

Significato

Attenzione. Importante.

Seghetto alternativo
Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Informazioni utili.

XX XKXXKXX

Adesivo numero di serie:

Indossare guanti protettivi.

CT ... - modello;
XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Movimento pendolo off.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Movimento pendolo, prima
fase.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Movimento pendolo, secon-
da fase.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Movimento pendolo, terza
fase.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-

Lama T - gambo.

zione o regolazione.

Senso del movimento.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.
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Designazione utensile elettrico

| seghetti da traforo sono utilizzati per il taglio di legni,
plastiche, alluminio ed altri tipi di material (consultare
le linee guida per quanto riguarda l'uso delle lame). La
traiettoria del taglio pud essere dritta o curva; I'opzione
diinclinare il telaio permette di effettuare tagli angolari.

Componenti dell'utensile elettrico

Interruttore on / off

Pulsante di bloccaggio

Bocche di ventilazione

Rotella selezione velocita della corsa
Copertura di protezione

Protezione contatto

Guida rullo

Vite a farfalla *

Alloggiamento lama

10 Leva per regolazione corsa pendolo
11 Piastra base

12 Scala regolazione

13 Leva di bloccaggio

14 Indicatore *

15 Lama*

16 Chiave a brugola *

17 Perno posizionamento *

18 Barra guida per taglio parallelo / taglio circolare *
19 Giunzione tubo *

Adattatore aspiratore *

21 Bullone montaggio base piastra

OCONOBRWN-=

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.
Il montaggio / smontaggio / impostazio-
PY ne di alcuni elementi sono simili per tutti
1 gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell'il-
lustrazione.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Inserimento / sostituzione della lama (vedi fig. 1-2)
Dopo un lungo uso della lama 15 que-
sta potrebbe diventare molto calda ed
i bordi taglienti potrebbero ferire chi la
maneggia, quindi si consiglia sempre

I'uso di guanti protettivi durante I'inserimento / so-

stituzione della lama 15.

Attenzione: osservare le seguenti regole durante
I'inserimento della lama 15:
* identi della lama 15 devono essere rivolti in avanti;
* le ganasce sul gambo della lama 15 devono pog-
giare sull'alloggiamento della lama 9;

* lalama 15 deve essere adatta in misura alla cavi-
ta della guida rullo 7.

[CT15212, CT15287]

* Muovere la guaina del supporto della sega 9 come
mostrato nella fig. 1.1 (cio ti permettera di sbloccare il
meccanismo di serraggio del supporto della sega 9 e di
inserire o rimpiazzare la lama della sega 15).

* Inserire / sostituire la lama della sega 15 (vedifig. 1.2).
» Muovere la guaina del supporto della sega 9 come
mostrato nella fig. 1.3 (cio ti permettera di bloccare il
meccanismo di serraggio del supporto della sega 9).

[CT15189]

» Spostare il coperchio protettivo 5 come mostrato in
fig. 2.1 (questo movimento sblocchera il meccanismo
di bloccaggio del supporto 9 della sega e consente di
inserire / sostituire la lama della sega 15).

* Inserire / sostituire la lama della sega 15 (vedi fig. 2.2).
» Spostare il coperchio protettivo 5 come mostrato in
fig. 2.3 (questo movimento blocchera il meccanismo di
bloccaggio del supporto 9 della sega).

Installazione e rimozione dell'adattatore aspiratore
(vedi fig. 3)

[CT15212, CT15287]

» Per installare I'adattatore 20, allineare le sporgenze
sull'adattatore 20 con le scanalature all'interno della
giunzione del tubo 19, installare I'adattatore 20 nella
giunzione tubo 19 e ruotarlo come mostrato in figura 3.
» Per rimuovere l'adattatore 20, ruotarlo come mo-
strato in figura 3 e rimuoverlo dalla giunzione tubo 19.

Installazione e rimozione della barra guida per ta-
glio parallelo / circolare e relativo perno (vedi fig. 4)

[CT15189]

» Per installare / rimuovere la barra guida 18, seguire
le istruzioni in figura 4.1.

» Per installare / rimuovere il perno 17, seguire le
istruzioni in figura 4.2.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 1. Per spegnere, rilasciarlo.

Accensione per un lungo periodo
Accensione:

Spingere il pulsante on / off 1 e bloccarlo nella posizio-
ne con il pulsante blocco-on 2.
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Spegnimento:
Premere e rilasciare l'interruttore on / off 1.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

L'aspirazione della polvere permette di ri-
durre la concentrazione di polvere nell'aria e
di prevenirne I'accumulo nel posto di lavoro.
Quando si utilizza I'utensile elettrico usare
sempre un aspiratore per rimuovere la polvere dai ma-
teriali trattati.

Caratteristiche dell'utensile elettrico
Selezione velocita corsa

Utilizzando la rotella per la selezione della velocita
corsa 4 si pud scegliere il numero necessario di corsa
della lama 15 (anche durante il funzionamento dell'ap-
parecchio elettrico).

» Spingere il pulsante on / off 1 e bloccarlo nella posi-
zione con il pulsante blocco-on 2.

» Spostando la rotella selezione velocita corsa 4, se-
lezionare il numero necessario di corsa della lama 15.

» 1-2 (velocita corsa bassa) - utilizzarla durante il
taglio di materiali duri e solidi (leghe libere di acciaio,
metalli non ferrosi e simili leghe, ecc.);

» 3 (velocita corsa media) - utilizzarla durante il
taglio di materiali non tanto duri (plastica, compen-
sato, truciolati, legno duro, ecc.);

» 4-5 (velocita corsa alta) - utilizzarla durante |l
taglio di materiali morbidi (legno morbido, materiali
isolanti, ecc.).

Dopo avere selezionato il numero neces-

° sario di velocita corsa della lama 15 si
1 consiglia di effettuare un taglio di prova su
un pezzo di scarto dello stesso materiale

da lavorare o su una parte di non utilizzo.

Quando operate con il vostro apparecchio elettrico ad
una velocita bassa per un lungo periodo, dovete far-
lo raffreddare per almeno 3 minuti. Per fare questo,

dovete selezionare una velocita corsa alta e lasciare
I'apparecchio acceso con carico a vuoto.

Selezione indice pendolo

L'indice del pendolo facilita un regime ottimale di taglio
(velocita alimentazione, I'aspetto del taglio, ecc.) per il
materiale elaborato.
Con ogni movimento verso il basso la lama 15 e' gui-
data via dalla parte neutra migliorando il rilascio delle
segature, riducendo il surriscaldamento ed aumentan-
do la vita operativa della lama 15. Inoltre, la riduzione
della forza imposta permette all'utilizzatore di operare
senza stancarsi.
Il grado indice del pendolo pud essere cambiato duran-
te le varie operazioni. La leva per selezionare l'indice
del pendolo 10 permette di scegliere tra quattro passi:
1

Y[ 2%a 9 Passo 0:

W il pendolo €' inattivo;

Passo I:
bassa azione del pendolo;

L%
-
1,
\oo
B4l g
| % °
LM

Si consiglia di considerare le seguenti raccoman-
dazioni quando si selezione il grado indice del
pendolo:
» quando il bordo del taglio deve essere esatto e
pulito, selezionare un indice di pendolo basso o la-
sciare I'opzione pendolo in inattivo;
« inattivare il pendolo quando si opera su materiali
sottili (lamiere, fogli di plastica, ecc.) o duri (acciaio
leghe libere, metalli non ferrosi, ecc.);
» quando si tagliano materiali morbidi (legno mor-
bido, ecc.) selezionare un indice pendolo alto; au-
mentare la velocita di operazione, anche se questo
potrebbe ridurre la qualita del taglio effettuato.

Passo II:
Media azione del pendolo;

=

Passo llI:
Larga azione del pendolo.

Dopo aver selezionato l'indice pendolo,
° si consiglia di effettuare dei tagli prova
1 usando materiali di scarto o parti di non
utilizzo (pezzi di scarto fatti dello stesso
materiali su qui si deve operare).
Protezione contro contatto con la lama
La protezione di contatto previene il contatto acciden-

tale con la lama 15 ed aumenta la sicurezza della pre-
stazione lavorativa.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Selezione della lama

Le lame 15 del tipo T possono essere
usate con tutti i modelli di seghetti alter-
nativi.

Prima di iniziare ad operare, selezionare il tipo di lama
appropriata 15 che sia di giusta corrispondenza con il
materiale da tagliare, regime di taglio e la qualita del
bordo del taglio. La descrizione e designazione della
lama sono stampati sulla confezione; si possono richie-
dere ulteriori informazioni direttamente al venditore.

Linee guide generali per il taglio

° Fare una prova di taglio usando un pez-

zo di scarto (stesso materiale del pro-

]_ dotto da lavorare) per assicurarsi che la

lama 15, la velocita di taglio ed il rateo

del pendolo siano stati selezionati appropriata-
mente.

» Assicurarsi che la parte da lavorare sia fermamente
bloccata and che non vi siano alcun parti metalliche
(chiodi, viti, ecc.).

» Accendere I'apparecchio elettrico prima che lama 15
entra in contatto con la parte da operare. Non usare
una forza extra; I'operazione richiede il suo tempo.

Italiano
37



Una forza extra non velocizza I'operativita' ma sovrac-
carichera' l'utensile.

* Quando i denti della lama 15 sono troppo larghi
per la parte da operare (eccessiva vibrazione, spac-
catura e scheggiatura della superficie su qui si lavora
sono indice che i denti sono troppo larghi), spegnere
I'apparecchio elettrico immediatamente e sostituire la
lama 15 con una lama appropriata.

» Se la lama 15 si inceppa durante |'operazione, spe-
gnere I'apparecchio elettrico immediatamente e prova-
re ad espandere il taglio, e con accuratezza rimuovere
la lama 15 dal taglio che si sta efettuando.

» Dopo che il taglio €' finito, prima di tutto spegne-
re l'apparecchio elettrico e solo dopo rimuovere la

lama 15 dal taglio effettuato.
A scaldarsi eccessivamente, quindi si con-

siglia di far uso di prodotti raffreddanti
o lubrificanti che verranno applicati nel punto in
cui la lama 15 entra a contatto con la parte da ope-
rare.

Quando si tagliano alcuni materiali
(come metalli), la lama 15 potrebbe surri-

Taglio a tuffo (vedi fig. 5)

q Il taglio a tuffo puo essere usato solo

quando si ritaglia materiali morbidi,

1 come legno, cartongesso, ecc. Questa

tecnica di operazione facilita il taglio di

fori senza I'uso di trapani la lama 15 taglia diretta-

mente attraverso la parte da operare. Questa tec-

nica richiede certe abilita e puo essere applicata
utilizzando lame corte 15.

» Posizionare l'apparecchio elettrico sul bordo frontale
della piastra base 11 (vedi fig. 5) ed accenderlo. Len-
tamente immergere la lama nella parte da operare 15
premendo |'apparecchio elettrico sulla parte da operare.
» Una volta che la lama 15 taglia attraverso la parte
da operare, riportare |'apparecchio elettrico nella sua
normale posizione di operazione e continuare a taglia-
re lungo la linea marcata.

Segare con la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare

Taglio circolare (vedi fig. 6)
[CT15189]

La barra guida per taglio parallelo / taglio circolare 18
permette di segare ad un raggio preciso.

» Marcare il cerchio che deve essere tagliato and
fare un foro al centro (il diametro del foto deve essere
uguale al diametro del perno posizionamento 17).

» Se non avete intenzione di iniziare a ritagliare par-
tendo dal bordo the pezzo lavorato, fate un foro di par-
tenza come indicato nella figura 6 (il diametro del foro
deve essere un po' piu grande della larghezza della
lama 15).

» Allentare la vite a farfalla 8.

» Capovolgere la barra guida per taglio parallelo / ta-
glio circolare 18 e posizionarla come in figura 6.

* Muovere l'apparecchio elettrico nella posizione di
partenza. Se non volete iniziare a segare dal bordo
del pezzo da lavorare, inserite la lama 15 nel foro che
avete fatto come punto di inizio.

» Selezionare il raggio di operazione per il taglio circo-
lare 18 muovendo la barra guida per taglio parallelo /

taglio circolare fino a che il foro ed il perno di posizio-
namento 17 coincidono con il foro centrale del cerchio.
* Inserire il perno di posizionamento 17 nella barra
guida del taglio parallelo / taglio circolare 18 e allo
stesso momento nel foro centrale del cerchio.

» Serrare la vita a farfalla 8 per fissare la barra di gui-
da 18 per taglio circolare / parallelo.

* Iniziare a tagliare usando una mano lungo il cerchio
marcato e con l'altra mano tenere il perno di posizio-
namento 17.

Taglio dritto (vedi fig. 7)

Usate lame strette 15 per procedere a ta-
gli circolari o curvilinei per migliorare la
qualita e facilitare I'operazione.

La guida parallela per taglio parallelo 18 permette il ta-
glio lungo un bordo retto nonché il taglio di barre dritte
con stessa larghezza (vedi fig. 7.1).

[CT15189]

» Allentare la vite a farfalla 8.
» Posizionare la guida parallela per taglio parallelo 18
(vedi fig. 7.1).
» Impostare la distanza del taglio.
+ Serrare la vita a farfalla 8 per fissare la barra di gui-
da 18 per taglio circolare / parallelo.
» Tagliare premendo la guida parallela per taglio pa-
rallelo 18 sul lato del bordo della parte non da tagliare.
°
1 rare, utilizzando morsetti a vite, usando
questa tavola come linea limite di arresto
secondario. Procedere con il taglio muovendo I'ap-
parecchio elettrico lungo la linea limite di arresto

premendo il lato della piastra di supporto 11 sul
lato della tavola (vedi fig. 7.2).

Risultati simili possono essere raggiunti
attaccando una tavola alla parte da lavo-

Regolazione angolo di taglio (vedi fig. 8-9)

Il disegno dell'apparecchio elettrico facilita l'operazione
nei tagli angolari inclinando l'intero apparecchio elettri-
co. La piastra base 11 dell'apparecchio elettrico riporta
una scala 12 che marca gli angoli che l'apparecchio
elettrico pud raggiungere (il passo e' di 15°). Se vi sono
altri strumenti di misurazione si pud inclinare I'appa-
recchio elettrico in qualsiasi angolazione (entro i limiti
specificati nella tabella dati tecnici).

[CT15212, CT15287]

» Utilizzare la chiave Allen 16 per allentare il bul-
lone 21 (vedi fig. 8).

» Spostare il piatto base 11 in avanti (a seconda
dell'angolo dell'involucro esterno precedentemente
installato) e selezionare I'angolo dell'involucro ester-
no desiderato utilizzando le istruzioni della scala 12 o
quelle dello strumento di misurazione aggiuntivo.

« Utilizzare la chiave Allen 16 per allentare il bullone 21.
* Procedere con il taglio come descritto sopra.

[CT15189]
+ Allentare la leva di bloccaggio 13 (vedi fig. 9).

» Spostare la piastra base 11 in avanti e selezionare
I'angolatura necessaria del telaio usando i parametri
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sulla scala 12 o i parametri dello strumento di misura-
zione addizionale.

» Stringere la leva di bloccaggio 13.

» Procedere con il taglio come descritto sopra.

Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro
e a lungo termine dell'utensile elettrico & quella di
tenerlo pulito. Passare dunque con regolarita sull'u-
tensile elettrico dell'aria compressa attraverso i fori
dell'aria 3.

Servizio post-vendita e application service
Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-

mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-

ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

» Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Sierra de calar CT15212 CT15287 CT15189
Codigo de la herramienta [110-127 V ~50/60 Hz] 429575 — 429582
eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 697731 420688
Potencia absorbida [W1] 550 550 710
Potencia de salida W] 270 287 350
. . 110127 V [A 4. —
Amperaje en el voltaje 220330V EA% 59 24 Y
Cantidad de carreras en vacio [min']  700-3000 300-3000 700-3000
Longitud de golpe de la hoja de sierra [pulg:gr;:;% 451/24,. 31/2.. 1_12/%2"
Péndulo ° ° °
Angularidad maxima del cuerpo o/pE0 o1pE0 o1gE0
(izquierda / derecha) 45°/45 45°/45 45°/45
Capacidad de corte maxima:
. [mm] 65 65 125
madera [pulgadas]  2-9/16" 2-9/16" 5"
) . [mm] 10 10 20
aluminio [pulgadas] 3/8" 3/8" 25/32"
- [mm] 6 6 10
acero [pulgadas] 1/4" 1/4" 3/8"
[kg] 1,9 2 2,9
Peso [1b] 4.19 4.41 6.39
Clases de proteccién [O) /1 [O) /1 O] /11
Presién acustica [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Potencia acustica [dB(A)] 97,8 97 99,6
Vibracion ponderada [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Informacién sobre ruidos

A\

C €* Declaracion de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presiéon acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de
la herramienta eléctrica" cumple con todas las disposi-
ciones correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en conformidad
con las siguientes normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

W huntor

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

* - para herramientas eléctricas con voltaje 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 26.09.2023

o

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales
iADVERTENCIA! Lea todas las adverten-
cias de seguridad, las instrucciones y
especificaciones suministrados con esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede provocar
una descarga eléctrica, incendio y / o lesiones gra-
ves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
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El término "herramienta eléctrica" en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmoésferas
explosivas, como en presencia de liquidos inflama-
bles, gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

* El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para trans-
portar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable alejado de calor, aceite, bordes
afilados o partes moviles. Los cables dafiados o enre-
dados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el cable de alimentacion esta danado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. iNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metdlicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,

alcohol o medicamentos. Un momento de inatencién
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antidesli-
zantes, cascos o proteccion auditiva usados para con-
diciones apropiadas reduciran las lesiones personales.
» Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
« Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

+ Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

+ Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recolecciéon de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fracciéon de segundo.

« jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o pa-
sivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o mor-
tales, recomendamos a las personas con implantes mé-
dicos consultar a su médico y al fabricante de implantes
médicos antes de operar esta herramienta eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

« Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.
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* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas moviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

* Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

« Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

» Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

Sostenga la herramienta por medio de superficies
de agarre aisladas, cuando realice una operacion
donde el accesorio de corte puede ponerse en
contacto con cables ocultos o con su propio cor-
don. El accesorio de corte que esta en contacto con
un cable "vivo" puede hacer que las partes de metal
expuestas de la herramienta eléctrica estén "vivas" y
podria provocarle al operador un choque eléctrico.

Guias de seguridad durante el funcio-
namiento de la herramienta eléctrica

» Fijar la pieza de trabajo. Utilizar un dispositivo de
fijacion o un tornillo de banco para fijar la pieza de tra-
bajo de forma segura y con firmeza.

» Tomar las medidas de seguridad necesarias y apro-
piadas cuando se produzca polvo dafiino, inflamable o
explosivo en el trabajo. Por ejemplo, se produce polvo

que puede causar cancer durante el funcionamiento.
Utilizar un dispositivo para la recolecciéon de polvo y
virutas y use una mascara antipolvo en el trabajo.

* Mantener el lugar de trabajo ordenado y limpio. Los
materiales mezclados podrian ser extremadamente
peligrosos. El polvo metalico ligero podria entrar en
combustién y explotaria facilmente.

» No procesar materiales que contengan amianto. El
amianto es una sustancia cancerigena.

» Dejar la herramienta eléctrica cuando la cuchilla de
la sierra esté completamente detenida.

» No utilizar la herramienta eléctrica cuando el cable
esté dafado. Si el cable de alimentacion esta dafiado
0 se rompe en el trabajo, no lo toque y saque el en-
chufe inmediatamente. El uso de cables rotos podria
conducir a descargas eléctricas con facilidad.

* Mantener las manos alejadas de la zona de aserra-
do. No se debe sujetar con la mano la parte inferior de
la pieza de trabajo. Se podria cortar la mano si toca la
cuchilla de la sierra.

* Primero arrancar la herramienta eléctrica y luego
encender la herramienta eléctrica de la pieza de traba-
jo para procesarla. Si la cuchilla de la sierra se atasca
en la pieza de trabajo, la herramienta eléctrica podria
rebotar.

« Atencion: la placa base debe sujetarse a la pieza de
trabajo durante el aserrado. Si la cuchilla de la sierra
se desvia, la herramienta eléctrica se podria romper
y rebotar.

+ Cortar la potencia de la herramienta eléctrica cuan-
do el trabajo esta terminado y tomar la cuchilla de la
sierra cuando la herramienta eléctrica esté completa-
mente detenida. La herramienta eléctrica no rebotaria
de esta manera y se puede dejar con seguridad.

» Utilizar solamente cuchillas de sierra que no estén
dafnadas o rotas. Una cuchilla de sierra doblada o de-
safilada se romperia facilmente y podria causar el re-
bote de la herramienta eléctrica.

» Después de apagar la herramienta eléctrica, no
detenga la cuchilla de la sierra en movimiento por la
presion lateral. La sierra de cuchilla podria dafiarse o
romperse y ademas de esta manera podria producirse
que rebote.

« Utilizar un detector apropiado para detectar si hay
un circuito o una tuberia ocultos en el area de opera-
cién y pida a la organizacion local de construccion que
le ayude si es necesario. En el trabajo, si se corta el
cable, podria causar un incendio y descarga eléctrica.
Un tubo de gas dafiado podria explotar. Si se corta la
tuberia de agua, podria causar pérdidas en la propie-
dad y descarga eléctrica al operador.

« Fije rigidamente la hoja de sierra con el soporte de
sierra. Verifique la colocacion de la hoja de sierra en
forma periodica.

» Antes de empezar la operacién elimine todo objeto
de metal del material (clavos, tornillos, tiras, etc.).

« Evite detener el motor cuando estéa funcionando.

+ Durante el funcionamiento, tenga cuidado con el ca-
ble de alimentacién (el cual debe colocarse siempre
detras de la herramienta). No permita que se enrosque
alrededor de sus piernas o brazos.

+ Si falla el suministro de energia durante el trabajo,
gire inmediatamente el interruptor de la herramienta
a "Apagado" a fin de evitar que gire accidentalmente
cuando se encienda la maquina.

* Después de haber apagado la herramienta eléctri-
ca, la hoja de sierra se sigue moviendo mecanicamen-
te un tiempo, por lo tanto, aparte a un lado la herra-
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mienta eléctrica solamente después de que la hoja de
sierra esté completamente inmovil.

» La hoja de sierra se calienta bastante durante su
operacion, por lo tanto, no toque la hoja de sierra has-

ta que no esté totalmente fria.
A jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la

construccion puede producir cancer, deficiencia

congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion

de algunas sustancias quimicas sera:
* antes de realizar cualquier reparacion o sustitu-
cion de la maquina, primero hay que desenchufar;
* los productos de didxido de silicio transparente y
otros de albafileria en la pared de ladrillos y cemen-
to; el arseniato cromatado (CCA), en madera con
tratamiento quimico. El grado de dafio de estas sus-
tancias dependera del grado frecuente de realiza-
cion de estos trabajos. Si desea reducir el contacto
con estas sustancias quimicas, trabaje en el lugar
con ventilaciéon y use aparatos con certificados de
seguridad (como la mascara antipolvo disefiada con
un pequefio filtro de polvo).

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado

Sierra de calar
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Etiqueta con numero de

[ lsaomN serie:
CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - namero de serie.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Simbolo

Significado

3

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

g4

Direccién del movimiento.

oh XS

Direccion de la rotacion.

&

Bloqueado.

g

Desbloqueado.

O] /11

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

q3

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Atencion. Importante.

i—“[>

Informacion util.

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Movimiento de péndulo apa-
gado.

Movimiento de péndulo, pri-
mera etapa.

Movimiento de péndulo, se-
gunda etapa.

Espaiiol

43



Simbolo Significado

Movimiento de péndulo, ter-
cera etapa.

Vastago en T para la cuchi-
lla de la sierra.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Designacion de la herramienta eléctrica

Las sierras de vaivén se usan para cortar madera,
plastico, aluminio y otros tipos de materiales (ver pau-
tas para el uso de hojas de sierra). La trayectoria de
corte puede ser recta y también curva: la opcion de
angulo de la carcasa permite cortes angulares.

Componentes de la herramienta eléctrica

Interruptor de encendido / apagado
Botén de bloqueo

Ranuras de ventilacion

Rueda para seleccion de velocidad de golpe
Cubierta protectora

Protector de contacto

Rodillo guia

Tornillo mariposa *

Soporte de sierra

10 Palanca para ajuste de golpe de péndulo
11 Placa base

12 Escala

13 Palanca de cierre

14 Puntero *

15 Hoja de sierra *

16 Llave Allen *

17 Pasador de posicionamiento *

18 Barra guia para corte en circulo / corte paralelo *
19 Tubo de conexion *

20 Adaptador de la aspiradora *

21 Perno de montaje de la placa base

OCO~NORWN=

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulacion de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

El montaje / desmontaje / configuracion
° de algunos de los elementos es el mismo
1 para todos los modelos de la herramienta
eléctrica, en este caso los modelos especi-
ficos no estan indicados en la ilustracion.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

A\

Insercion / reemplazo de la hoja de sierra (ver

fig. 1-2)
bastante y los bordes de corte afilados

® pueden lesionar al usuario, entonces,

debera utilizarse siempre guantes protectores al
insertar / reemplazar la hoja de sierra 15.

Como resultado del uso prolongado,
la hoja de sierra 15 puede calentarse

Atencién: Observe las siguientes normas al inser-
tar la hoja de sierra 15:
» los dientes de la hoja de sierra 15 deben mirar
hacia delante;
* las pinzas del pie de la hoja de sierra 15 deberan
apoyarse sobre el soporte de la sierra 9;
* la hoja de sierra 15 debera caber dentro de la ca-
vidad del rodillo guia 7.

[CT15212, CT15287]

* Mueva el manguito del soporte de la sierra 9 tal
como se muestra en la fig. 1.1 (esto destrabara el
mecanismo de la abrazadera del soporte de la sie-
rra 9 y le permitira insertar / reemplazar la hoja de
sierra 15).

» Inserte / reemplace la hoja de sierra 15 (ver
fig. 1.2).

* Mueva el manguito del soporte de la sierra 9, tal
como se muestra en la fig. 1.3 (esto destrabara el me-
canismo de la abrazadera del soporte de la sierra 9).

[CT15189]

* Mueva la cubierta protectora 5 como se muestra en
la fig. 2.1. (esto desbloqueara el mecanismo de abra-
zaderas del soporte de sierra 9 y le permite insertar /
reemplazar la hoja de sierra 15).

 Inserte / reemplace la hoja de sierra 15 (ver fig. 2.2).
* Mueva la cubierta protectora 5 como se muestra en
la fig. 2.3 (esto bloqueara el mecanismo de abrazade-
ra del soporte de sierra 9).

Instalaciéon y remocion del adaptador de la aspira-
dora (ver fig. 3)

[CT15212, CT15287]

» Para instalar el adaptador 20, alinee las proyeccio-
nes en el adaptador 20 con las ranuras dentro del tubo
de conexién 19 e instale el adaptador 20 en el tubo de
conexion 19 y rételo como lo muestra la figura 3.

« Para remover el adaptador 20, rételo como muestra
la figura 3 y quitelo del tubo de conexion 19.

Instalacion y remocién de la barra guia para corte
paralelo / circular y pasador de posicionamiento
(ver fig. 4)

[CT15189]

» Para instalar / remover la barra guia 18, siga las ins-
trucciones de la figura 4.1.

» Para instalar / remover el pasador de posiciona-
miento 17, siga las instrucciones de la figura 4.2.
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Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encendido / apagado a corto plazo

Para encender, presione y mantenga presionado el inte-
rruptor de encendido / apagado 1, para apagar, suéltelo.

Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Oprima el interruptor de encendido / apagado 1 y blo-
quéelo en posicidn con el botén de bloqueo activado 2.
Apagar:

Empuje y suelte el interruptor de encendido / apaga-
do1.

Aspiracion del polvo durante el funciona-
miento

La aspiracion del polvo permite reducir la
concentracion de polvo en el aire y evitar la
acumulacion en el lugar de trabajo.

Cuando trabaje con la herramienta eléctrica,
siempre utilice un aspirador para quitar el polvo de los
materiales tratados.

Caracteristicas de diseiio de la herra-
mienta eléctrica

Seleccion de la velocidad de golpe

Usando la rueda para la seleccion de velocidad de gol-
pe 4 podra seleccionar la cantidad necesaria de golpe
de la hoja de sierra 15 (también al operar la herramien-
ta eléctrica).

» Oprima el interruptor de encendido / apagado 1 y
bloguéelo en posiciéon con el botéon de bloqueo acti-
vado 2.

» Moviendo la rueda para la seleccion de velocidad de
golpe 4 seleccione la cantidad necesaria de golpe de
la hoja de sierra 15.

* 1-2 (baja velocidad de golpe) - se usa cuando
se cortan materiales duros y solidos (acero libre
de aleacion, metales no ferrosos y sus aleaciones,
etc.);

* 3 (velocidad media de golpe) - se usa para
cortar materiales menos duros (plastico, madera
contrachapada, madera prensada, madera dura,
etc.);

* 4-5 (alta velocidad de golpe) - se usa para cortar
materiales menos duros (plastico, madera contra-
chapada, madera prensada, madera dura, etc.).

Después de configurar la cantidad de ve-

C locidad de golpe de la hoja de sierra 15

1 se recomienda hacer una prueba de cor-

te de sierra usandouna pieza de repuesto

de la parte en blanco (hecha del mismo material de
la parte a procesar).

Al operar su herramienta eléctrica a baja velocidad
durante tiempo prolongado, debe enfriarse por 3 mi-
nutos. Para hacerlo, configure la velocidad maxima
de golpe y deje que su herramienta eléctrica opere
inactiva.

Seleccion de velocidad de péndulo

La velocidad de péndulo facilita seleccionar el régi-
men de corte 6ptimo (velocidad de alimentacion, apa-
ricion de corte de sierra, etc.) para el material proce-
sado.

Con cada movimiento hacia abajo la hoja de sierra 15
regresa hacia atras de la parte en blanco lo cual me-
jora la liberacion del polvo de la sierra, reduce el ca-
lentamiento y aumenta la vida util operativa de la hoja
de sierra 15. Ademas, la reducciéon de la fuerza de
alimentacion le permite al trabajador operar el instru-
mento sin cansarse.

El grado de golpe de péndulo puede modificarse cuan-
do se opera la herramienta eléctrica. La palanca para
ajuste de golpe de péndulo 10 permite configurar cua-
tro pasos de golpe de péndulo:

T %
[5SS

Se sugiere considerar las siguientes recomenda-
ciones al seleccionar el grado de velocidad del
péndulo:
» cuando el borde del corte de sierra debe ser
exacto y limpio, seleccione la velocidad leve de pén-
dulo o apague la velocidad de péndulo;
» apague la velocidad de péndulo cuando procese
material delgado (metal de laminas, plastico de 1a-
minas, etc.) o materiales duros (acero libre de alea-
cion, metales no ferrosos, etc.);
» cuando corte materiales blandos (madera blan-
da, etc.) seleccione la velocidad alta de péndulo;
esto aumentara la velocidad de funcionamiento, no
obstante puede reducirse la calidad del corte de

sierra.
prueba de corte de sierra usando una

pieza de repuesto de la parte en blanco

(hecha del mismo material de la parte en blanco a
procesar).

Paso 0:
Sin accién de péndulo;

Paso I:
Leve accién de péndulo;

Paso II:
Accion media de péndulo;

Paso llI:
Accion alta del péndulo.

Después de seleccionar la velocidad
del péndulo se recomienda hacer una
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Proteccion contra contacto con la hoja de sierra

El protector de contacto impide el contacto accidental
con la hoja de sierra 15 y mejora la seguridad de la
realizacion del trabajo.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento
Seleccion de hoja de sierra

Las hojas de sierra 15 tipo T pueden
usarse con todos los modelos de sierra
vaivén.

Antes de empezar a operar, seleccione el tipo apro-
piado de hoja de sierra 15 que debera corresponder al
material serrado, el régimen de corte y la calidad del
borde del corte de sierra. La designacion de la hoja de
sierra aparece impresa en el paquete; también puede
consultar al vendedor.

Pautas generales de corte
° Haga una prueba de corte de sierra
usando una pieza de repuesto de la par-
]_ te en blanco (hecha del mismo material
de la parte en blanco) para asegurarse
de que la hoja de sierra 15, la velocidad de corte
y el golpe de péndulo se hayan seleccionado co-
rrectamente.

» Asegurese de que la parte en blanco esté bien ajus-
tada y que todas las piezas de metal (clavos, tornillos,
etc.) se hayan removido de ella.

» Encienda la herramienta eléctrica antes de que la
hoja de sierra 15 entre en contacto con la parte en
blanco. No use fuerza adicional, la operaciéon necesi-
ta tiempo. La fuerza adicional no acelerara el proceso
operativo, sino que sobrecargara a la herramienta.

» Cuando los dientes de la hoja de sierra 15 sean de-
masiado grandes para la parte en blanco (exceso de
vibracion, la superficie procesada se agrieta y astilla,
son todos signos de que los dientes son demasiado
grandes), apague de inmediato la herramienta eléctrica
y reemplace la hoja de sierra 15 con la hoja adecuada.
» Si la hoja de sierra 15 se atasca durante la opera-
cion, apague de inmediato la herramienta eléctrica y
trate de expandir el corte de sierra, luego con cuidado
remueva la hoja de sierra 15 del corte de sierra.

» Después de finalizar el corte, primero apague la
herramienta eléctrica y luego remueva la hoja de

sierra 15 del corte de sierra.
A lentarse en exceso, por lo tanto, se re-

comienda usar sustancias refrigerantes
o lubricantes que se deben aplicar en el punto
donde la hoja de sierra 15 entra en contacto con
la parte en blanco.

Cuando corte ciertos materiales (como
metales), la hoja de sierra 15 puede ca-

Corte de penetracion (ver fig. 5)

El corte de penetracion se puede usar
solamente cuando se corta material
blando, como madera, placas de yeso,
etc. Esta técnica de operacion facilita el

|

corte de los orificios sin perforacion preliminar, la
hoja de corte 15 corta por si sola a través de la par-
te en blanco. Esta técnica requiere cierta habilidad
y puede aplicarse usando hojas cortas 15.

« Posicione la herramienta eléctrica en el borde de-
lantero de la placa base 11 (ver fig. 5) y enciéndala.
Lentamente penetre la hoja de sierra 15 en la parte
en blanco presionando la herramienta eléctrica en la
parte en blanco.

* Una vez que la hoja de sierra 15 corte por la parte
en blanco devuelva la herramienta eléctrica a su po-
sicion de funcionamiento normal y continde cortando
por la linea marcada.

Corte con la barra guia para el corte en circulo /
corte paralelo

Corte en circulo (ver fig. 6)
[CT15189]

La barra guia para corte paralelo / en circulo 18 permi-
te cortes circulares a un radio fijo.

» Marque el circulo a cortar y haga un orificio en el
centro (el diametro del orificio sera igual al diametro
del pasador de posicionamiento 17).

» Sino desea empezar a cortar desde el borde de la
pieza de trabajo, haga un orificio en el punto de inicio
como en la figura 6 (el diametro del orificio debera ex-
ceder el ancho de la hoja de sierra 15).

« Afloje los tornillos de ala 8.

« Voltee la barra guia para corte paralelo / en circu-
lo 18 y coloque como en la figura 6.

* Mueva la herramienta eléctrica al punto de inicio.
Si no pretende empezar a cortar desde el borde de
la pieza de trabajo inserte la hoja de sierra 15 en el
orificio hecho en el punto de inicio.

« Fije el radio operativo para la barra guia de movimien-
to de corte circular para corte paralelo / en circulo 18
hasta que el orificio hecho para el pasador de posicio-
namiento 17 coincida con el orificio central del circulo.

* Inserte el pasador de posicionamiento 17 en la ba-
rra guia para corte paralelo / en circulo 18 y simulta-
neamente en el orificio central del circulo.

 Ajuste los tornillos de ala 8 para fijar la barra guia 18
para el serrado circular / paralelo.

« Comience a cortar a lo largo del circulo marcado
con una mano Yy sosteniendo el pasador de posiciona-
miento 17 con la otra mano.

Use hojas de serrado angostas 15 para
efectuar cortes circulares o curvilineos
para mejorar la calidad y facilitar la ope-
racion.

|

Corte recto (ver fig. 7)

La guia paralela para corte paralelo 18 permite cortar
a lo largo de un borde recto existente como también
cortar barras rectas del mismo ancho (ver fig. 7.1).

[CT15189]

« Afloje los tornillos de ala 8.

« Posicione la guia paralela para corte paralelo 18
(ver fig. 7.1).

« Fije la distancia de corte necesaria.
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» Ajuste los tornillos de ala 8 para fijar la barra guia 18
para el serrado circular / paralelo.

» Corte presionando la guia paralela para corte para-
lelo 18 en el borde lateral de la parte en blanco.

5 Se pueden obtener resultados simila-
res adhiriendo una placa a una pieza
]_ de trabajo con abrazaderas de tornillo
y usando esa placa como tope de limite
secundario. Haga el corte moviendo la herramien-
ta eléctrica a lo largo del tope de limite mientras
oprime el costado de la placa de soporte 11 al cos-
tado de la placa (ver fig. 7.2).

Ajuste de angulo de corte (ver fig. 8-9)

El disefio de la herramienta eléctrica facilita hacer
cortes de sierra angulares al angular la carcasa de la
herramienta eléctrica. La placa base 11 de la herra-
mienta eléctrica contiene una escala 12 que marca
los angulos de la carcasa de la herramienta eléctrica
(el paso es 15°). Si se usan instrumentos de medi-
cién adicionales uno puede posicionar la carcasa de
la herramienta eléctrica a cualquier angulo (dentro
de los limites especificados en la tabla de datos téc-
nicos).

[CT15212, CT15287]

» Use la llave Allen 16 para aflojar el bulén 21 (ver
fig. 8).

* Mueva la placa de base 11 hacia delante (depen-
diendo del angulo previamente instalado de la cubier-
ta) y seleccione el angulo necesario de la cubierta
usando las lecturas de la escala 12 o las lecturas del
instrumento de medicion adicional.

» Use la llave Allen 16 para ajustar el bulon 21.

» Haga el corte como se describe arriba.

[CT15189]

+ Afloje la palanca de cierre 13 (ver fig. 9).

» Cambie la placa base 11 hacia adelante y seleccio-
ne el angulo necesario del entubado usando las lectu-
ras de la balanza 12 o las lecturas del instrumento de
medicion adicional.

» Ajuste la palanca de cierre 13.

» Haga el corte como se describe arriba.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicion indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacion 3.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Como transportar las herramientas eléc-
tricas

« Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

« Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
B |jc deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.

Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
Espaiiol
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Especificagoes da ferramenta eléctrica

Serra tico-tico CT15212 CT15287 CT15189
Cadigo da ferramenta [110-127 V ~50/60 Hz] 429575 — 429582
eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 697731 420688
Poténcia nominal absorvida W] 550 550 710
Poténcia de saida W] 270 287 350
110127 V [A 4. —
Amperagem na voltagem 220330V EA} 59 24 2
Batidas sem carga [min']  700-3000 300-3000 700-3000
Comprimento da batida da lamina [mm] 18 19 26
da serra [polegadas] 45/64" 3/4" 1-1/32"
Péndulo ° ° °
Angulosidade max. da estrutura (esquerda / direita) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Capacidade maxima de corte:
) . [mm] 65 65 125
madeira [polegadas]  2-9/16" 2-9/16" 5"
) o [mm] 10 10 20
aluminio [polegadas] 3/8" 3/8" 25/32"
- [mm] 6 6 10
aco [polegadas] 1/4" 1/4" 3/8"
[kg] 1,9 2 2,9
Peso [1b] 4.19 4.41 6.39
Classe de protecgio [O) /1 [O)/1 O] /1
Pressao sonora [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Poténcia sonora [dB(A)] 97,8 97 99,6
Vibracoes [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Informagdes sobre ruido

A\

C E* Declaragdo de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

W huntor

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

* - para ferramentas elétricas com voltagem 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 26.09.2023

©

AVISO - Para reduzir o risco de lesées,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes!

Regras gerais de seguranga
AVISO! Leia todos os avisos de segu-
ranga, instrugoes, ilustragées e especifi-
cacgoes fornecidas com esta ferramenta
elétrica. O incumprimento das instrugdes e
avisos de seguranca pode ter como consequéncia a
existéncia de perigo de incéndio, de choques elétricos
e/ ou de lesdes graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.
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O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

* Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presencga de liquidos infla-
maveis, gases ou poé. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigdo dos fumos ou
po.

* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragcdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligacao a terra. Fichas
nao modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condi¢coes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagado. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, éleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensao adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
+ Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesdes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagao. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
* Use equipamento pessoal de protegao. Utilize
sempre protecao ocular. O equipamento de segu-
ranga, tal como mascara de p9, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao

para os ouvidos, utilizado nas condi¢cdes adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

« Evite ligagdes sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posicao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posicéo de ligado convida
a acidentes.

* Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.
« Nao se estique. Mantenha sempre a base e o equi-
librio adequados. Isso proporciona um melhor controlo
da ferramenta elétrica em situagdes inesperadas.

» Vista-se adequadamente. Ndo use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, j6ias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagdao
de extragdo de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagao da recolha do p6
pode reduzir os perigos relacionados com o pé.

+ Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acdo descuidada pode causar lesdes
severas numa fragéo de segundo.

+ Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizacao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranga.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranca.

» Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentagdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessoérios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranca
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e ndao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagao.
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* Proceda a manutengao das ferramentas elétricas.
Verifique se existem desalinhamentos ou bloqueios
das pegas moéveis, pecas partidas e quaisquer ou-
tras condigoes que possam afetar o funcionamento
da ferramenta elétrica. Se estiver danificada, leve a
ferramenta elétrica para ser reparada antes da uti-
lizagdo. Muitos acidentes sdo provocados pela fraca
manutengao das ferramentas eléetricas.

* Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

« Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugodes, tendo em
conta as condigées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagao perigosa.

* Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem d6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situacdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparagao

* A manutencao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecgas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagédo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais de seguranga

Segure a ferramenta através das superficies iso-
ladas quando efetuar uma operagao onde a fer-
ramenta de corte possa entrar em contacto com
cabos elétricos escondidos ou com o seu préprio
fio. O contacto do acessério de corte com um cabo
"vivo" fara com que as pegas de metal expostas da
ferramenta elétrica déem um choque ao operador.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

» Fixe a peca a ser trabalhada. Use um aparelho de
fixacdo ou um torno para fixar a pega de trabalho de
forma segura e firme.

» Tome as medidas de seguranga necessarias e ade-
quadas quando produzir poeiras nocivas, inflamaveis
ou explosivas durante o trabalho. Por exemplo, quan-
do produzir poeiras causadoras de cancro durante o
funcionamento. Por favor, use um aparelho de recolha
de poeiras e use uma mascara de protegédo contra po-
eiras durante o trabalho.

» Mantenha o local de trabalho limpo e arrumado. Os
materiais misturados sao extremamente perigosos. As
poeiras de metais leves poderao entrar em combustéo
e explodir facilmente.

» Nao processe materiais que contenham amianto. O
amianto € uma substancia cancerigena.

* Pouse a ferramenta elétrica quando a lamina da
serra parar completamente.

» Nao use a ferramenta elétrica quando o fio estiver
danificado. Se o fio da alimentagao for danificado ou
quebrado durante o trabalho, nao Ihe toque e desli-
gue-o da corrente imediatamente. Usar um fio quebra-
do cria situagdes de elevado risco de eletrocusséao.

» Mantenha as méos afastadas da area de corte. As
maos ndo devem de segurar a parte inferior da pega
a ser trabalhada. A sua mé&o seréa cortada se tocar na
serra.

* Em primeiro lugar, ligue a ferramenta elétrica e, de
seguida, coloque a ferramenta elétrica da pecga de tra-
balho para a processar. Se a lamina da serra estiver
encravada na peca de trabalho, esta podera ressaltar.
» Atengéo: A placa da base deve ficar segura a peca
a ser trabalhada durante o corte. Se a lamina da serra
sofrer um desvio, esta podera quebrar e causar o res-
salto da ferramenta elétrica.

« Corte a alimentagéo da ferramenta elétrica quando
o trabalho estiver concluido, e retire a serra quando
a ferramenta elétrica estiver completamente parada.
Deste modo, a ferramenta elétrica ndo ressalta e po-
dera ser pousada de forma segura.

» Use apenas laminas de serra afiadas e sem danos.
Uma lamina de serra dobrada ou sem estar afiada po-
dera quebrar facilmente e causar o ressalto da ferra-
menta elétrica.

» Depois de a ferramenta elétrica ter sido desligada,
nao pare a lamina da serra em movimento com pres-
sdo lateral. A lamina da serra sera danificada ou que-
brada e, deste modo, causar um ressalto.

» Use um detetor apropriado para detetar se existem
circuitos ocultos e tubagem na area de funcionamento,
e pega ajuda a organizacao local de construgéo, caso
seja necessario. Se o fio for cortado durante o traba-
Iho, este podera causar um incéndio ou um choque
elétrico. Tubagem do gas danificada podera explodir.
Se uma conduta de agua for cortada, podera causar
perdas patrimoniais e um choque elétrico ao operador.
» Fixe a lamina da serra rigidamente no suporte da
serra. Verifique a fixagdo da ldmina da serra regular-
mente.

« Antes de comecar a operagéo, retire quaisquer ob-
jectos de metal do material (pregos, parafusos, cor-
reias, etc.).

« Evite a paragem do motor da ferramenta eléctrica
quando existir carga.

« Durante a operagao, tenha em conta a posigao do
cabo da energia (devera estar sempre atras da ferra-
menta). Nao deixe que este se enrole as suas pernas
ou bragos.

« Caso a energia falhe durante o trabalho, desligue
imediatamente a ferramenta, de modo a evitar uma
ligacao acidental da maquina.

» Apos desligar a ferramenta eléctrica, a lamina da
serra continua a mover-se mecanicamente durante
algum tempo. Assim, largue a ferramenta eléctrica
apenas quando a lamina da serra parar por completo.
* A lamina da serra fica bastante quente durante o
funcionamento. Assim, ndo toque na lamina da serra
até que esta arrefega por completo.

Aviso: As substancias quimicas existen-

tes no po6 gerado ao lixar, cortar, serrar,

amolar, perfurar e outras atividades in-

dustriais de construgdo podem dar ori-
gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:
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» antes de qualquer reparacdo ou trabalho de
substituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro
a ficha da tomada;

» os dois 6xidos de silicone transparente e outros
produtos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsé-
nico de crémio (CCA) na madeira com tratamento
quimico. O grau de toxicidade destas substancias
depende da frequéncia com que efetua estes traba-
Ihos. Se quiser reduzir o contacto com estas subs-
tancias quimicas, trabalhe num local com ventilagéo
e devera usar os aparelhos com produtos de segu-
ranga (como mascaras para o po criadas com filtros
para pequenas particulas de po).

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagéo. Lembre-se do seu significado. A
interpretacao correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Serra tico-tico

Seccdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Autocolante do nimero de
série:

CT ... - modelo;

XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

XX XXX

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranca.

Use protecdes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagdo antes da
instalacdo ou ajuste.

Direcdo do movimento.

Simbolo

Significado

Diregao de rotagao.

A XS
8

Bloqueado.

g

Desbloqueado.

[O) /1

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

q3

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Atencgéo. Importante.

b—'°l>

Informagéo util.

Utilize luvas de protecao.

Durante o funcionamento,
retire 0 pé acumulado.

Movimento pendular desli-
gado.

Movimento pendular, primei-
ra fase.

Movimento pendular, segun-
da fase.

Movimento pendular, tercei-
ra fase.

Haste em T da lamina da
serra.

|5 |

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo domeéstico comum.
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Designacao da ferramenta eléctrica

As serras tico-tico sdo usadas para serrar madeira,
plastico, aluminio e outros tipos de materiais (consulte
as linhas de orientagdo para a utilizagéo das laminas
da serra). A trajectéria do serrar pode ser recta ou
curva. A opgao da angulosidade da estrutura permite
fazer cortes angulares.

Componentes da ferramenta eléctrica

Interruptor de ligar / desligar

Botdo travamento

Fendas de ventilagéo

Roda para escolha da frequéncia
Cobertura de protecgéo

Protector do contacto

Guia cilindrica

Parafuso de asas *

Suporte da serra

10 Alavanca para o ajuste da batida pendular
11 Placa da base

12 Régua

13 Alavanca de fixagao

14 Apontador *

15 Lamina da serra *

16 Chave sextavada *

17 Cavilha de localizagéo *

18 Barra guia para cortes paralelos e circulares *
19 Tubo de juncgéo *

Adaptador do aspirador *

21 Parafuso de montagem da placa da base

CoO~NONARWN=

* Acessorios

Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-
tragoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalacdo e afinagcao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da
ferramenta eléctrica, deve desliga-la da electri-
cidade.

A montagem / desmontagem / prepara-
c¢ao de alguns elementos € a mesma para
todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
nao sao indicados na ilustragao.

|

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

>

Inserir / substituir a lamina da serra (consulte a

imagem 1-2)
@ te quente e as extremidades afiadas de

corte podem magoar o utilizador. Assim,
tem de usar sempre luvas de protec¢cao quando
inserir / substituir a lamina da serra 15.

Como resultado da longa utilizagao, a
lamina da serra 15 pode ficar bastan-

Atencao: Tenha em conta as seguintes regras ao
inserir a lamina da serra 15:
» os dentes da lamina da serra 15 tém de ficar vira-
dos para a frente;
» as garras na haste da lamina da serra 15 deverao
assentar no suporte da serra 9;
» a lamina da serra 15 tem de entrar na cavidade
da guia cilindrica 7.

[CT15212, CT15287]

*« Mova a manga do suporte da serra 9, conforme
apresentado na imagem 1.1 (isto desbloqueia o me-
canismo de fixagéo do suporte da serra 9 e permite a
insercéo / substituicdo da lamina da serra 15).
 Inserir / substituir a lamina da serra 15 (consulte a
imagem 1.2).

*« Mova a manga do suporte da serra 9, conforme
apresentado na imagem 1.3 (isto bloqueia o0 mecanis-
mo de fixagdo do suporte da serra 9).

[CT15189]

* Mova a cobertura de protegdo 5 conforme apresen-
tado na imagem 2.1 (isto desbloqueia o mecanismo
de fixagdo do suporte da serra 9 e permite inserir /
substituir a lAmina da serra 15).

« Inserir / substituir a 1damina da serra 15 (consulte a
imagem 2.2).

» Mova a cobertura protetora 5 conforme apresentado
na imagem 2.3 (isto bloqueia o0 mecanismo de fixacdo
do suporte da serra 9).

Instalacdo e remocao do adaptador do aspirador
(consulte a imagem 3)

[CT15212, CT15287]

« Para instalar o adaptador 20, alinhe as projec¢des
no adaptador 20 com as ranhuras dentro do tubo de
juncao 19, instale o adaptador 20 no tubo de jungéo 19
e rode, conforme apresentado na imagem 3.

« Para retirar o adaptador 20, rode-o, conforme apre-
sentado na imagem 3, e retire-o do tubo de juncéo 19.

Instalacao e remocao da barra guia para um serrar
paralelo / circular e cavilha de localizagao (consul-
te aimagem 4)

[CT15189]

« Para instalar / remover a barra guia 18, siga as ins-
trugdes na imagem 4.1.

« Para instalar / remover a cavilha de localizagéo 17,
siga as instrucdes na imagem 4.2.

Operacao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentacdo correcta: A
voltagem da alimentacdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica
Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor de
ligar / desligar 1, para desligar, deixe de premi-lo.
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Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar / desligar 1 e fixe na respe-
tiva posigaéo premindo o botéo de bloqueio 2.
Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar / desligar 1.

Aspiracido do p6 durante a utilizagdo da
ferramenta eléctrica

A aspiragéo do p6 permite reduzir a concen-
tragao de po6 no ar e impede a sua acumula-
¢ao no local de trabalho.

Quando trabalhar com a ferramenta eléctri-
ca, use sempre um aspirador para aspirar o pé forma-
do nos materiais trabalhados.

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Escolha da frequéncia

Com a roda da escolha da frequéncia 4, pode esco-
Iher o nimero de batidas necessarias da lamina da
serra 15 (também quando utilizar a ferramenta eléc-
trica).

» Prima o interruptor de ligar / desligar 1 e fixe na res-
petiva posicéo premindo o botao de bloqueio 2.

* Movendo a roda da escolha da frequéncia 4, es-
colha o numero necessario de batidas da lamina da
serra 15.

» 1-2 (frequéncia baixa) - use quando serrar ma-

teriais duros e solidos (ago sem ligas, metais ndo

férreos e respectivas ligas, etc.);

* 3 (frequéncia média) - use para serrar materiais

ndo tdo duros (plastico, contraplacado, painéis de

aglomerado de madeira, madeira dura, etc.);

» 4-5 (frequéncia alta) - use para serrar materiais

suaves (madeira suave, materiais isoladores, etc.).

°

1 mos que faga um teste de corte usan-
do uma peca a eliminar da peca a ser

trabalhada (feita do mesmo material da pega a ser
trabalhada).

Apés a definicdo do numero de bati-
das da lamina da serra 15, recomenda-

Quando utilizar a sua ferramenta eléctrica a baixa
velocidade durante um longo periodo de tempo, dei-
xe-a arrefecer durante 3 minutos. Para o fazer, defina
a frequéncia alta e deixe a sua ferramenta eléctrica a
trabalhar sem carga.

Escolha da taxa do péndulo

A taxa do péndulo facilita a escolha do regime 6p-
timo de serrar (velocidade de alimentacédo, a apa-
réncia do corte da serra, etc.) para o material a ser
processado.

Com cada movimento de descida, a lamina da
serra 15 é conduzida de volta para cima pela parte ja
serrada, o que melhora a libertagéo da serradura, re-
duz o aquecimento e aumenta o tempo util da Iamina

da serra 15. Além disso, a redugéo da forca de ali-
mentacado permite ao trabalhador utilizar a ferramenta
sem se cansar.

O grau da batida do péndulo pode ser alterado quando
utilizar a ferramenta eléctrica. A alavanca de ajuste da
batida pendular 10 permite escolher quatro passos da
batida pendular:

T %
%%@

Recomendamos que tenha em conta as seguin-
tes recomendagées quando seleccionar o grau da
taxa pendular:
» quando a extremidade do corte da serra tiver de
ser exacto e limpo, seleccione a pequena taxa pen-
dular ou desligue a taxa pendular;
» desligue a taxa pendular quando trabalhar mate-
riais finos (chapas de metal, peliculas de plastico,
etc.) ou materiais duros (ago sem ligas, metais néo
férreos, etc.);
» quando serrar materiais suaves (madeira sua-
ve, etc.) escolha uma grande taxa pendular. Isso
aumenta a velocidade da operagdo. No entanto, a
qualidade do corte da serra pode diminuir.

Passo 0:
Sem acgao pendular;

Passo I:
Pequena acgao pendular;

Passo Il
Acgéo pendular média;

Passo llI:
Grande acgéao pendular.

Recomendamos que faca um teste de
° corte usando uma pega a eliminar da
1 peca a ser trabalhada (feita do mesmo
material da peca a ser trabalhada) apés
seleccionar a taxa pendular.
Protecgdao contra o contacto com a lamina da
serra
O protector contra o contacto evita um contacto aci-

dental com a lamina da serra 15 e melhora a seguran-
¢a do desempenho do trabalho.

Recomendag¢bes acerca do funciona-
mento

Seleccionar a lamina da serra

As laminas da serra 15 do tipo T podem
ser usadas com todos os modelos de
serras tico-tico.

Antes de comecar a operagao, seleccione o tipo ade-
quado de lamina de serra 15 que corresponda ao ma-
terial a ser serrado, regime de serrar e a qualidade
da extremidade do corte da serra. A designacéo da
ldmina da serra esta impressa na caixa. Também pode
perguntar ao vendedor.
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Linhas de orientagao gerais para cortar

a Faga um teste de corte usando uma pega

a eliminar da peca a ser trabalhada (feita

1 do mesmo material da peca a ser traba-

lhada) para se certificar de que a lamina

da serra 15, a velocidade da serra e a batida pen-
dular foram seleccionados correctamente.

» Certifique-se de que a pega a ser trabalhada fica
bem fixada e que todas as pecgas de metal (pregos,
parafusos, etc.) foram retirados.

 Ligue a ferramenta eléctrica antes da lamina da ser-
ra 15 entrar em contacto com a peca a ser trabalhada.
Nao faga forca excessiva. A operagéo requer algum
tempo. Forga excessiva néo torna o processo da ope-
ragao mais rapido e sobrecarrega a ferramenta.

* Quando os dentes da lamina da serra 15 forem de-
masiado largos para a pega a ser trabalhada (vibragao
excessiva, lascas da superficie trabalhada sdo um si-
nal de que os dentes sao demasiado largos), desligue
imediatamente a ferramenta eléctrica e substitua a 1a-
mina da serra 15 por uma lamina adequada.

» Se alamina da serra 15 ficar presa durante o funcio-
namento, desligue imediatamente a ferramenta eléc-
trica e tente criar espaco no corte. De seguida, retire
cuidadosamente a Iamina da serra 15 do corte.

* Quando o corte terminar, desligue primeiro a ferra-
menta eléctrica e depois retire a lamina da serra 15
do corte.

Quando cortar certos materiais (como

metais), a lamina da serra 15 pode

aquecer excessivamente. Assim, re-

comendamos que use substancias de
arrefecimento ou lubrificantes para aplicar no
ponto onde a lamina da serra 15 entra em contacto
com a pega a ser trabalhada.

Cortes em profundidade (consulte a imagem 5)

° Podera usar cortes em profundidade

1 apenas quando serrar materiais suaves,

como madeira, placas de gesso, etc. Esta

técnica de trabalho facilita o serrar de

orificios sem a perfuragao preliminar. A lamina da

serra 15 corta a pega a ser trabalhada sozinha.

Esta técnica requer algum treino e pode ser aplica-
da com laminas de serra 15 curtas.

* Coloque a ferramenta eléctrica na extremidade
dianteira da placa da base 11 (consulte a imagem 5) e
ligue-a. Mergulhe lentamente a Iamina da serra 15 na
peca a ser trabalhada, premindo a ferramenta eléctri-
ca contra a pega.

* Quando a lamina da serra 15 cortar uma parte da
peca a ser trabalhada, volte a colocar a ferramenta
eléctrica na sua posigdo normal de funcionamento e
continue a cortar ao longo da linha marcada.

Serrar com a barra guia para cortes paralelos e
circulares

Cortes circulares (consulte a imagem 6)
[CT15189]

A barra guia para cortes paralelos e circulares 18 per-
mite um serrar circular a um raio definido.

« Assinale o circulo a ser cortado e faga um orificio
no centro (o didametro do orificio devera ser igual ao
didmetro da cavilha de localizagéo 17).

* Se ndo quiser comegar a serrar a partir da extre-
midade da pega a ser trabalhada, faga um orificio no
ponto inicial, conforme apresentado na imagem 6 (o
diametro do orificio devera ser por cima da extensao
da lamina da serra 15).

« Desaperte os parafusos de asas 8.

« Vire abarra guia para cortes paralelos e circulares 18
e coloque-a conforme apresentado na imagem 6.

* Mova a ferramenta eléctrica para o ponto inicial. Se
ndo quiser comegar a serrar na extremidade da pega
a ser trabalhada, insira a lamina da serra 15 no orificio
feito no ponto inicial.

« Defina o raio de funcionamento para a barra guia do
movimento de serrar circular, para um corte paralelo e
circular 18, até que o orificio feito para a cavilha de lo-
calizagéo 17 coincida com o orificio central do circulo.
* Insira a cavilha de localizagéo 17 na barra guia para
cortes paralelos e circulares 18 e simultaneamente no
orificio central do circulo.

» Aperte os parafusos de asas 8 para fixar a barra de
orientagao para serrar 18 circularmente / paralelamen-
te.

» Comece a serrar ao longo do circulo marcado com
uma mao e segurando a cavilha de localizagéo 17 com
a outra méo.

Use laminas de serra 15 estreitas para
efectuar um serrar circular ou curvilineo,
para melhorar a qualidade e tornar a ope-
ragao mais facil.

1

Serrar recto (consulte a imagem 7)

A guia paralela para um serrar paralelo 18 permite um
serrar ao longo de uma extremidade recta ja existente,
bem como cortar barras rectas com a mesma largura
(consulte aimagem 7.1).

[CT15189]

» Desaperte os parafusos de asas 8.

« Coloque a guia paralela para um serrar paralelo 18
(consulte aimagem 7.1).

» Escolha a distancia de serrar necessaria.

« Aperte os parafusos de asas 8 para fixar a barra de
orientagdo para serrar 18 circularmente / paralelamen-
te.

« Serre premindo a guia paralela para um serrar pa-
ralelo 18 contra a extremidade lateral da pega a ser

trabalhada.

°

1 lho com parafusos de aperto, e usando

essa prancha como um batente limite

secundario. Efectue um serrar movendo a fer-
ramenta eléctrica ao longo do batente limite, en-
quanto prime a parte lateral da placa de suporte 11
para o lado da prancha (consulte a imagem 7.2).

Pode obter resultados semelhantes, fi-
xando uma prancha uma parte do traba-

Ajuste do angulo de corte (consulte a imagem 8-9)

O design da ferramenta eléctrica facilita cortes em es-
quadria, alterando a angulosidade da ferramenta eléc-
trica. A placa da base 11 da ferramenta eléctrica tem
uma régua 12 que assinala os angulos da estrutura da
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ferramenta eléctrica (em passos de 15°). Se usar ins-
trumentos de medi¢do adicionais, pode-se colocar a
estrutura da ferramenta eléctrica em qualquer angulo
(dentro dos limites especificados na tabela dos dados
técnicos).

[CT15212, CT15287]

» Use a chave sextavada 16 para desapertar o para-
fuso 21 (consulte a imagem 8).

» Oscile a placa da base 11 para a frente (dependen-
do do angulo da estrutura previamente instalado) e
selecione o angulo necessario da estrutura usando as
leituras da escala 12, ou as leituras de um instrumento
de medigao adicional.

» Use a chave sextavada 16 para apertar o parafuso 21.
» Efectue o serrar conforme descrito acima.

[CT15189]

» Desaperte a alavanca de fixagdo 13 (consulte a
imagem 9).

* Puxe a placa da base 11 para a frente e escolha
0 angulo necessario da estrutura, usando as leituras
da régua 12 ou as leituras do instrumento de medigao
adicional.

» Aperte a alavanca de fixagdo 13.

» Efectue o serrar conforme descrito acima.

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagdo da
ferramenta eléctrica, deve desliga-la da electri-
cidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condigao indispensavel para uma utilizacdo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 3.

Servigo pés-venda e servigo de aplicagao

O nosso servigo pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pecgas sobresselentes. A informacéao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pecas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

» Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
Xagao da caixa com pingas.

Protecg¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminacao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
B  deverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispéem de uma respectiva marcagao.
Estas instrucdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Dekupaj testereleri CT15212 CT15287 CT15189
Ty et Gar e o
Girig glicui W] 550 550 710
Giic W] 270 287 350
I 7 B
Yiiksiizken darbe orani [dk']  700-3000 300-3000 700-3000
Testere bigaginin darbe uzunlugu [E?n'g% 451/2 4" 31/2 1_12/%2.,
Pandul ° ° °
Govdenin alacagi en yiiksek agi (sol / sag) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
En yiiksek kesme kabiliyeti:

- ahsap [?n?% 2 0n" 26n" 12

- alliminyum [[?n";} 3" 3" 259"

o
Agirhik [pou[ll:g% A7 451 &5y
Emniyet sinifi [O) /1 [O) /1 O] /11
Ses basinci [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Akustik gii¢ [dB(A)] 97,8 97 99,6
Agirlikh titregim [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Giiriiltii bilgisi

A

C €* Uyumluluk beyanati

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béliminde
tanimlanan Urundn, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gecerli butin hukim-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumilu
oldugunu beyan ederiz:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

[ huntos

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Onay muduru Wu Cunzhen

* - 220-230 V gerilime sahip elektrikli aletler igin.

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 26.09.2023

o

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak i¢in kullanim talimatlan el kitabini
okumalidir!

Genel giivenlik kurallar

UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte verilen
tiim givenlik uyarilarini, talimatlan ve
teknik ozellikleri okuyun. Uyarilarin ve ta-
limatlarin herhangi birine uyulmamasi elekt-

rik carpmasina, yangin c¢ikmasina ve / veya ciddi

yaralanmalara yol agabilir.

lleride bagvurmak uizere tiim uyarilar ve talimatlari

kaydedin.
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Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille galisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

« Caligsma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin. Da-
ginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali yuksektir.
+ Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

« Elektrikli aleti calistirirken gocuklari ve gevrede-
ki kisileri calisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontroll kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

« Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmahdir.
Fis Uzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis yiizeylere temas etmekten kaginin.
Vicudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
» Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar icin kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢gekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin ucglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagmis kablolar elektrik
garpma riskini artirir.

» Elektrikli aleti dis mekanda ¢aligtirirken dig me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

« Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaciniimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik garpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
acik metal yuzeylere asla dokunmayin, ¢lnki me-
tal yuzeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozgrlak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel glivenlik

« Elektrikli aleti ¢galistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ila¢ etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cI kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem disi baslatiimasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tagimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere gu¢ vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

« Elektrikli aleti agmadan 6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.

« Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Bdylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

» Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Sacglarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli pargalara
sikigabilir.

« Cihazlar toz giderme ve toplama iinitelerinin
baglantisi igin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama iglemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

« Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alis-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve
aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyan! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya olumcul yaralanma riskini azaltmak icin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti calistir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danigmalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

« Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glvenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan goézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

» Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

+ Agma kapama digmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Dugmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

« EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhshkla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlar iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.
 Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirilima
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢alismasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapiimayan elektrikli aletler
bircok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha disuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

« Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

» Tutma vyerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinimis olarak
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muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri glvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontroliinu engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken lutfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonu¢ olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcgalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin glvenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik uyarilari

Kesme aksesuarinin gizli kablolamaya veya kendi
kablosuna temas edebilecegi bir islem gerceklesti-
rirken elektrikli aleti yalitimli kavrama yiizeylerinden
tutun. "Akimli" tele temas eden kesme aksesuart, elekt-
rikli aletin metal pargalarinin "akima" maruz kalmasina
ve kullaniciyi elektrik garpmasina neden olabilir.

Elektrikli aleti calistinrken uygulanacak
glivenlik esaslari

» Islenecek pargayi sabitleyin. Islenecek parcayi gi-
venli ve saglam bir bicimde sabitlemek icin bir sabitle-
me cihazi veya mengene kullanin.

» Calisma sirasinda olusacak zararli, yanici veya pat-
layici tozlara karg) gereken guvenli énlemlerini dogru
bir sekilde alin. Ornegin, calisma sirasinda kansere
neden olabilecek toz olusabilir. Lutfen toz ve talas top-
lama cihazini kullanin ve galisma esnasinda bir toz
maskesi takin.

* Is yerini dizenli ve temiz tutun. Karigik malzemeler
oldukga tehlikeli olabilir. Hafif metal tozu kolaylikla ya-
nabilir ve patlayabilir.

» Asbest iceren malzemeleri islemeyin. Asbest, kan-
serojen bir maddedir.

» Testere agzi tamamen durdugunda elektrikli aleti
yere koyun.

» Kablo hasarli ise elektrikli aleti kullanmayin. Elektrik
teli calisma sirasinda hasar gorur ise veya kopar ise
tele dokunmayin ve hemen fisi ¢ekin. Kopuk tel kul-
lanmak kolaylikla elektrik garpmasina neden olacaktir.
+ Ellerinizi testereyle kesme bolgesinden uzak tutun.
Islenecek parganin alt kismini elinizle tutmayin. Eliniz
testere agzina temas ettiginde kesilecektir.

* Oncelikle elektrikli aleti baslatin, ardindan islenecek
pargcaya dogru tutun. Testere agzi, islenen parcaya
saplanir ise elektrikli alet geri tepecektir.

» Dikkat: taban plakasi, testereyle kesme islemi sira-
sinda islenen parcaya tutunacaktir. Testere agzi yon
degistirir ise kirilacak ve elektrikli alet geri tepecektir.

« Calisma bittiginde elektrikli aletin glcuni kesin.
Elektrikli alet tamamen durdujunda testere agzini
tutabilirsiniz. Elektrikli alet bu sekilde geri tepmez ve
guvenli bir bigimde yere koyulabilir.

* Yalnizca hasar gormemis ve catlaksiz testere bicagi
kullanin. Egilmis veya korelmis testere bigagi kolay-
likla kirllacak ve elektrikli aletin geri tepmesine neden
olacaktir.

» Elektrikli alet kapatildiktan sonra hareket eden tes-
tere agzini yandan baski yaparak durdurmaya calis-

mayin. Aksi takdirde testere agzi hasar gorecek veya
kirilacak ve dolayisiyla geri tepmeye yol acacaktir.
* Calisma alaninda gérinmeyen devre ve boru hatti
olup olmadigini belirlemek i¢in uygun bir detektér kul-
lanin ve gerekirse yerel ingaat kurulusundan bu konuda
yardim talep edin. Calisma sirasinda kablo kesilir ise
yangina ve elektrik carpmasina neden olacaktir. Hasar
gbren gaz borusu patlayacaktir. Su borusu kirilir ise mal
kaybina ve kullanicinin carpilmasina neden olacaktir.
» Testere bigagini, tutacakla sikica birlestirin. Bicagin
sikiligini diizenli olarak kontrol edin.
* Calismaya baslamadan énce maddenin Uzerinden
tim metal cisimleri (giviler, vidal giviler, seritler vs.)
kaldirin.
« Elektrikli aletin motorunu yUkliyken durdurmaktan
kagininiz.
« lIgletim sirasinda, bir elektrikli aletin konumunu izle-
yiniz (her zaman aletin arkasinda konumlandiriimali-
dir). Bacaklarinizin veya kollarinizin gevresinde hizli
hareket etmesine izin vermeyiniz.
« Calisma sirasinda gli¢ kaynagi durursa, makinenin
kendiliginden aciimasini 6énlemek icin cihazin anahta-
rini "Off" konumuna getirin.
» Elektrikli alet kapatildiktan sonra, testerenin biga-
g1 bir sure hareket etmeye devam eder. Bu sebeple,
elektrikli aleti ancak bigak tamamen durduktan sonra
saklayin.
« Testere bigagl galisma sirasinda oldukga i1sinir. Bu
ylizden, tamamen soguyana kadar bigaga dokunmayin.
A de olugan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganliga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu soyle olmaldir:
« aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan énce
ilk olarak fisi gekilmelidir;
« seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve ¢i-
mento icinde bulunan diger duvar urlnleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA).
Bu maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alisma-
lari gergeklestirme sikliginiza baglidir. Bu kimyasal
maddelerle temasi azaltmak isterseniz lltfen hava-
landirmasi olan yerlerde c¢alisin ve givenlik belge-
leri olan donanimlar (kiiglk tozlara karsi filtresi olan
toz maskesi gibi) kullanin.

Uyarni: zimparalama, kesme, bigme, tas-
lama, delme ve diger ingaat faaliyetlerin-

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Litfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, glg aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Anlami

Dekupaj testereleri

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli
ylzey).
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Sembol

Anlami

Sembol Anlami

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Tdm guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Sarkag hareketi kapali.

Koruyucu gozlikler takin.

Sarkag hareketi birinci kade-

Kulak koruyuculari takin.

mesi.
3 1
?igb o°° Sarkag hareketi ikinci kade-
X mesi.

Toz maskesi takin.

Sarkag hareketi tglincl ka-
demesi.

FAOUONONE

Kurulum veya ayar éncesin-
de gli¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

T uglu testere bicagi.

go

Hareket yonu.

Glc aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

El

ektrikli aletin kullanim amaci

Elektrikli testereler ahsap, plastik, aliminyum ve diger

madde turlerini kesmek icin kullanilir (bkz. testere bi-

gaklarinin kullanim kilavuzu). Kesme sekli diz veya
kivrimli olabilir; acilama segenegi acili kesimler yap-

@@ @ Doénus yond.
[% Kiltli.
ol Kilidi agik.

maya olanak tanir.
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Cift yalitim / koruma sinifi.

N

€

Uriinin AB yoénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getiriimis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Dikkat. Onemli.

Faydal bilgiler.
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Koruyucu eldivenler giyin.

[ QU QU U QU G QI QU Qi G §
OCONONAWN_OOONOOARWN=

(NI}
hy_

Tiirkge

59

Motorlu aletin parcgalari

Ag¢ma / kapatma anahtari
Calistirma kilidi
Havalandirma araliklari
Darbe hizi segimi igin déner anahtar
Koruma kapagi

Temas koruyucu

Kilavuz makara

Kelebek vida *

Testere tutacagi

Pandl darbe ayari kolu
Taban levhasi

Olgek

Kilitteme kolu

Isaretleyici *

Testere bicagr *

Alyan anahtar *

Kilavuz pimi *

Paralel kesim / dairesel kesim i¢in kilavuz gubuk *
Baglanti borusu *

Elektrikli siplrge adaptora *
Taban plakasi montaj civatasi



* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-

dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

3 Bazi parcalarin montaji / sokiimii / ayar-
lamasi tum elektrikli alet modelleri igin

1 aynidir, boyle durumlarda 6zel modeller

resimlerde belirtilmez.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢ok siki hazirlamayin.

>

Testere bicaginin takilmasi / degistiriimesi (bkz.
sek. 1-2)

O

Dikkat: Bicagi 15 taktiktan sonra asagidaki kural-
lara dikkat edin:
* testere bigaginin 15 disleri ne bakmalidir;
« testere bicaginin 15 sapindaki geneler, testere tu-
tucunun 9 Uzerine dayanmalidir;
 testere bicagl 15 kilavuz makaranin 7 oyuguna
uymalidir.

[CT15212, CT15287]

Uzun siireli kullanim sonucu, testere bi-
cagi 15 oldukga isinabilir ve keskin ke-
narlan kullaniciyi incitebilir. Bu yiizden,
bigagi 15 takarken / degistirirken her za-
man koruyucu eldivenler kullaniimalidir.

» Testere tutucunun 9 kovanini sek. 1.1'de gosterildigi
sekilde hareket ettirin (bu, testere tutucunun 9 sikistirma
mekanizmasinin kilidini agacak ve testere bigcagini 15
yerlestirmenize / degistirmenize imkan taniyacaktir).

» Testere bicagini 15 yerlestirin / degistirin (bkz. sek. 1.2).
» Testere tutucunun 9 kovanini sek. 1.3'de gosterildigi
sekilde hareket ettirin (bu, testere tutucunun 9 sikistir-
ma mekanizmasini kilitleyecektir).

[CT15189]

» Koruyucu kapagi 5 sek. 2.1'de gosterildigi sekilde
hareket ettirin (bu, testere tutucunun 9 sikistirma me-
kanizmasinin kilidini agacaktir ve testere bicagini 15
yerlestirip / degistirmenize imkan taniyacaktir).
 Testere bigagini 15 yerlestirin / degistirin (bkz. sek. 2.2).
» Koruyucu kapagi 5 sek. 2.3'te gosterildigi sekilde
hareket ettirin (bu, testere bicaginin 9 sikistirma me-
kanizmasini kilitleyecektir).

Elektrikli stiplirge adaptoriniin takilmasi ve sokiil-
mesi (bkz. sek. 3)

[CT15212, CT15287]

* Adaptort 20 takmak icin adaptordeki 20 cikintilar
baglanti borusunun 19 icindeki oyuklarla hizalayin,
adaptort 20 baglanti borusuna 19 takin ve sekil 3'te
gOsterildigi sekilde dondurin.

« Adaptoru 20 sokmek icin sekil 3'te gosterildigi sekil-
de doéndurun ve baglanti borusundan 19 sokuin.

Paralel / dairesel testereleme kilavuz gubugunun ve
tespit piminin takilmasi ve sokiilmesi (bkz. sek. 4)

[CT15189]

» Kilavuz cubugunu 18 takmak / s6kmek icin se-
kil 4.1'teki talimatlari takip edin.

» Tespit pimini 17 takmak / s6kmek icin sekil 4.2'daki
talimatlari takip edin.

Elektrikli aleti ilk kez ¢galistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama
Kisa suireli agma / kapatma anahtarlamasi

A¢mak icin, agma / kapatma anahtarina 1 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Acma:

Calistirma / kapatma diigmesine 1 basin ve kilit calis-
tirma dugmesiyle 2 yerinde kilitleyin.

Kapama:

Ac¢ma / kapatma anahtarina 1 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

Elektrikli
emme

alet kullanimi sirasindaki toz

Toz emme havadaki toz konsantrasyonunun
dusurilmesini saglar ve calisma yerinde toz
birikmesini 6nler.

Elektrikli aletle ¢alisirken, islenen pargalarin
Uzerindeki tozu almak Uzere her zaman bir elektrikli
supdrge kullanin.

Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Darbe hizi segimi

Darbe hizi segimi 4 icin déner anahtari kullanarak,
testere bigaginin 15 gerekli darbe hizini segebilir (ayni
zamanda elektrikli aleti galistirirken de).

» Calistirma / kapatma digmesine 1 basin ve kilit ¢a-
listirma digmesiyle 2 yerinde Kkilitleyin.

» Doner anahtari darbe hizi 4 segimi igin gevirirken,
bigagin 15 gereken darbe sayisini segin.

» 1-2 (diisiik darbe hizi) - sert ve kati maddeleri
keserken kullanin (alasimsiz celik, demir olmayan
metaller ve onlarin alagimlari vs.);

+ 3 (orta darbe hizi) - daha az sert maddeleri keser-
ken kullanin (plastik, kontrplak, sunta, sert ahsap vs.);
+ 4-5 (yiiksek darbe hizi) - yumusak malzemeleri
kesmek igin kullanin (yumusak ahsap, yalitim mal-
zemeleri vs.).
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q Testere bigaginin 15 darbe hizini ayarla-

diktan sonra kullanilmayan bir parca (igle-

1 necek parcayla ayni maddeden) lizerinde

bir deneme kesimi yapilmasi tavsiye edilir.

Elektrikli aletinizi disik hizda uzun stire galistirdiktan

sonra, 3 dakika sogumaya birakilmalidir. Bunu yap-

mak igin, en yuksek darbe hizini secip elektrikli aletini-
zi bosta galismaya birakin.

Pandiil hizi segimi

Panddl hizi, islenen madde igin en dogru kesme du-
zeninin secimini belirler (giris hizi, testere kesiginin
gorinmesi vs.).

Her asag dogru hareket ile, testere bicagi 15 bos par-
g¢adan geri cekilir ve bu da tozun bosaltimini artirarak
Isinmayi azaltir ve testere bigaginin 15 calisma émrinu
artinir. Dahasi, besleme kuvvetinin azaltiimasi, kullanici-
nin aleti yorulmadan calistirmasina olanak tanir.

Pandil vurusunun derecesi, elektrikli aleti galistirirken
degistirilebilir. Pandul vurus ayari kolu 10 pandul vuru-
sunun dort agsamasini ayarlamaya izin verir:

O
L

Pandiil hizinin derecesini segerken asagidaki 6neri-
leri takip etmeyi akilda bulundurmak tavsiye edilir:
« testere kesiginin kenarinin kusursuz ve temiz ol-
masi gerektiginde, dogru pandul hizini segin veya
pandul hizini kapatin;
* ince (sac, ince plastik vs.) veya sert maddeleri
(alasimsiz celik, demir olmayan metaller vs.) isler-
ken pandil hizini kapatin;
» yumusak maddeleri (yumusak ahsap vs.) keser-
ken, buyuk pandil hizini segin; bu, calismay!i hizlan-
diracak fakat kesim kalitesi diisebilir.

Testere bigagiyla temasa karsi koruma

Asama O:
Pandul hareketi yok;

° Asama l:
Klguk pandl hareketi;

Asama Il:
Orta pandll hareketi;

Asama llI:
Buyuk pandul hareketi.

Pandiil hizi secildikten sonra kullaniima-
yan bir parca (islenecek parcayla ayni
maddeden) tlizerinde bir deneme kesimi
yapilmasi tavsiye edilir.

Temas koruyucu, testere bicagiyla 15 kazayla olusa-
bilecek temaslari 6nler ve galisma performansi emni-
yetini iyilegtirir.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler

Testere bigagi segimi

T-tipi testere bicaklari 15 tiim testerelerle
kullanilabilir.

Calismayi baslatmadan once litfen, kesilen maddeye,
kesim dizenine ve kesigin kenar kalitesine karsilik ge-
lecek dogru bicak 15 turiini segin. Testere bigaginin
belirlenmesi paket lUzerine basiimistir; ayrica saticini-
za da sorabilirsiniz.

Kesimin ana hatlan

» Bos parcanin sikica sabitlendiginden ve metal par-
galarin (giviler, vidalar vs.) Gzerinden kaldirildigindan
emin olun.

» Elektrikli aleti, testere bicadi 15 bos parcayla te-
masa ge¢cmeden once calistirin. Fazladan gug kullan-
mayin; calisma biraz zaman gerektirir. Fazladan guc
islemi hizlandirmayacak fakat aleti asirn yukleyecektir.
* Testere bigaginin 15 disleri bos parga icin fazla
genigse (asiri titresim, ayrilima ve islenen yiizeyin so-
yulmasi, dislerin fazla genis oldugunun gostergesidir)
elektrikli aleti hemen kapatip testere bigagini 15 uygun
bigakla degistirin.

» Testere bicagl 15 ¢alisma sirasinda takilirsa, elekt-
rikli aleti hemen kapatip kesigi acin ve testere bigagi-
ni 15 kesigin icinden dikkatlice cikarin.

» Kesim bittikten sonra, dnce elektrikli aleti kapatin ve
sonra testere bicagini 15 kesigin icinden cikarin.

A\

Testere bigaginin 15, kesme hizinin ve
pandiil vurusunun dogru secildiginden
emin olmak icin kullanilmayan bir pargca
(islenecek pargayla ayni maddeden) iize-
rinde bir deneme kesimi yapin.

Belirli maddeleri (metaller gibi) keserken,
testere bicagi 15 asir 1sinabilir. Bu yuz-
den, bos parcanin bigakla 15 temas eden
yerlerine sogutma veya yaglama madde-
leri uygulanmasi tavsiye edilir.

Daldirma kesimi (bkz. sek. 5)

° Daldirma kesimi sadece, ahgap, algipan

vs. gibi yumusak maddeleri keserken

1 kullanilabilir. Bu galigma teknigi, 6nce-

den bir delim yapmadan delikleri kesmeyi

saglar testere bicagi 15 bos parcayi kendisi kese-

rek ilerler. Bu teknik belirli bir beceri ister ve kisa
testere bigaklar1 15 kullanilarak uygulanabilir.

« Elektrikli aleti taban levhasinin 11 6n kenarina ko-
numlayin (bkz. sek. 5) ve galistirin. Yavasca, testere bi-
cagini 15 elektrikli aleti bos parcaya bastirarak daldirin.
+ Testere bigadl 15, bos parca boyunca kestiginde
elektrikli aleti normal calisma konumuna geri getirin ve
isaretlenmis ¢izgi boyunca kesmeye devam edin.

Paralel kesim / dairesel kesim igin kilavuz gubu-
guyla kesme

Dairesel kesim (bkz. sek. 6)
[CT15189]

Paralel kesim / dairesel kesim i¢in kilavuz ¢ubugu 18
ayarlanmis bir yaricapta dairesel kesime olanak tanir.

« Kesilecek daireyi isaretleyin ve merkezine bir delik
acin (deligin capi, yerlestirme piminin 17 capina esit
olmalidir).

* Kesmeye, malzemenin kenarindan baslamak iste-
miyorsaniz, sekil 6'teki gibi, baslangi¢ noktasina bir
delik acin (deligin capi, testere bigaginin 15 genisligin-
den fazla olmalidir).
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» Kelebek vidayi 8 gevsetin.

» Paralel kesim / dairesel kesim 18 igin kilavuz ¢ubu-
gunu cevirin ve sekil 6'teki gibi yerlestirin.

« Elektrikli aleti baslangi¢c noktasina getirin. Malzeme-
nin kenarindan kesmeye baslamak istemiyorsaniz, bi-
¢agi 15 baslangi¢ noktasindaki delige yerlestirin.

* Yerlestirme pimi 17 i¢in acilan delik dairenin merkezi
deligiyle uyusana kadar kilavuz gubugunu paralel ke-
sim / dairesel kesim 18 igin hareket ettirerek dairesel
kesim i¢in galisma yarigapini ayarlayin.

* Yerlestirme pimini 17 paralel kesim / dairesel kesim
icin kilavuz cubuguna 18 ve ayni zamanda dairenin
merkez deligine yerlestirin.

» Dairesel / paralel testereyle kesme amaciyla kila-
vuz gubugunu 18 sabitlemek i¢in kelebek vidalari 8
sikin.

+ lIsaretlenen daire boyunca bir elinizle ile kesme-
ye baslayin ve diger elinizle yerlestirme pimini 17
tutun.

Diiz kesim (bkz. sek. 7)

Kaliteyi yilikseltmek ve calismayi kolay-
lagtirma amach dairesel veya egrisel ke-
sim yapmak i¢in dar testere bicaklar 15
kullanin.

Paralel kesim igin paralel kilavuz 18 mevcut duz kenar
boyunca kesime ve ayni geniglikte duz gubuklar kes-
meye olanak tanir (bkz. sek. 7.1).

[CT15189]

« Kelebek vidayi 8 gevsetin.
» Paralel kesim igin gereken paralel kilavuzu 18 ko-
numlandirin (bkz. sek. 7.1).
» Gerekli testereleme mesafesini ayarlayin.
» Dairesel / paralel testereyle kesme amaciyla kila-
vuz gubugunu 18 sabitlemek icin kelebek vidalari 8
sikin.
» Paralel kesim icin gereken paralel kilavuzu 18 bos
parcanin kenarina bastirarak kesin.

°

1 yardimci bir durdurucu olarak kullanarak

benzer sonuclar elde edilebilir. Destek

plakasinin 11 yanini tahtanin yanina bastirarak giic

aletini durdurucu boyunca hareket ettirip testerele-
me islemini gerceklestirin (bkz. sek. 7.2).

Bir is pargasina vidali kelepgelerle bir
tahta takarak ve bu sekildeki bir tahtayi

Kesim agisini ayarlama (bkz. sek. 8-9)

Elektrikli aletin tasarimi, elektrikli aletin gévdesini aci-
landirarak agili kesim yapmaya izin verir. Elektrikli ale-
tin taban levhasi 11 elektrikli aletin gévdesinin agilarini
belirleyen bir dlgek 12 icerir (adimlar 15'er, derecedir).
llave 6lgum arag gerecleri kullanilirsa, elektrikli aletin
govdesi her aciya getirilebilir (teknik veri tablosunda
belirtilen sinirlar dahilinde).

[CT15212, CT15287]

» Civatayl 21 gevsetmek igin alyan anahtari 16 kulla-
nin (bkz. sek. 8).

« Taban plakasini 11 (gévdenin énceden kurulan agi-
sina bagli olarak) ileri kaydirin ve dlgegin 12 veya ilave
Olgim cihazinin okuma degerlerini kullanarak gévde-
nin ihtiya¢ duyulan agisini segin.

« Civatayl 21 sikmak igin alyan anahtari 16 kullanin.
« Testerelemeyi yukarida tarif edildigi sekilde gercek-
lestirin.

[CT15189]

« Kilitteme kolunu 13 agin (bkz. sek. 9).

» Taban plakasini 11 ileri kaydirin ve Olgegin 12 veya
ilave 6lgim cihazinin okuma degerlerini kullanarak
muhafazanin istenilen derecesini segin.

« Kilitteme kolunu 13 sikin.

« Testerelemeyi yukarida tarif edildigi sekilde gercek-
lestirin.

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu énlem-
ler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kacinilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 3 cikan sikistiriimis havayla
dizenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Grlininizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

» Bosaltma / ylikleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle ¢alisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Cevre ile dost geri donusiim islemi igin mo-
B |y alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik parcgalar
isaretlenmistir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agdartiimisg,
yeniden dénusimlu kagida basiimigtir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Tiirkge
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Dane techniczne elektronarzedzia

Wyrzynarka CT15212 CT15287 CT15189
. [110-127 V ~50/60 Hz] 429575 — 429582
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 697731 420688
Moc nominalna [W] 550 550 710
Moc na wyjsciu W] 270 287 350
A . 110-127 V [A 4. —
Natezenie pradu przy napieciu 223_230 v EA% 2'2 24 36_31
Czestotliwos¢ skokéw na P
biegu jalowym [min]  700-3000 300-3000 700-3000
Skok roboczy brzeszczotu [[g;l?;% 451/2 4" 31/2.. 1_12 /%2..
Suw wahadtowy ° ° °
Maksymalny kat pochylenia korpusu ojpE0 o1pE0 o1gE0
(W lewo / w prawo) 45°/45 45°/45 45°/45
Maksymalna gtebokos¢ cigcia:
) . [mm] 65 65 125
w drewnie [cale]  2-9/16" 2-9/16" 5"
) - [mm] 10 10 20
w aluminium [cale] 3/g" 3/g" 25/32"
} . [mm)] 6 6 10
w stali [cale] 1/4" 1/4" 3/8"
[kq] 1,9 2 2,9
Waga [funty] 419 4.41 6.39
Klasa bezpieczenstwa O] /1 O] /1 O] /11
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Moc akustyczna [dB(A)] 97,8 97 99,6
Obcigzenie wibracjami [m/s?] 6,7 3,5 5,42
* - dotyczy elektronarzedzi o napieciu zasila-
nia 220-230 V.

Informacja dot. hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

C €* Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

[ huntor

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 26.09.2023

o

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczytac
instrukcje obstugi!

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Uzytkownik powinien za-

poznac si¢ z ostrzezeniami dotyczacymi

bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustra-

cjami oraz danymi technicznymi dostar-
czonymi razem z elektronarzedziem. Nieprzestrze-
ganie instrukgcji i ostrzezen moze skutkowac¢ poraze-
niem prgdem elektrycznym, pozarem i / lub powazny-
mi obrazeniami.
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Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowa¢ do
uzytku w przysztosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-
czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

+ Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

» Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnosé¢ palnych cieczy, gazow lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatorow. Odwroce-
nie uwagi moze spowodowac¢ utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

+ Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszaja
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwieksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie uzy-
wac przewodu zasilania do zawieszania, ciggnigecia
lub wylaczania elektronarzedzia. Trzymaé przewoéd
z dala od zrodet ciepta, olejem, ostrych krawedzi lub
wirujacych czesci. Uszkodzony lub poplgtany prze-
wod zwieksza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.
» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac¢ przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pradem elektrycznym.

*+ W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
wacé urzadzenie réznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
wopradowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pragdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przekfadni, ostonie, obudowie, poniewaz w
przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod napie-
ciem i spowodowacé porazenie prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywac¢ czujnos¢, patrzeé, co sie
robi i kierowa¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

« Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

« Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze
wylacznik znajduje sie w potozeniu wylagczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytaczni-
kiem w potozeniu witaczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunac¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujacg czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac¢ powazne obrazenia osob.

» Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywa¢ prawidlowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

« Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywa¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub dlugie wiosy mogg zostaé wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

« Jezeli narzedzia sg dostosowane do podtgczenia
urzadzen wyciggajacych i zbierajacych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podigczone i prawidtowo uzy-
wane. Uzywanie urzgdzen do zbierania pytdbw moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
« Nie pozwél, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakidca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

» Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie moga uzywac
elektronarzedzia, je$li nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

« Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidiowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

» Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktoérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek
regulacji, wymiany wyposazenia lub przed odsta-
wieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewodd zasi-
lania i / lub akumulator od elektronarzedzia. Takie
zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa zmniejszajg ry-
zyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
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* Przechowywac¢ elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaty go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktére moga zaktécaé prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyna wielu wypadkow.

» Zapewni¢, aby narzedzia tngce byly ostre i czy-
ste. Prawidtowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.

» Uzywa¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuacji.

* Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamigtac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac¢ dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowana i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzch-
nie przeznaczone do uchwytu, jesli istnieje mozli-
wos¢, ze wyposazenie tnace zetknie sie z ukrytymi
przewodami elektrycznymi lub z przewodem zasi-
lajacym elektronarzedzie. Zetkniecie sie¢ wyposaze-
nia tngcego z przewodem pod napigciem moze spo-
wodowac, ze metalowe czesci elektronarzedzia bedg
pod napieciem, a w rezultacie porazenie uzytkownika
pradem elektrycznym.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

» Zamocowa¢ obrabiany element. Uzy¢é do tego
celu uchwytu mocujgcego lub imadta, aby zapewni¢
bezpieczne, pewne zamocowanie.

» Jedli podczas pracy wytwarzane sg szkodliwe,
palne lub wybuchowe pyty, stosowaé srodki ochrony
indywidualnej. Podczas pracy mogg by¢ wytwarzane
rakotwdrcze pyty. Podczas pracy stosowaé urzgdzenia
do odprowadzania pytdw i wiéréw oraz nosi¢ maske
przeciwpytows.

« Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci. Mieszanie
sie materiatbw moze stwarza¢ duze niebezpieczen-
stwo. Pyly metali sg palne i tatwo wybuchaja.

« Nie obrabia¢ materiatbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem rakotworczym.

« Odkiada¢ elektronarzedzie dopiero wtedy,
brzeszczot pity zatrzyma sie catkowicie.

« Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym prze-
wodem zasilania. W przypadku uszkodzenia przewodu
zasilania podczas pracy, nie dotyka¢ go i natychmiast
wytgczyé z gniazdka. Uszkodzony przewod stwarza
ryzyko porazenia uzytkownika prgdem elektrycznym.

» Trzymac dionie z dala od strefy pitowania. Nie trzy-
mac reka dolnej czesci obrabianego materiatu. W
przypadku kontaktu z brzeszczotem pity palce zostang
uciete.

» Najpierw uruchomi¢ elektronarzedzie, nastepnie
prowadzac¢ je w obrabiany materiat. Gdy brzeszczot
pity zakleszczy sie¢ w obrabianym materiale moze
dojs¢ do odbicia elektronarzedzia.

» Uwaga: Podczas pitowania stopa elektronarzedzia
musi przylega¢ do obrabianego materiatu. Przekrzy-
wianie brzeszczotu moze doprowadzi¢ do ztamania go
i odbicia elektronarzedzia.

* Po wykonaniu pracy wytgczy¢ elektronarzedzie, i
gdy sie catkowicie zatrzyma wyjg¢ brzeszczot z rzazu.
W ten sposdb mozna bezpiecznie odtozy¢ elektrona-
rzedzie bez odbicia.

« Uzywac tylko brzeszczotéw nieuszkodzonych, bez
peknigc. Wykrzywiony lub stepiony brzeszczot fatwo
sie famie i powoduje odbicie elektronarzedzia.

* Po wylgczeniu elektronarzedzia nie zatrzymywaé
poruszajagcego sie brzeszczotu poprzez naciskanie z
boku. Brzeszczot moze sie uszkodzi¢ lub popekacé, co
w nastepstwie bedzie powodowac odbicia elektrona-
rzedzia podczas pracy.

» Uzywac odpowiednich czujnikéw, aby okresli¢ trasy
przebiegu ukrytych instalacji elektrycznych, gazowych,
wodnych lub zazadaé informacji od firm zarzadzaja-
cych tymi instalacjami. Uszkodzenie przewoddw insta-
lacji elektrycznej moze spowodowac pozar i porazenie
pradem elektrycznym. Uszkodzenie instalacji gazowej
moze spowodowaé wybuch. Uszkodzenie instalacji
wodnej moze spowodowac zalanie, straty materialne
i porazenie pradem elektrycznym.

* Brzeszczot zamocowaé¢ sztywno w uchwycie
brzeszczotu. Regularnie sprawdzaé zamocowanie
brzeszczotu.

* Przed rozpoczeciem pracy usungé z materiatu
wszelkie metalowe elementy (gwozdzie, wkrety, ta-
Smy, etc.).

« Nalezy unika¢ zatrzymania silnika narzedzia elek-
trycznego pod obcigzeniem.

« Podczas pracy uwaza¢ na potozenie przewodu za-
silania elektrycznego (zawsze musi znajdowac sie z
tytu narzedzia). Nie dopuszczac, aby przewdd oplatat
nogi lub rece.

» Jesli podczas pracy nastgpit zanik napigcia zasi-
lania, natychmiast przetgczy¢ wytgcznik w potozenie
"Wytgczony", aby unikna¢ niespodziewanego, przy-
padkowego wigczenia sie elektronarzedzia.

» Po wytgczeniu elektronarzedzia brzeszczot wykonu-
je ruchy mechaniczne jeszcze przez pewien czas, z
tego powodu elektronarzedzie mozna odtozy¢ dopiero
po catkowitym zatrzymaniu sie brzeszczotu.

» Podczas pracy brzeszczot znacznie sie nagrzewa,
z tego powodu nie dotykaé brzeszczotu, zanim nie
ostygnie.

gdy
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Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pylach wytwarzanych podczas
szlifowania tarcza, szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, pilowania, wiercenia

i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna

raka lub szkodliwie wplywaé na ptodnosé. Szkodli-

wymi substancjami chemicznymi moga by¢ na przyktad:
* przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany
wyposazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda;
» przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegtach i cemencie; chromowany arsenian mie-
dzi (CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwosé
tych substancji zalezy od czestosci obrabiania tych
materiatéw. Jezeli uzytkownik chce zredukowac
kontakt z tymi zwigzkami chemicznymi, to musi
pracowa¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu
i stosowaé certyfikowane $rodki ochrony indywidu-
alnej (takie jak maski przeciwpytowe z filtrami drob-
nych czastek).

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Znaczenie

Wyrzynarka
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Naklejka z numerem seryj-
nym:

CT ... - model;

XX - data produkgji;
XXXXXXX - numer seryjny.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Przed montazem lub regu-
lacjg odtaczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Symbol

Znaczenie

Kierunek ruchu.

Kierunek obrotow.

Zablokowany.

Odblokowany.

Podwojna izolacja / klasa
ochrony.

Znak oznaczajacy, ze produkt
jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

Uwaga. Wazne.

Pomocne informacje.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Podczas pracy usuwac gro-
madzacy sie pyt.

Ruch wahadta wyt.

Ruch wahadta, pierwszy sto-
pien.

Ruch wahadta, drugi sto-
pien.

Ruch wahadta, trzeci sto-
pien.

Uchwyt T brzeszczotu pity.

Nie wyrzucac elektronarze-
dzia do $mieci domowych.
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Przeznaczenie elektronarzedzia

Wyrzynarki stuzg do ciecia w drewnie, tworzywach
sztucznych, aluminium oraz innych materiatach
(patrz informacje dotyczgce zastosowania réznych
brzeszczotéw). Mozna cigé¢ zaréwno po linii prostej,
jak i po krzywej; funkcja pochylania korpusu umozli-
wia ciecie pod katem.

Czesci skladowe elektronarzedzia

Przetgcznik wi. / wyt.

Przycisk blokujgcy wytgcznik

Wiloty wentylacyjne

Pokretto wyboru czestotliwosci suwow brzeszczo-
tu

Ostona ruchoma

Ochraniacz

Prowadnica rolkowa

Sruba skrzydetkowa *

Uchwyt brzeszczotu

Dzwignia regulacji suwu wahadtowego
11 Stopa slizgowa

12 Skala

Dzwignia ustalajgca

Wskaznik *

Brzeszczot *

Klucz imbusowy *

Kotek ustalajgcy *

Prowadnica do ciecia réwnolegtego / wyrzynania
okregow *

Rurka tgczaca *

tacznik do odkurzacza *

21 Sruba mocujgca podstawy

oooNOOGT APWN=

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odla-
czyc¢ od sieci elektrycznej.

Montaz / demontaz / ustawianie niekté6-
rych elementéw wykonuje si¢ tak samo
dla wszystkich modeli elektronarzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sg
podane typy modeli.

i

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikng¢ zniszczenia gwintu.

>

Zaktadanie / wymiana brzeszczotu (patrz rys. 1-2)
Po dluzszej pracy brzeszczot 15 moze
@ sta¢ sie goracy, a ostre zeby brzeszczo-
tu moga skaleczy¢ uzytkownika, z tego
powodu podczas zakladania / wymiany
brzeszczotu 15 nalezy zawsze uzywac rekawic
ochronnych.

Uwaga: podczas zakladania brzeszczotu 15 poste-
powac¢ wedtug ponizszych zasad:
» zeby brzeszczotu 15 musza by¢ skierowane do
przodu;
 fapy brzeszczotu pity 15 powinny opierac sig¢ na
uchwycie pity 9;
* brzeszczot 15 musi znajdowa¢ sie¢ wewnatrz
szczeliny prowadnicy rolkowej 7.

[CT15212, CT15287]

» Obroci¢ tuleje uchwytu pity 9, jak pokazano na
rys. 1.1 (spowoduje to odblokowanie mechanizmu za-
ciskowego uchwytu pity 9 i umozliwi wiozenie / wymia-
ne brzeszczotu pity 15).

» Zakladanie / wymiana brzeszczotu pity 15 (patrz
rys. 1.2).

» Obroci¢ tuleje uchwytu pity 9, jak pokazano na
rys. 1.3 (spowoduje to zablokowanie mechanizmu za-
ciskowego uchwytu pity 9).

[CT15189]

» Zdjg¢ ostone 5, jak pokazano na rys 2.1 (to odblo-
kuje mechanizm zaciskowy uchwytu pity 9 i umozliwi
zatozenie / wymiane brzeszczotu pity 15).

« Zakladanie / wymiana brzeszczotu pity 15 (patrz
rys. 2.2).

« Zdjac ostone 5, jak pokazano narys 2.3 (to odbloku-
je mechanizm zaciskowy uchwytu pity 9).

Instalacja i zdejmowanie lgcznika do odkurzacza
(patrz rys. 3)

[CT15212, CT15287]

* Aby zatozy¢ tagcznik 20, wyréwnac wystepy na tacz-
niku 20 z nacigciami wewnatrz rurki tgczacej 19. Za-
tozy¢ tacznik 20 na rurke 19 i obrocic, jak pokazano
narys. 3.

« Aby zdjg¢ tacznik 20, obréci¢ go, jak pokazano na
rys. 3, i zdjac¢ z rurki taczacej 19.

Instalacja i zdejmowanie prowadnicy do ciecia
réwnolegtego / wycinania oraz kotka ustalajgcego
(patrz rys. 4)

[CT15189]

* Aby zatozy¢ lub zdjgc prowadnlce 18, postepowac
zgodnie z instrukcjami na rysunku 4.1

* Aby zatozy¢ lub zdjg¢ kotek ustala]acy 17, postepo-
wac zgodnie z instrukcjami na rysunku 4.2.

Przygotowanie elektronarzedzia do pra-
cy
Zawsze uzywac wiasciwego napiecia zasilania: napie-

cie zrédta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;j.

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia
Wiaczenie chwilowe
Aby wigczy¢ elektronarzedzie, nacisng¢ i trzymac

wcisniety wytgcznik 1, aby wytgczy¢ - zwolni¢ wytgcz-
nik.
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Wiaczenie na state

Wiaczanie:

Nacisng¢ przycisk wt. / wyt. 1 i zablokowa¢ go w tej
pozycji za pomocg przycisku blokujgcego 2.
Wylaczanie:

Nacisngc¢ i zwolni¢ wytgcznik 1.

Odsysanie pytow podczas pracy elektro-

narzedzia
'ff'i biega zbieraniu sie pytéw w miejscu pracy.
Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy
zawsze uzywaé odkurzacza do usuwania pytow z ob-
rabianych materiatow.

Odsysanie pytéw umozliwia zredukowanie
koncentracji pytéw w powietrzu oraz zapo-

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Wybor czestotliwosci suwow brzeszczotu

Za pomocag pokretta wyboru czestotliwosci suwow
brzeszczotu 4 mozna wybra¢ wymagang czestotliwosc
skokéw brzeszczotu 15 (mozna to wykonywacé réwniez
w czasie pracy elektronarzedzia).

» Nacisng¢ przycisk wt. / wyt. 1 i zablokowa¢ go w tej
pozycji za pomocg przycisku blokujgcego 2.

» Pokrettem wyboru czestotliwosci suwow brzesz-
czotu 4 wybra¢ wymagang liczbe skokéw brzeszczo-
tu 15.

* 1-2 (mata czestotliwos¢ suwéw) - stosowac
podczas pitowania w twardych materiatach (stal nie-
stopowa, metale niezelazne i ich stopy itp.);

» 3 (Srednia czestotliwos¢ suwow) - stosowac
podczas pitowania w niezbyt twardych materiatach
(tworzywa sztuczne, sklejka, ptyty wiérowe, twarde
drewno itp.);

* 4-5 (duza czestotliwos¢ suwoéw) - stosowac
podczas pitowania w miekkich materiatach (migkkie
drewno, materiaty izolacyjne itp.).

Podczas pracy elektronarzedzia przez diuzszy czas
z matg czestotliwoscig suwow nalezy je schfadza¢ co
pewien czas przez 3 minuty. W tym celu nalezy usta-
wi¢ maksymalng czestotliwosé suwdw i pozostawié¢
elektronarzedzie pracujgce bez obcigzenia.

Po ustawieniu zgdanej czestotliwosci su-
wow brzeszczotu 15 zalecamy wykonanie
préobnego ciecia na zapasowych poffa-
brykatach (wykonanych z takiego same-
go materiatu jak obrabiany element).

Regulacja suwu wahadtowego

Regulacja suwu wahadfowego umozliwia wyboér opty-
malnych warunkoéw wyrzynania (predko$¢ posuwu,
wyglad krawedzi ciecia itp.) dla danego materiatu.

Podczas kazdego ruchu w dét brzeszczot 15 jest
odsuwany od cietego materiatu, co polepsza usuwa-
nie pytdw, zmniejsza nagrzewanie sie brzeszczotu i

wydiuza czas eksploatacji brzeszczotu 15. Ponadto
zmniejszenie sity posuwu umozliwia prace urzadze-
niem bez zmeczenia operatora.

Wielkos¢ suwu wahadtowego moze by¢ zmieniana
podczas pracy elektronarzedzia. Dzwignia regulacji
suwu wahadtowego 10 umozliwia ustawianie czterech
stopni suwu wahadtowego:

T %
R

Podczas wybierania stopnia suwu wahadtowego
prosimy uwzgledni¢ ponizsze zalecenia:
« jesli krawedz ciecia ma by¢ precyzyjna i czysta,
wybra¢ maty suw wahadtowy lub wytgczy¢ suw wa-
hadtowy;
* wytgczy¢ suw wahadtowy podczas wyrzynania
w cienkich (blacha, arkusz z tworzywa sztucznego
itp.) lub twardych materiatach (stal niestopowa, me-
tale niezelazne i ich stopy itp.);
* podczas wykrawania w miekkich materiatach
(miekkie drewno itp.) wybra¢ duzy suw wahadtowy;
zwiekszy to predkos¢ ciecia, jednakze jakos¢ kra-
wedzi bedzie gorsza.

Zabezpieczenie przed kontaktem z brzeszczotem
pity

Stopien 0:
Bez suwu wahadtowego;

Stopien I
Maty suw wahadfowy;

Stopien II:
Sredni suw wahadtowy;

Stopien lll:
Duzy suw wahadtowy.

Po ustawieniu zgdanego stopnia suwu
wahadlowego zalecamy wykonanie préb-
nego ciecia na zapasowych poéifabryka-
tach (wykonanych z takiego samego ma-
teriatu jak obrabiany element).

Ochraniacz zabezpiecza przed przypadkowym kon-
taktem z brzeszczotem pity 15, poprawiajac bezpie-
czenstwo i wydajnos¢ pracy.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Wybor rodzaju brzeszczotu

Przed rozpoczeciem pracy prosimy wybra¢ odpowied-
ni rodzaj brzeszczotu 15, ktéry musi by¢ dostosowany
do rodzaju obrabianego materiatu, warunkéw ciecia i
jakosci krawedzi ciecia. Przeznaczenie brzeszczotu
jest wydrukowane na opakowaniu; mozna réwniez za-
pyta¢ sprzedawce.

Brzeszczoty pily 15 typu T moga byé¢
uzywane ze wszystkimi modelami wy-
rzynarek.
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Ogolne zasady wyrzynania

q Wykona¢ probne ciecie na zapasowych

poifabrykatach (wykonanych z takiego

1 samego materiatu jak obrabiany ele-

ment), aby upewnic sig, Ze brzeszczot 15,

predkos¢ wyrzynania i stopien suwu wahadlowego
zostaly prawidtowo dobrane.

* Upewni¢ sie, ze potfabrykat jest prawidtowo zamo-
cowany i ze z materiatu usunieto wszelkie metalowe
elementy (gwozdzie, wkrety itp.).

» Wigczyc elektronarzedzie, zanim brzeszczot 15 do-
tknie cietego materiatu. Nie stosowa¢ nadmiernej sity;
wyrzynanie wymaga pewnego czasu. Uzycie nadmier-
nej sity nie przyspieszy operacji, lecz tylko przecigzy
narzedzie.

» Jezeli zeby brzeszczotu 15 sg zbyt duze dla obra-
bianego materiatu (nadmierna wibracja, rozlupywanle
i wykruszanie obrabianej powierzchni sg oznaka, z
zeby sg zbyt duze), natychmiast wytaczy¢ elektrona-
rzedzie i wymienic¢ brzeszczot 15 na odpowiedni.

» Jezeli brzeszczot 15 zakleszczy sie podczas ciecia,
natychmiast wylgczy¢ elektronarzedzie, rozszerzy¢
szczeling cigcia i ostroznie wysungc¢ brzeszczot 15 ze
szczeliny ciecia.

» Po zakonczeniu cigcia najpierw wytgczy¢ elektrona-
rzedzie, a nastepnie wysungc brzeszczot 15 ze szcze-

liny cigcia.
A moze znacznie si¢ nagrzewaé, z tego

powodu zalecamy uzywanie substancji
chiodzacych lub smarujacych, ktére nalezy nano-
si¢ w punkcie, gdzie brzeszczot 15 styka sie z ob-
rabianym materiatem.

Podczas wyrzynania w niektérych ma-
terialach (jak metale) brzeszczot 15

Ciecia wgtebne (patrz rys. 5)
q Cie¢ wgtebnych nalezy dokonywac tyl-
ko w migkkich materiatach takich jak
1 drewno, ptyty gipsowo-kartonowe itp.
Technika ta utatwia wyrzynanie otworéw
bez potrzeby wczesniejszego wiercenia - brzesz-
czot 15 wrzyna sie w material sam. Sposéb ten
wymaga pewnej wprawy i moze by¢ uzywany przy
krotkich brzeszczotach 15.

» Oprze¢ elektronarzedzie na przedniej krawedzi
stopy slizgowej 11 (patrz rys. 5) i wigczy€ je. Powoli
zagtebia¢ brzeszczot 15 poprzez dociskanie elektro-
narzedzia do obrabianego materiatu.

» Gdy brzeszczot 15 przebije sie przez obrabiany ma-
teriat, ustawi¢ elektronarzedzie w normalnej pozycji pra-
cy i kontynuowac wyrzynanie wzdtuz zaznaczone;j linii.

Ciecie z prowadnica do ciecia rownolegtego/ wy-
rzynania okregoéw

Wyrzynanie okregow (patrz rys. 6)

[CT15189]

Prowadnica do ciecia réwnolegtego / wyrzynania okre-
gow 18 umozliwia wyrzynanie okrgegow o zadanym
promieniu.

» Narysowa¢ na materiale okrag i wykona¢ otwor w

jego srodku ($rednica otworu musi by¢ rowna $rednicy
kotka ustalajgcego 17).

« Jezeli wyrzynanie nie zaczyna sie od krawedzi ma-
teriatu, wykonac otwor w punkcie poczatkowym wy-
rzynania jak na rysunku 6 ($rednica otworu musi by¢
wieksza od szerokosci brzeszczotu 15).

* Poluzowac sruby skrzydetkowe 8.

* Przetozy¢ prowadnice do cigcia rownolegtego / wy-
rzynania okregow 18 i ustawic jg jak na rysunku 6.

« Ustawi¢ elektronarzedzie w poczatkowym punkcie
ciecia. Jezeli wyrzynanie nie zaczyna sig¢ od krawedzi
materiatu, wprowadzi¢ brzeszczot 15 w otwér wykona-
ny w punkcie poczgtkowym wyrzynania.

« Ustawi¢ promien wyrzynania poprzez przesuwanie
prowadnicy do ciecia réwnolegtego / wyrzynania okre-
gow 18 do momentu, az otwor pod kotek ustalajgcy 17
pokryje sie z otworem w $rodku okregu.

» Przetozy¢ kotek ustalajgcy 17 przez otwér w pro-
wadnicy do ciecia réwnolegtego / wyrzynania okre-
gow 18 i przez otwor w srodku okregu.

« Dokreci¢ $Sruby skrzydetkowe 8, aby zamontowaé
prowadnice do wycinania / ciecia réwnolegtego 18.

« Jedng rekag rozpocza¢ wyrzynanie wzdtuz zazna-
czonej linii, jednoczesnie drugg rekg dociskac kotek
ustalajgcy 17.

Ciecie po linii prostej (patrz rys. 7)

Do wyrzynania po okregu lub linii krzy-
wej uzywac waskich brzeszczotéw 15, co
utatwi wykonywanie pracy i zapewni lep-
szg jakos¢ ciecia.

Prowadnica do cigcia rownolegtego 18 umozliwia ciecie
wzdtuz prostej krawedzi materiatu oraz odcinanie pro-
stych pasow o jednakowej szerokosci (patrz rys. 7.1).

[CT15189]
» Poluzowa¢ sruby skrzydetkowe 8.
« Ustawi¢ prowadnice do ciecia réwnolegtego 18
(patrz rys. 7.1).
» Ustawi¢ zgdany odstep ciecia.
» Dokreci¢ sruby skrzydetkowe 8, aby zamontowac
prowadnice do wycinania / ciecia réwnolegtego 18.
» Cig¢ dociskajgc prowadnice do ciecia rownolegte-
go 18 do bocznej krawedzi obrabianego materiatu.
° Podobne rezultaty mozna osiggnac,
mocujac plyte do obrabianej czesci za
1 pomocya zaciskéw Srubowych i uzywa-
jac jej jako pomocniczego ogranicznika.
Ciecie wykonywa¢ poprzez przesuwanie elektro-
narzedzia wzdtuz ogranicznika i przyciskanie boku
ptytki wsporczej 11 do boku ptyty (patrz rys. 7.2).
Ustawianie kata ciecia (patrz rys. 8-9)

Konstrukcja elektronarzedzia utatwia wykonywanie cie¢
pod katem poprzez pochylenie korpusu elektronarze-
dzia. Stopa $lizgowa 11 elektronarzedzia wyposazona
jest w skale 12, z zaznaczonymi wartosciami kata pochy-
lenia elektronarzedzia (z krokiem co 15°). Po zastosowa-
niu dodatkowego przyrzadu pomiarowego mozna usta-
wi¢ dowolny kat pochylenia korpusu elektronarzedzia (w
zakresie podanym w tabeli danych technicznych).

[CT15212, CT15287]

» Uzy¢ klucza szesciokatnego 16 do odkrecenia sru-
by 21 (patrz rys. 8).

* Przesung¢ plyte podstawy 11 do przodu (w zalez-
nosci od kata zamontowanej wczesniej obudowy) i
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wybra¢ zagdany kgt obudowy, uzywajgc skali 12 lub
dodatkowego instrumentu pomiarowego.

» Uzy¢ klucza sze$ciokatnego 16 do dokrecenia sru-
by 21.

» Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

[CT15189]

» Poluzowaé dzwignie mocujacg 13 (patrz rys. 9).

* Przesung¢ ptyte podstawy 11 do przodu i wybra¢
odpowiedni kat obudowy, korzystajgc z odczytow ze
skali 12 lub dodatkowych narzedzi pomiarowych.

» Dokreci¢ dzwignie ustalajgca 13.

» Wykonac ciecie, jak opisano powyzej.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i diugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 3.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa py-
tania dotyczgce konserwacji i naprawy produktu oraz
czesci zamiennych. Informacje dotyczace centréw
serwisowych, schematow i czgsci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W Zzadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzg-
dzen zaciskajgcych.

Ochrona srodowiska

Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzu-
cac.

[r— Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
muszg by¢ rozdzielone w celu przyjaznego

dla srodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-

cyklingu.

Te instrukcje sg wydrukowane na wtérnie przetworzo-

nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwo$¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Pfimoéara pila CT15212 CT15287 CT15189
. o [110-127 V ~50/60 Hz] 429575 — 429582
Cislo elektronafadi [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 697731 420688
Jmenovity vykon [w] 550 550 710
Vykon W] 270 287 350
L 110-127 V [A] 45 — 6
Proud pfi napéti 220-230 V [A] 24 24 31
Rychlost fezani bez zatizeni [min']  700-3000 300-3000 700-3000
. . I . [mm] 18 19 26
Délka zdvihu pilového listu [palce] 45/64" 3/4" 1-1/32"
Predkmit ° ° °
Maximalni uhel nastaveni téla nastroje ojpE0 o1pE0 o1gE0
(vievo ] vpravo) 45°/45 45°/45 45°/45
Max. fezna schopnost:
L dF [mm] 65 65 125
drevo [palce]  2-9/16" 2-9/16" 5"
. [mm] 10 10 20
hlinik [palce] _ 3/8" 38" 25/32"
_ [mm] 6 6 10
ocel [palce] 1/4" 1/4" 3/8"
[kg] 1,9 2 2,9
Hmotnost [Ib] 4.19 4.41 6.39
Tfida bezpeé&nosti O] /11 O] /11 O] /1
Akusticky tlak [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Vykon zvuku [dB(A)] 97,8 97 99,6
Vahové vibrace [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu slu-
chu.

C E* Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, Zze vyrobek
popsany v Casti "Specifikace elektronaradi" splfiuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
véetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,
EN 62841-2-11:2016.
Manazer Wu Cunzhen
certifikace M Cuoton/

* - pro elektrické naradi s napajecim napétim 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 26.09.2023

o

Obecna bezpecénostni pravidla

UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni, pokyny, ilustrace
a specifikace dodavané spolu s elektro-
naradim. NedodrZeni téchto upozornéni a
pokyni muze vést k urazu elektrickym proudem,
pozaru nebo vaznému Urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
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Pojem "elektronafadi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na vase elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobie
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazdm.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napfiklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynti nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které muze zpUsobit vzniceni prachu nebo vypar(.

» Pri praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatecné vzdalenosti. Rozptyleni muze
byt pri¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

+ Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostfenym) elektronaradim nepouzivejte
rozbocovaci zasuvky. Neupravené zastréky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

* Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vase télo uzemnéno, hrozi zvysSené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

« Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostiedi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

» Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

* Pfi praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostiedi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
cem (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "pferusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

* Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchl na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchll zpUsobi ruseni elektromagne-
tickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo nehodam.

Osobni bezpeénost

 Pri praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo Iéka. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronaradim mize veést k
vaznému Urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuyv,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou sniZit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,

zda je vypina¢ v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypina¢em mUze zpusobit Uraz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrarite vSechny
sefizovaci klice. Kli¢ nasazeny na rotujici casti elek-
tronaradi muze zpUsobit Uraz.

* Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v neekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych €asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zarizeni ur¢ena k pripojeni odsavani
prachu a shérného zarizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zpisobena prachem.

+ S pribyvajicimi zkuSenostmi z €astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpecnos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

» Upozornéni! Elektronafadi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
|ékafskych implantatd. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného Urazu, doporu¢ujeme osobam s Ié-
kafskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
nafadim s Iékafem a vyrobcem lékafského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se sniZzenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronafadi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecénost.

« Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypina¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinatem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezkusenych uzivatell je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené ¢éasti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zpGsobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. U fadné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

» Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému Gcelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

+ Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v €istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
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Uchop neumozniuji bezpe€¢nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.

» PFi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mize
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svéite pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zdstane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfislusenstvi.

Zvlastni bezpec€nostni upozornéni

Pfi praci, u niz maze dojit ke kontaktu fezného
prisluSenstvi se skrytym vedenim nebo vlastnim
kabelem, drzte elektronaradi vyhradné za
izolované povrchy pro uchop. Pfi kontaktu fezného
pfisluSenstvi s vodiCem "pod napétim" mohou byt
nekryté kovové Casti elektronaradi "pod napétim" a
zpUsobit obsluze uraz elektrickym proudem.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

» Upevnéte obrobek. K bezpecnému a stabilnimu
upevnéni obrobku pouzijte upinaci zafizeni nebo sveé-
rak.

» Pokud pfi praci vznika Skodlivy, hoflavy nebo vybusny
prach, pfijméte nezbytna a vhodna bezpecnostni opatfe-
ni, zejména v pripadé, kdy je vznikajici prach rakovino-
tvorny. PouzZivejte zafizeni pro sbér prachu a tfisek a pfi
praci pouzivejte ochrannou masku proti prachu.

» Udrzujte pracovisté uklizené a Cisté. Smési mohou
byt extremné nebezpecné. Prach z lehkych kovu se
snadno vzniti a vybuchuje.

» Nezpracovavejte materidly obsahujici
Azbest je kancerogenni latka.

» Elektronaradi odlozte, az kdyz se pilovy list zcela
zastavil.

* Nepouzivejte elektronaradi, pokud je kabel posko-
zen. Pokud se napajeci $fidra béhem prace poskodi
nebo pfetrhne, nedotykejte se ji a okamzité vytahnéte
zastrcku. Pouzivani poskozené $idry mlze snadno
vést k zasahu elektrickym proudem.

» Udrzujte ruce v bezpecné vzdalenosti od oblasti fe-
zani. Ruka nesmi drzet spodni ¢ast obrobku. PFi kon-
taktu ruky s pilovym listem by doslo ke zranéni.

» Nejprve zapnéte elektronaradi a pak jej polozte na
zpracovavany obrobek. Pokud pilovy list uvizne v ob-
robku, dojde ke zpétnému razu elektronaradi.

» Pozor: zakladova deska se musi pfi fezani opirat o
obrobek. V pfipadé prihybu pilového listu muze dojit k
jeho poskozeni a zpétnému razu elektronaradi.

» Po dokonceni prace odpojte elektronaradi od napa-
jeni a vyjméte pilovy list, ale az po uplném zastaveni
elektronafadi. Takto by nemélo dojit ke zpé&tnému razu
a elektronaradi Ize bezpeéné odlozit.

» Pouzivejte pouze neposkozeny pilovy list, ktery neni
praskly. Ohnuty nebo tupy pilovy list se snadno zlomi a
zpusobi zpétny raz elektronaradi.

» Po vypnuti elektronaradi nezastavujte pohybujici se
pilovy list bo¢nim tlakem. Mohlo by dojit k posSkozeni Ci
prasknuti pilového listu s moznym nasledkem zpétné-
ho razu elektronaradi.

azbest.

« S pouzitim odpovidajiciho detektoru zjistéte, zda je
v misté prace ukryty obvod nebo potrubi, a v pfipa-
dé potfeby pozadejte o pomoc mistni stavebni ufad.
Pokud se béhem prace kabel poskodi, muze dojit k
pozaru nebo zasahu elektrickym proudem. Poskoze-
né plynové potrubi mize zpusobit vybuch. V pfipadé
poruseni vodovodniho potrubi by doslo ke Skodam na
majetku a k zasahu obsluhy elektrickym proudem.

+ Pilovy list musi byt v drzaku pevné uchycen. Upev-
néni pilového listu pravidelné kontrolujte.

« Pfed pouzitim nastroje odstrarte z opracovavaného
materialu veskeré kovové predméty (hfebiky, Srouby,
pasky, atd.).

» Nevypinejte motor brusky pfi plné zatézi.

» Béhem prace davejte vzdy pozor na polohu pfivodni
$ndry (musi vzdy sméfovat za naradi). Neomotavejte
si pfivodni $ridru kolem ruky nebo nohy.

« Pokud dojde pfi praci s nastrojem k vypadku proudu,
okamzité jej vypnéte a tim zajistéte proti neocekava-
ném spusténi.

« Po vypnuti elektrického nastroje se pilovy list jes-
té néjakou dobu pohybuje, a proto nastroj odlozte, az
kdyz se pilovy list zcela zastavi.

» P¥i pouziti se pilovy list zahfeje, a proto se pilového
listu nedotykejte, dokud zcela nevychladne.

A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni ucinek,

zpusobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
» pred opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastréku;
* bezbarvy oxid kfemiCity a dalSi zednické vyrob-
ky v cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen
(CCA) v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivos-
ti téchto latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto
praci. Pokud chcete omezit kontakt s t&émito chemic-
kymi latkami, pracujte ve vétraném prostoru a pouzi-
vejte zafizeni s bezpe€nostnimi certifikaty (jako jsou
respiratory s jemnym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvoliiovaném pfi piskovani, feza-

Symboly pouzité v pfiruéce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
symbold Vam umozni spravné a bezpecné pouziti
elektronaradi.

Vyznam

Pfrimocara pila

Casti oznactené Sedou -
mékkeé drzadlo (s izolovanym
povrchem).

Stitek s vyrobnim é&islem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni Cislo.

XX XXXXXXX
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Vyznam

Vyznam

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni pfedpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smér pohybu.

Smeér otaceni.

Zablokovany.

Odblokovany.

Dvoijita izolace / tfida ochrany.

Znacka, ktera potvrzuje,
Ze vyrobek spliuje zaklad-
ni pozadavky evropskych
smérnic a harmonizovanych
norem.

Pozor. Dllezité.

Uzite€né informace.

Pouzivejte ochranné ruka-
vice.

Bé&hem provozu odstranujte
nahromadény prach.

Kmitani vypnuto.

Prvni stupen kmitani.

-
3 1
< o]
?ﬁ\ °° Druhy stupen kmitani.
-

Treti stupen kmitani.

Pilovy list s dfikem ve tvaru T.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

Zpusob pouziti elektronaradi

Vykruzovaci pila slouzi k Fezani dfevénych, plasto-
vych, hlinikovych a jinych material( (viz pokyny k pou-
ziti pilovych listll). Rezna dréha muze byt pfima nebo
zakrivena; pfi naklonéni téla nastroje je mozno prova-
dét Sikmy fez.

Soucasti elektronaradi

Spinac zap. / vyp.

Tlacgitko pro zajisténi vypinace

Ventilaéni Stérbiny

Knoflik pro nastaveni rychlosti

Ochranny kryt

Ochrana proti kontaktu

Vodici valecek

KFidlovy $roub *

Drzak listu

10 Packa pro nastaveni predkmitu

11 Spodni deska

12 Stupnice

13 Pojistna packa

14 Ukazatel *

15 Pilovy list *

16 Imbusovy kli¢ *

17 P¥idrzny kolik *

18 Vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kruhové
fezani *

19 Pripojka *

20 Nastavec vysavace *

21 Upevnovaci Sroub zakladni desky

OCONORAWN=

* Volitelné pfislusenstvi

Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera
prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.
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Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zac¢nete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy

je odpojte ze sité.

o Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvku je stejné pro véechny modely elek-

1 tronaradi; v takovém pfipadé nejsou u

obrazku uvadény specifické modely.

Spojovaci material nedotahujte pfilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

> [

Vlozeni / vyména pilového listu (viz obr. 1-2)

O

Pozor: pfi vkladani pilového listu 15 dodrzujte na-
sledujici pravidla:
» zuby pilového listu 15 musi sméfovat dopredu;
 Celisti vietena pilového listu 15 by mély byt upev-
nény objimkou 9;
 pilovy list 15 musi zapadnout do drazky ve vodi-
cim valecku 7.

[CT15212, CT15287]

Pilovy list 15 se pfi delSim pouzivani
muize zahiat na vysokou teplotu a jeho
ostry okraj maze zranit uzivatele, proto je
pfi vkladani a vyméné pilového listu 15
nutno pouzivat ochranné rukavice.

» Nastavte objimku drzaku pily 9, jak je to znazornéno
na obr. 1.1 (tim se uvolni upinaci mechanismus drzaku
pily 9 a bude mozné vlozit / vyménit pilovy list 15).

* Vlozte / vyménte pilovy list 15 (viz obr. 1.2).

» Nastavte objimku drzaku pily 9, jak je to znazorné-
no na obr. 1.3 (tim se uzamkne upinaci mechanismus
drzaku pily 9).

[CT15189]

» Nastavte ochranny kryt 5, jak je to znazornéno na
obr. 2.1 (tim se uvolni upinaci mechanismus drzaku
pily 9 a bude mozné vlozit / vymeénit pilovy list 15).

* Vlozte / vyménte pilovy list 15 (viz obr. 2.2).

» Nastavte ochranny kryt 5, jak je to znazornéno na
oFI)r. 92)3 (tim se uzamkne upinaci mechanismus drzaku
pily 9).

Nasazeni a sejmuti nastavce vysavace (viz obr. 3)
[CT15212, CT15287]

* Nastavec 20 nasadite tak, ze vyrovnate vystupky
na nastavci 20 s drazkami uvnitf pfipojky 19, zasunete
nastavec 20 do pfipojky 19 a otocCite jim, jak je znazor-
néno na obrazku 3.

» Nastavec 20 sejmete tak, Ze jim otodite, jak je zna-
zornéno na obrazku 3 a vysunete jej z pfipojky 19.

Nasazeni a sejmuti fezaci liSty pro rovnobézné /
kruhové fezani a vodici ¢ep (viz obr. 4)

[CT15189]

» Nasazeni / sejmuti fezaci listy 18 provedte dle poky-
nd na obrazku 4.1.

» Nasazeni / sejmuti vodiciho ¢epu 17 provedte dle
pokynu na obrazku 4.2.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte
a podrzte vypinac 1. Po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte vypinac 1 a zajistéte jej zajiStovacim tlacit-
kem 2

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 1.

Odsavani prachu pfi praci s elektronara-
dim

Odsavani prachu snizuje koncentraci pra-
chu ve vzduchu a zabranuje akumulaci pra-

¥ chu na pracovisti.
PFi praci s elektronafadim vzdy pouzivejte
odsavac, aby se z opracovaného materialu odvadél
prach.

Konstrukcéni vlastnosti elektronaradi
Nastaveni rychlosti

Pomoci knofliku pro nastaveni rychlosti 4 je mozno
zvolit stupen rychlosti pohybu pilového listu 15 (a to i
pokud je elektricky nastroj v provozu).

« Stisknéte vypina€ 1 a zajistéte jej zajisStovacim tla-
Citkem 2.

» Otocenim knofliku pro nastaveni rychlosti 4 je moz-
no zvolit stupen rychlosti pohybu pilového listu 15.

* 1-2 (nizka rychlost) - pouziva se pfi fezani tvr-
dych a pevnych materialG (nelegovana ocel, neze-
lezné kovy a jejich slitiny, atd.);

+ 3 (stfedni rychlost) - pouziva se pro fezani ma-
teridlt nizsi tvrdosti (plasty, preklizka, drevotiiska,
tvrdé dfevo, atd.);

» 4-5(vysoka rychlost) - pouziva se pro fezani mék-
kych material( (mékké drevo, izolaéni hmoty, atd.).

PF¥i delSi praci s elektrickym nastrojem pfi nizké rych-
losti je potfeba jej nechat na 3 minuty vychladnout. To

Po nastaveni stupné rychlosti pilového lis-
tu 15 se doporucuje provést zkusebni rez
na zkusebnim vzorku obrobku (ze stejného
materialu, jako je opracovavany material).

Cesky
75



se provede tak, Ze se elektricky pfistroj nastavi na nej-
vys§i rychlost a necha se bézet naprazdno.

Nastaveni predkmitu

Predkmit je funkce, kterd umoznuje optimalni nasta-
veni fezani (rychlost fezani, kvalita fezu, atd.) obrabé-
ného materialu.

PFi kazdému pohybu smérem dolu je pilovy list 15 od-
tahovan od obrobku, coz usnadruje odstrariovani pi-
lin, snizuje zahfivani a prodluzuje Zivotnost pilového
listu 15. Kromé toho nizka pfitlacna sila sniZzuje unavu
uzivatele nastroje.

Na elektrickém nastroji je mozno stupen predkmitu re-
gulovat. Pomoci packy pro nastaveni pfedkmitu 10 je
mozno nastavit Ctyfi stupné predkmitu:

T@
L%

L%
L%

Pfi nastavovani stupné predkmitu se doporucuje
zohlednit nasledujici:
» kdyZz je pozadovan presny a Cisty okraj fezu, zvol-
te nizky pfedkmit nebo pfedkmit zcela vypnéte;
» pfi opracovavani tenkych materialt (plech, plas-
tové desky, atd.) nebo tvrdych materiald (nelego-
vana ocel, nezelezné kovy, atd.) pfedkmit vypnéte;
* pfi fezani mékkych materiald (mékké drevo, atd.)
zvolte vysoky predkmit; zvySi se tim rychlost opra-
covani, ovéem pravdépodobné za cenu nizsi kvality
fezu.

Ochrana proti kontaktu s pilovym listem

Stupen 0:
Bez predkmitu;

Stupen [:
Nizky predkmit;

Stupen II:
Stredni predkmit;

Stupen llI:
Vysoky predkmit.

Po nastaveni predkmitu se doporucuje
provést zkusebni fez na zkusebnim vzor-
ku obrobku (ze stejného materialu, jako
je opracovavany material).

Ochrana proti kontaktu zabrariuje nahodnému kontak-
tu s pilovym listem 15 a zvySuje bezpecnost prace.

Doporuceni pro praci s elektronaradim

Vybér pilového listu

Pfed pouzitim zafizeni zvolte vhodny druh pilového
listu 15, ktery odpovida fezanému materialu, zpuso-
bu fezani a pozadované kvalité okraje fezu. Oznaceni
pilového listu je uvedeno na obalu; pfipadné se infor-
mujte u prodejce.

Pilové listy 15 typu T Ize pouzit do vSech
typt pfimocarych pil.

Obecné pokyny pro fezani

Provedte zkuSebni fez na zkusSebnim
® vzorku obrobku (ze stejného materialu,
1 jako je opracovavany material), a zkon-

trolujte, ze jste spravné zvolili pilovy

list 15, rychlost fezani a predkmit.
» Dbejte na to, aby byl obrobek pevné uchycen a aby
z néj byly odstranény veskeré kovové &asti (hfebiky,
Srouby, atd.).
» Nez pfilozite pilovy list 15 na obrobek, elektricky
nastroj zapnéte. Na nastroj prilis netlacte; Fezani vyza-
duje urcity €as. P¥iliSny tlak pracovni proces neurychli,
ale zplsobi pouze pretizeni nastroje.
» Pokud jsou zuby pilového listu 15 pro dany obrobek
prili§ velké (znamkou pouziti listu s pfilis velkymi zuby
jsou nadmérné vibrace a Stipani a tfepeni opracova-
vaného povrchu), okamzité elektricky nastroj vypnéte
a vyménte pilovy list 15 za vhodnéjsi.
» Pokud se pilovy list 15 pfi praci zasekne, okamzité
elektricky nastroj vypnéte, pokuste se provedeny fez
rozSifit a pak pilovy list 15 z fezu opatrné vyjméte.
» Po dokonceni prace elektricky nastroj nejprve vy-
pnéte a poté vyjméte pilovy list 15 z fezu.
A h¥ivani pilového listu 15, a proto se do-
porucuje pouzivat chladici nebo mazaci

latky, které se aplikuji na misto, kde pilovy list 15 pfi-
chazi do kontaktu s obrobkem.

Pfi fezani urcitych materialt (jako jsou
kovy), mize dochazet k nadmérnému za-

Zapichovaci fezani (viz obr. 5)
g Zapichovaci fezani muze byt provadé-
no pouze pfi fezani mékkych materiald,
]_ jako je drevo, sadrokarton, atd. Tento
postup umoziuje vyrezavani otvort i bez
predchoziho vrtani - pilovy list 15 se sam proreze ob-
robkem. Tento postup vyzaduje urcitou dovednost a
provadi se pouze kratkym pilovym listem 15.

» Oprete elektricky nastroj o pfedni okraj spodni
desky 11 (viz obr. 5) a zapnéte jej. Pomalu pofezavej-
te obrobek pilovym listem 15 pfitlacenim elektrického
nastroje na obrobek.

» Kdyz pilovy list 15 profeze obrobek, nastavte elekt-
ricky nastroj do bézné pracovni polohy a pokracujte v
fezani podél vyznacené linie.

Rezani s vodicim pravitkem pro rovnobézné fezani /
kruhové fezani

Kruhové fezani (viz obr. 6)
[CT15189]

Vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kruhové fe-
zani 18 umozZnuje kruhové fezani v nastaveném po-
loméru.

» Vyznacte kruznici, kterda ma byt fezana, a uprostfed
vytvorte otvor (primér otvoru by mél byt stejny jako
pramér pfidrzneého koliku 17).

» Pokud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vy-
tvorte otvor ve vychozim bodé, jak je to znazornéno na
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obrazku €. 6 (pramér otvoru musi byt vétsi nez Sirka
pilového listu 15).

* Uvolnéte kfidlové Srouby 8.

» Otocte vodici pravitko pro rovnobézné fezani / kru-
hové fezani 18 a prilozte je tak, jak je to znazornéno
na obrazku €. 6.

» Nastavte elektricky nastroj do vychoziho bodu.
Pokud nechcete zacit fezat od kraje obrobku, vloz-
te pilovy list 15 do otvoru vytvofeného ve vychozim
bodé.

» Nastavte pracovni polomér pro kruhové Fezani po-
moci vodiciho pravitka pro rovnobézné / kruhové fe-
zani 18 tak, aby otvor pro pfidrzny kolik 17 odpovidal
stfedovému otvoru kruznice.

» Zasunte pfidrzny kolik 17 do vodiciho pravitka pro
rovnobézné fezani / kruhové fezani 18 a zaroven do
stfedového otvoru kruznice.

» Utahnéte kfidlové Srouby 8, ¢imz se upevni vodici
lista 18 pro kruhové / paralelni fezani.

» Zacnéte fezat podle vyznacené kruznice, pficemz
jednou rukou drzte nastroj a druhou rukou pridrzujte
pridrzny kolik 17.

Pfimé fezani (viz obr. 7)

Pro provedeni kruhového nebo zakfive-
ného fezu pouzivejte tizké pilové listy 15,
¢imz se dosahne kvalitniho fezu a usnad-
ni se prace.

Pravitko pro rovnobé&zné fezani 18 umozruje fezani
podle rovného okraje i fezani rovnych hranoll o stejné
Sifce (viz obr. 7.1).

[CT15189]

» Uvolnéte kridlové Srouby 8.

* Nastavte pravitko pro rovnobézné
(viz obr. 7.1).

» Nastavte potfebnou vzdalenost fezu.

» Utahnéte kfidlové Srouby 8, ¢imzZ se upevni vodici
lista 18 pro kruhové / paralelni fezani.

» PFi Fezani pfidrzujte pravitko pro

fezani 18

rovnobézné

fezani 18 na bo¢nim okraji obrobku.
3 Stejnych vysledk(i dosahnete upevné-
nim desky Sroubovymi svorkami k pra-
]_ covni ¢asti a pouzitim desky jako dru-
hého dorazu. Rez provedte pohybem
elektronaradi podél dorazu a soucasné tlacte boc-
ni stranu zakladni desky 11 k bo¢ni strané desky
(viz obr. 7.2).

Nastaveni Ghlu fezani (viz obr. 8-9)

Tento elektricky nastroj je konstruovan tak, aby umoz-
floval provedeni Sikmeho fezu naklonénim téla elek-
trického nastroje. Na spodni desce 11 elektrického
nastroje je vyznacena stupnice 12 s uhly naklonéni
téla elektrického nastroje (po 15°). S pouzitim jinych
meéfidel je mozno nastavit t€lo elektrického nastroje v
jakémkoliv thlu (v rozmezi uvedeném v tabulce tech-
nickych udaju).

[CT15212, CT15287]

* Imbusovym klicem 16 povolte Sroub 21 (viz obr. 8).
» Posurite zakladni desku 11 vzad nebo vpred (dle
dfive nastaveného Uhlu pouzdra) a zvolte potfebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 12 nebo s pomoci
udaja z dalSiho méficiho pristroje.

* Imbusovym klicem 16 dotahnéte Sroub 21.

* Rez provedte dle vySe uvedeného popisu.

[CT15189]

» Povolte pojistnou packu 13 (viz obr. 9).

» Posunte zakladni desku 11 dopredu a zvolte potfebny
Uhel pouzdra s pomoci stupnice 12 nebo s pomoci udaju
z dalSiho méficiho pfistroje.

» Dotahnéte pojistnou packu 13.

* Rez provedte dle vySe uvedeného popisu.

Udrzba elektronaradi / preventivni opat-
reni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 3 pravidelné Cistéte stlatenym vzduchem.

Poprodejni a aplikacni servis

Nas poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilam.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dill a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

» V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfepravé plso-
bit zadny mechanicky vliv.

» Pfi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji pfisluSenstvi a obalové
B materialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany Zzivotniho
prostredi.
Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.
Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chléru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
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Specifikacie elektronaradia

Priamogiara pila CT15212 CT15287 CT15189
Coosiokronrade MUV s T e
Menovity vykon W] 550 550 710
Vykon [wi 270 287 350
VA 3 5 5
Rezacia rychlost’ bez zat'aze [min']  700-3000 300-3000 700-3000
Dizka zdvihu pilového listu [p[a"l‘c";} o e .
Kyvadlo ° ° °
Maximalne naklonenie telesa (dofFava / doprava) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Max. hrubka rezaného materialu:

- drevo [p[anllég} 2.0176" 2.076" S

- hlinik [paice] 3" 36" 25752"

- ocel [p[anl1<:2:]| 7 1w 3
Hmotnost [ﬁg} 419 251 &30
Trieda bezpeénosti O] /11 O] /11 O] /1
Akusticky tlak [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Vykon zvuku [dB(A)] 97,8 97 99,6
Vahové vibracie [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Informacie o hluku

A

C€* vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

W huntor

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu slu-
chu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

* - pre elektrické naradie s napatim 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Svajéiarsko, 26.09.2023

©

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

VSeobecné bezpecnostné pravidla
VAROVANIE! Precitajte si vSetky bez-
peénostné varovania, pokyny, pozrite
si ilustracie a technické udaje dodané s
tymto elektrickym naradim. Nedodrziava-

nie tychto varovani a pokynov méze mat za nasledok
uraz elektrickym pradom, poziar a / alebo vazne
zranenie.

Uchovajte si vSetky bezpeénostné upozornenia a
pokyny pre buduce pouzitie.
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Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na va$e elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovhom priestore

* Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory m6zu
viest' k urazom.

* Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horlavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elekirické naradie
vytvara iskry, ktoré moze spdsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
mdze sposobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastrcku ziadnym spo-
sobom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastréky a zodpovedajuce za-
suvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pradom.
* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvySené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vihkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, tahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predlZzova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

» Pri praci s elektrickym naradim vo vlhkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym prudom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" mdze byt nahradeny termi-
nom "preru$ova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

* Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoZze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, ¢o spdsobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim méze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomaécky. Vzdy po-
uzivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, neklzava bezpec¢nostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouZivané v

prislusnych podmienkach, zniZzuju nebezpecenstvo
zranenia os06b.

« Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
méze byt pri¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstraite vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kfuce. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany v rotujucich ¢astiach
elektrického naradia méze spbsobit Uraz oséb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovhovahu. To
umoznuje lepSie ovladat naradie v neo¢akavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, biZzutéria alebo dlhé vlasy mozu
byt zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

* Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

« Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna Cinnost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie moze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole moze za
urcitych okolnosti spdsobovat ruSenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

» Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo duev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecnost.

* Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktoru bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického naradia
vytiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky
a |/ alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
naradia.

« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

» Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych casti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
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mo6zu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit. Vela nehéd je sposobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a cisté. Riadne
udrziavané rezne nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo a
nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sa ma
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su uréené, moze viest k nebezpecnym situaciam.
* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoznuju bezpe¢ni manipulaciu a
ovladanie naradia v neo¢akavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, €o je uzito€né pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moze znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpec&nost elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpeénostné upozornenia

Pri vykonavani operacie drzte naradie za izolova-
né uchopné miesta, pretoze rezacie prislusenstvo
moéze prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
samotnym kablom. Pri kontakte prisluSenstva so "Zi-
vym" vodi€om by mohli byt nechranené kovové Casti
elektrického naradia pod pradom a mohli by spdsobit
obsluhe uraz elektrickym priadom.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

* Upevnite obrobok. Pouzite upeviovacie zariadenie
alebo zverak na bezpecné a stabilné upevnenie ob-
robku.

» Ak vam pri praci vznika skodlivy, horfavy alebo vy-
busny prach, vykonajte potrebné a vhodné bezpec-
nostné opatrenia. Napriklad, v priebehu prevadzky
vznika prach, ktory méze spdsobit rakovinu. Pri praci
pouzite zariadenie na zbieranie prachu a triesok a nos-
te ochrannu masku proti prachu.

» Udrzujte si pracovisko Cisté a upratané. ZmieSané
materialy mézu byt extrémne nebezpecéné. Lahky ko-
vovy prach sa méze spalit a lahko explodovat.

» Nespracuvajte materialy, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénnou latkou.

» Zlozte elektrické naradie, ked sa pilovy list celkom
zastavi.

* Nepouzivajte elektricky nastroj, ked je napdjaci
kabel poSkodeny. Ak sa poCas prace napajaci vodi¢
poskodi alebo zlomi, nedotykajte sa ho a okamzite
vytiahnite zastréku. Pouzivanie posSkodeného drétu
moze lahko viest k Urazu elektrickym prudom.

» Udrzujte ruky v bezpecnej vzdialenosti od plochy
rezania. Rukou nesmiete drzat spodnu ¢ast obrobku.
Pilovy list vam pri dotyku poreze ruku.

« Najprv spustite elektrické naradie a potom vlozte ob-
robok na spracovanie. Ak pilovy list uviazne v obrobku,
elektrické naradie sa odrazi.

* Pozor: zakladna doska musi pocas rezania priliehat
k obrobku. Ak je pilovy list vychyleny, moZe sa posko-
dit a elektrické naradie by odskocilo.

* Odpojte napajanie od elektrického nastroja po ukon-
&eni prace a zoberte pilovy list, ak je elektricky nastroj
uz Uplne zastaveny. Elektrické naradie v tomto pripade
neodskoci a je mozné ho dat dole bezpecne.

» Pouzite iba nepoSkodeny a nepopraskany pilovy
list. Ohnuty alebo matny pilovy list sa méze lahko po-
$kodit' a jednoducho odskocit od elektrického naradia.
» Po vypnuti naradia nezastavujte pilovy list pohybom
boéného tlaku. Pilovy list by sa mohol poskodit alebo
rozbit, ¢o by viedlo k odskoceniu.

» Pouzite spravny detektor na zistenie toho, Ci existuje
skryty obvod a potrubie v prevadzke v tejto oblasti a v
pripade potreby poziadajte o pomoc miestne stavebné
organizacie. Ak pri praci drét odrezete, moze dojst k
urazu elektrickym pradom a poziaru. Poskodené ply-
nové potrubie moze explodovat. Prezeranie potrubia
pre vodu mdze viest ku strate vlastnosti a zasahu
elektrickym pradom pre operatora.

« Pilovy list pevne prichytte do drziaka pily. Pravidel-
ne kontrolujte prichytenie pilového listu.

« Pred spustenim zariadenia do prevadzky odstrarite
z materialu vSetky kovové predmety (klince, paletové
klince, pasy, atd.).

« Nevypinajte motor brusky pri plnej zatazi.

* Pocas prace davajte vzdy pozor na polohu privod-
ného kabla (musi vzdy smerovat za naradie). Neomo-
tavajte si privodny kabel okolo ruky alebo nohy.

« Ak dojde pri praci s nastrojom k vypadku pradu,
okamZite ho vypnite a tym zaistite proti neoCakavané-
mu spusteniu.

* Po vypnuti elektrického naradia sa pilovy list bude
urCity €as mechanicky pohybovat, preto elektrické na-
radie odlozte az vtedy, ked pilovy list Uplne zastane.

« Pilovy list sa pocas prevadzky zna¢ne zohreje, preto
sa ho nedotykajte, kym nie je Uplne vychladnuty.

A nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostatoénost’ alebo

mozu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych

chemickych latok je:
» pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji
sa musi najprv vytiahnut' elektricka zastrcka zo za-
suvky;
» priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym
a iné vyrobky na murovanie v stene z tehal a ce-
mentu; chrém - arzén (CCA) v dreve s chemickym
oSetrenim. Stuper Skodlivosti tychto latok zavisi od
¢astého vykonavania tychto prac. Ak chcete obme-
dzit’ kontakt s tymito chemickymi latkami, pracujte v
prostredi s ventilaciou a pouzivajte pristroje s bez-
pecnostnymi certifikatmi (ako je maska proti prachu
vyhotovena s malym prachovym filtrom).

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-

Symboly pouzité v priru¢ke

V prirucke su pouzité nasledujuce symboly, zapamataj-
te si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia sym-
bolov vam umozni spravne a bezpecné pouzitie elek-
tronaradia.
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Vyznam

Symbol Vyznam

Priamogiara pila

Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

Stitok s vyrobnym cislom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné €islo.

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

& Pocas prevadzky odstrariuj-
oy te nahromadeny prach.
32!
TI o= Kmitanie vypnuté.
\ 3 21 0
B Prvy stuper kmitania.
-
3 o
Tﬁ) °° Druhy stuper kmitania.
-

Pouzivajte chranice sluchu.

a2’
%%ﬁ Treti stupen kmitania.
A4

Pouzivajte respirator.

Pilovy list s drieckom v tvare T.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

ﬁ Elektronaradie nevhadzujte
I

Smer pohybu.

Spoésob pouzitia

Priamociare pily sa pouzivaju na pilenie dreva, plas-

Smer otacania.

tov, hlinika a inych typov materialu (pozri pokyny na
pouzitie pilovych listov). Draha rezu méze byt priama
alebo zaoblena; moznost naklonenia telesa pily umoz-
fiuje vykonavanie Sikmych rezov.

Zablokovany.

Sucasti elektronaradia

Odblokovany.

Spinac zap. / vyp.

Dvojita izolacia / trieda
ochrany.

Tlacidlo na zaistenie vypinaca
Ventilaéné Strbiny
OtoCny regulator zdvihovej rychlosti

Znacka, ktora potvrdzuje, ze
vyrobok splfia zakladné po-
Ziadavky eurépskych smemic
a harmonizovanych noriem.

Ochranny kryt
Ochrana proti kontaktu
Vodiaci valéek
Kridlova skrutka *
Drziak pily

OCONORWN=

Pozor. Dolezité.

10 Packa na nastavenie predkmihu
11 Zakladna

12 Stupnica

13 Poistna packa

Uzito¢né informacie.

14 Ukazovatel *

15 Pilovy list *

16 Inbusovy klU¢ *

17 Vodiaci kolik *

18 Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie *
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19 Pripojka *
20 Nasadec vysavaca *
21 Upevnovacia skrutka zakladnej dosky

* Volitelné prislusenstvo
Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky

prislusenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacénete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Vlozenie / vymena pilového listu (pozrite obr. 1-2)

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vSetky mode-
ly elektronaradia; v takom pripade nie su
pri obrazku uvadzané Specifické modely.

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak poSkodeniu zavitu.

>

Pri dlh§om pouzivani sa pilovy list 15
znacne zohreje a ostré rezné hrany moézu
poranit’ pouzivatela, preto je pri vkla-
dani / vymene pilového listu 15 potrebné
vzdy nosit’ ochranné rukavice.

Pozor: pri vkladani pilového listu 15 dodrziavajte
nasledovné pravidla:
» zuby pilového listu 15 musia vzdy smerovat do-
predu;
» Celuste vretena pilového listu 15 by mali byt
upevnené objimkou 9;
» pilovy list 15 musi byt prichyteny vo vnutri dutiny
vodiaceho valCeka 7.

[CT15212, CT15287]

» Nastavte objimku drziaka pily 9, ako je to znazornené
na obr. 1.1 (tym sa uvolni upinaci mechanizmus drziaka
pily 9 a bude mozné vlozit' / vymenit pilovy list 15).

» Vlozte / vymente pilovy list 15 (pozrite obr. 1.2).

» Nastavte objimku drziaka pily 9, ako je to znazorne-
né na obr. 1.3 (tym sa uzamkne upinaci mechanizmus
drziaka pily 9).

[CT15189]

» Nastavte ochranny kryt 5, ako je to znazornené na
obr. 2.1 (tym sa uvolni upinaci mechanizmus drziaka
pily 9 a bude mozné vlozit / vymenit pilovy list 15).

» Vlozte / vymenite pilovy list 15 (pozrite obr. 2.2).

» Nastavte ochranny kryt 5, ako je to znazornené na
obr. 2.3 (tym sa uzamkne upinaci mechanizmus drzia-
ka pily 9).

Nasadenie a odobratie nasadca vysavaca (pozrite
obr. 3)

[CT15212, CT15287]

» Nasadec 20 nasadite tak, Ze vyrovnate vystupky na
nasadci 20 s drazkami vnutri pripojky 19, zasuniete

nasadec 20 do pripojky 19 a otoCite nim, ako je zna-
zornené na obrazku 3.

« Nasadec 20 odoberiete tak, Ze nim otocite, ako je
znazornené na obrazku 3 a vysuniete ho z pripojky 19.

Nasadenie a odobratie rezacej liSty narovnobezné /
kruhové rezanie a vodiaci ¢ap (pozrite obr. 4)

[CT15189]

» Rezaciu listu 18 nasadte / odoberte podla pokynov
na obrazku 4.1.
» Vodiaci ¢ap 17 nasadte / odoberte podla pokynov
na obrazku 4.2.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napdjacie napétie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat’ informacii uvede-
nej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia
Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrzte
vypina¢ 1. Po uvolneni vypinaca sa naradie opat vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte vypinac 1 a zaistite ho zaistovacim tlacidlom 2.
Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 1.

Odsavanie prachu pri praci s elektronara-

dim
""" chu na pracovisku.
Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
odsavac, aby sa z opracovaného materialu odvadzal
prach.

Odsavanie prachu znizuje koncentraciu pra-
chu vo vzduchu a zabranuje akumulacii pra-

Konstrukéné prvky elektronaradia
Vorlba zdvihovej rychlosti

Pomocou otoéného regulatora zdvihovej rychlosti 4 si
mozete zvolit potrebny pocet zdvihov pilového listu 15
(mozné aj poc€as prevadzky elektrického naradia).

« Stlacte vypinac 1 a zaistite ho zaistovacim tlacidlom 2.
« Posuvanim oto¢ného regulatora zdvihovej rychlosti 4
vyberte potrebny pocet zdvihov pilového listu 15.

* 1-2 (nizka zdvihova rychlost’) - pouziva sa pri
pileni tvrdych a pevnych materidlov (nelegovana
ocel, nezelezné kovy a ich zliatiny, atd.);

» 3 (stredna zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni menej tvrdych materialov (plasty, preglejka,
drevotrieska, tvrdé drevo, atd.);

* 4-5 (vysoka zdvihova rychlost) - pouziva sa pri
pileni makkych materialov (makké drevo, izolacné
materialy, atd'.).
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A Po nastaveni zdvihovej rychlosti pilového
listu 15 odpori¢ame vykonat’ skusSobny

1 rez na nepotrebnej ¢asti obrobku (z rovna-
kého materialu ako ¢ast’ na spracovanie).

Pri dlhodobej praci s elektrickym naradim pri nizkych
otaCkach sa naradie musi nechat’ vychladnat' 3 minuty.
Na tento ucel nastavte maximalnu zdvihovu rychlost a
nechajte elektrické naradie bezat' na volnobezné otacky.

Vyber predkmihu

Predkmih umoznuje vyber optimalneho rezimu pilenia
(rychlost’ posunu, vzhlad rezu, atd.) pre spracuvany
material.

Pri kazdom pohybe smerom nadol je pilovy list 15 po-
hanany spat z obrobku, ¢o zlepSuje uvolfiovanie pilin,
znizuje zahrievanie a zvysuje prevadzkovu zivotnost pi-
lového listu 15. ZniZenie posuvnej sily navy$e umoznu-
je obsluhe pracovat’'s naradim bez toho, aby sa unavila.
Stupen predkmihu je mozné menit pocas prevadzky
elektrického naradia. Packa na nastavenie predkmihu 10
umoznuje nastavit’ Styri stupne predkmihu:

T@
L%

L
5

Pri vybere predkmihu odporic¢ame zvazit' nasle-
dovné odporucanla
« ak ma byt okraj rezu presny a Cisty, vyberte maly
predkmih alebo predkmih vypnite;
» pri spracuvani tenkych materidlov (plech, tenké
plastové platy, atd.) alebo tvrdych materialov (nele-
govana ocel, nezelezné kovy, atd.) vypnite predk-
mih;
« pri pileni makkych materialov (makké drevo, atd.)
vyberte velky predkmih; zvySi sa rychlost operacie,
avsak kvalita rezu sa méze znizit.

Ochrana proti kontaktu s pilovym listom

Stupen 0:
Ziadny predkmih;

Stupen [:
Maly predkmih;

Stupen II:
Stredny predkmih;

Stupen llI:
Velky predkmih.

Po vybere predkmihu odpori¢ame vyko-
nat’ skuSobny rez v nepotrebnej ¢asti ob-
robku (vyrobeny z rovnakého materialu
ako obrobok na spracovanie).

Ochrana proti kontaktu zabrarfiuje nahodnému kontak-
tu s pilovym listom 15 a zvySuje bezpecénost prace.

Odporucéania pre pracu s elektronaradim

Vyber pilového listu
Pilové listy 15 typu T je mozné pouzit’ do
vSetkych typov priamociarych pil.

Pred spustenim zariadenia do prevadzky si vyberte
vhodny typ pilového listu 15, ktory zodpoveda materia-
lu na pilenie, rezimu pilenia a kvalite rezu. Oznacenie
pilového listu je vytlacené na obale; mdzZete sa spytat
aj predajcu.

VSeobecné pokyny na pilenie

« Uistite sa, ze obrobok je pevne prichyteny, a ze z
neho boli odstranené vetky kovové ¢asti (klince, pa-
letové klince, atd'.).
» Pred kontaktom pilového listu 15 s obrobkom zapnite
elektrické naradie. Nepouzivajte nadmernu silu; operacia
vyzaduije urcity ¢as. Nadmerne pouzitie sily nezrychli pro-
ces opracovania, ale sposobi pretazenie naradia.
» Ked su zuby pilového listu 15 prilis velké pre dany
obrobok (nadmerné vibracie, Stiepenie a vylamovanie
spracuvaného povrchu sluzi ako signal, ze zuby su
prilis velké), okamzite elektrické naradie vypnite a vy-
menite pilovy list 15 za vhodny pilovy list.
« Ak sa pilovy list 15 po¢as prevadzky zasekne, okamzi-
te vypnite elektrické naradie, pokuste sa roztiahnut rez a
potom opatrne vyberte pilovy list 15 z rezu.
» Po dokonceni pilenia najprv vypnite elektrické nara-
die a potom vytiahnite pilovy list 15 z rezu.

ne zohriat, preto odpori¢ame pouzi-

A vat’ chladiace a mazacie latky, ktoré sa

aplikuju na mieste, kde pilovy list 15 prichadza do
kontaktu s obrobkom.

Urobte skusSobny rez na nepotrebnej ¢as-
ti obrobku (ktora je vyrobena z rovnaké-
ho materialu, ako je material obrobku),
aby ste sa uistili, ze pilovy list 15, otacky
pily a predkmih boli zvolené spravne.

Pri pileni urcitych materialov (napriklad
kovov) sa pilovy list 15 m6éze nadmer-

Zapustené pilenie (pozrite obr. 5)

o Zapustené pilenie sa moze pouzivat’ iba

pri pileni makkych materialov, ako je dre-

1 vo, sadrokartén, atd’. Tato prevadzkova

technika umoznuje vypilfovanie otvorov

bez predbezného navrtavania - pilovy list 15 sa

samocinne prereze cez obrobok. Tato technika si

vyzaduje urcité zruénosti a méze sa aplikovat’ s
pouzitim kratkych pilovych listov 15.

* Polozte elekirické naradie na predny okraj
zakladne 11 (pozrite obr. 5) a zapnite ho. Pomaly za-
pustajte pilovy list 15 do obrobku tlacenim elektrické-
ho naradia na obrobok.

» Ked sa pilovy list 15 prereze cez obrobok, dajte
elektrické naradie spat do normailnej prevadzkovej
polohy a pokracujte v pileni pozdlz vyznacenej linie.

Pilenie s vodiacim pravitkom pre paralelné / okruz-
né pilenie

Okruzné pilenie (pozrite obr. 6)
[CT15189]

Vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pilenie 18
umozriuje vypilovanie kruhov v nastavenom polomere.

« Oznacte kruh, ktory chcete vypilit, a do stredu urob-
te otvor (priemer otvoru by mal byt rovnaky ako prie-
mer vodiaceho kolika 17).
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» Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, urobte
otvor v pociato€nom bode tak, ako je znazornené na
obrazku 6 (priemer otvoru musi byt vacsi ako Sirka pi-
lového listu 15).

» Uvolnite kridlové skrutky 8.

» Otocte vodiace pravitko pre paralelné / okruzné pile-
nie 18 a poloZte ho tak, ako je zndzornené na obrazku 6.
» Posunte elektrické naradie do pociato¢ného bodu.
Ak nechcete zacat pilit od okraja obrobku, vlozte pi-
lovy list 15 do otvoru urobeného v pociato€nom bode.
» Nastavte prevadzkovy polomer pre okruzné pilenie
posunutim vodiaceho pravitka pre paralelné / okruzné
pilenie 18, kym nebude otvor vyrobeny pre vodiaci ko-
lik 17 zarovno stredovym otvorom kruhu.

» Zasunte vodiaci kolik 17 do vodiaceho pravitka pre
paralelné / okruzné pilenie 18 a zaroven ho vlozte do
stredového otvoru kruhu.

» Dotiahnite kridlové skrutky 8, ¢im sa upevni vodiaca
lista 18 na kruhové / paralelné rezanie.

» Jednou rukou zagnite pilit pozdlz vyznaceného kru-
hu, pricom druhou rukou pridrziavajte vodiaci kolik 17.

Priame pilenie (pozrite obr. 7)

Na vypilovanie kruhov alebo oblikov po-
uzivajte uzke pilové listy 15, ¢im dosiah-
nete lepsiu kvalitu a ufahgéite si pracu.

Vodiace pravitko pre paralelné pilenie 18 umoznuje
pilenie pozdlz jestvujuceho rovneho okraja, ako aj pi-
lenie rovnych pasov rovnakej Sirky (pozrite obr. 7.1).

[CT15189]

» Uvolnite kridlové skrutky 8.

* Nastavte polohu vodiaceho pravitka pre paralelné
pilenie 18 (pozrite obr. 7.1).

* Nastavte potrebnu vzdialenost rezu.

» Dotiahnite kridlové skrutky 8, ¢im sa upevni vodiaca
lista 18 na kruhové / paralelné rezanie.

» Pilte tak, Ze pritla¢ite vodiace pravitko pre paralelné

pilenie 18 k bocnému okraju obrobku.
°
]_ k pracovnej c¢asti a pouzitim dosky
ako druhého dorazu. Rezte pohybom
elektronaradia pozdiz dorazu a suéasne tlaéte
boénu stranu zakladnej dosky 11 k bocnej strane
dosky (pozrite obr. 7.2).

Rovnaké vysledky dosiahnete upev-
nenim dosky skrutkovymi svorkami

Nastavenie uhla rezu (pozrite obr. 8-9)

Konstrukcia tohto elektrického naradia umozriuje vyko-
navanie rezov pod uhlom nastavenim uhla telesa elek-
trického néradia. Zakladna 11 elektrického néradia obsa-
huje stupnicu 12, ktora oznacuje uhly telesa elektrického
naradia (v 15° krokoch). Ak pouzijete pridavné meracie
pristroje, mozete teleso elektrického naradia umiestnit
do polohy pod akymkolvek uhlom (v rdmci obmedzeni
$pecifikovanych v tabulke s technickymi udajmi).

[CT15212, CT15287]

* Imbusovym kli€om 16 povolte skrutku 21 (pozrite
obr. 8).

« Posunte zakladovu dosku 11 vzad alebo vpred (pod-
la predtym nastaveného uhla puzdra) a zvolte potreb-
ny uhol puzdra s pomocou stupnice 12 alebo s pomo-
cou udajov z dalSieho meracieho pristroja.

* Imbusovym kfu€om 16 dotiahnite skrutku 21.

* Rezte podla vyssie uvedeného popisu.

[CT15189]

+ Povolte poistni packu 13 (pozrite obr. 9).

* Posunte zakladnu dosku 11 dopredu a zvolte po-
trebny uhol puzdra s pomocou stupnice 12 alebo s po-
mocou udajov z daldieho meracieho pristroja.

« Dotiahnite poistna packu 13.

* Rezte podla vysSie uvedeného popisu.

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat’ udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 3 pravidelne Cistite stlatenym
vzduchom.

Popredajny a aplikaény servis

Nas§ popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

« V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave p6-
sobit’ ziadny mechanicky vplyv.

» Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

mmmm Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
materialy by mali byt zlikvidované v sulade

so zasadami recyklacie surovin a ochrany zivotného

prostredia.

Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-

Eenie pre triedenu recyklaciu.

Tento navod je vytlaeny na recyklovanom papieri vy-

robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.

Slovensky
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Date tehnice ale uneltei electrice

Ferastrau mecanic CT15212 CT15287 CT15189
. . [110-127 V ~50/60 Hz] 429575 — 429582
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 420671 697731 420688
Puterea absorbita [W1] 550 550 710
Putere W] 270 287 350
. . . 110-127 V [A] 4.5 — 6
Amperajul in functie de voltaj 220-230 V [A] 224 24 3.1
Numarul de curse la gol [min']  700-3000 300-3000 700-3000
Lungimea cursei ferastraului Em'g% 451/24,. 31/2.. 1_12/%2"
Pendul ° ° °
Unghiul maxim al corpului ferastraului o/pE0 o1pE0 o1gE0
(stanga / dreapta) 45°/45 45°/45 45°/45
Capacitate maxima de taiere:
. [mm] 65 65 125
lemn [inci]  2-9/16" 2-9/16" 5"
) . [mm] 10 10 20
aluminiu [inci] 3/8" 3/8" 25/32"
; [mm] 6 6 10
ofel finci] 1/4" 1/4" 3/8"
[kg] 1,9 2 2,9
Greutate [Ib] 419 441 6.39
Clasa de protectie [O) /1 [O) /1 O] /11
Presiune acustica [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Putere acustica [dB(A)] 97,8 97 99,6
Vibratii ponderate [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Informatii despre zgomot

A\

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

C E* Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozitiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este
in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

Ve

Manager de Wu Cunzhen

certificare

* - pentru unelte electrice cu tensiune de 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 26.09.2023

o

Reguli generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate avertismente-
le de siguranta, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile furnizate impreuna cu
aceasta unealta electrica. Ne respectarea
avertismentelor si a instructiunilor poate avea drept
rezultat un soc electric, incendiu si / sau vatamarea
grava.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
tru o referinta viitoare.

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teascd manualul de instructiuni!
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Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-
fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea
sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

+ Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nati. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

+ Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafulw inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utlilzatl o unealti electrica. Dlstractule va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

+ Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de i iesire. Nu modificati niciodata fisa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio flsa adaptoare cu
uneltele electrice lmpamantate (Iegate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.
+ Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.
* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasd sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.
* Nu abuzati de cablu. Nu ut|||zat| niciodata cablu
pentru a transporta impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.
» Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.
+ Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".
* Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiald vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practlc atunci cand utilizati o unealta electri-
ca. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti obo-
sit sau va afla’g sub influenta drogurilor, a alcoolu-
lui sau a medicamentelor. Un moment de neatentie
in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea drept
rezultat o vatamare personala grava.

+ Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca

dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea accidentald. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tinand degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au_ intrerupatorul pornit duce la accidente.

* Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasatd atasata de o
piesd rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situatii neasteptate.

. Imbracatl-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, |mbracam|ntea si
manusile la dlstanta de’ piesele mobile. imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
in piesele mobile.

» Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, a5|gurat|-va ca acestea sunt conectate SI
utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului
colictare a prafului poate reduce pericolele legate de
praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din uti-
lizarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va
complaceti sau sa ignorati principiile de siguranta
ale uneltei. O actiune negluenta poate cauza o vata-
mare grava intr-o fractiune de secunda.

« Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele
circumstante, acest camp poate interfera cu implantu-
rile medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul
de vatamare grava sau fatala, le recomandam persoa-
nelor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile’ mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost pr0|ectata
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depoznatl uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

+ Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruiti.

» Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verificati
alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
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ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

» Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

+ Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformltate cu aceste |nstrucf|un|
luand in considerare conditiile de lucru si lucra-
rea de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru
alte operatiuni decat cele prevazute poate duce la o
situatie periculoasa.

+ Pastrati manerele si suprafetele de prindere usca-
te, curate sifara urme de ulei si lubrifiant. Manerele si
suprafetele de prindere alunecoase impiedica manipula-
rea si comanda sigura a uneltei in situatii neasteptate.

. Retineti faptul ca atunci cand utiIizati o0 unealta elec-
trica, tlnetl manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizdnd nu-
mai piese de schimb identice. Acest lucru va asigura
faptul ca siguranta uneltei electrice este mentinuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

Atunci cand efectuati o operatiune in care acce-
soriul de taiere poate intra in contact cu cablajul
ascuns sau propriul cablu, tineti unealta electrica
de suprafetele de prindere izolate. Accesoriul de ta-
iere care intra in contact cu un fir "sub tensiune" poate
pune "sub tensiune" piesele metalice ale uneltei elec-
trice si poate cauza operatorului un soc electric.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

 Fixati piesa de prelucrat. Utilizati un dispozitiv de fi-
xare sau 0 menghina pentru a fixa piesa de prelucrat
pentru siguranta si stabilitate.

* Luati mésurile de siguranta necesare si adecvate
cand este produs praf daunator, inflamabil sau explo-
ziv in timpul lucrului. De exemplu, in timpul operarii,
este produs praf care poate cauza aparitia cancerului.
Va rugam sa utilizati un dispozitiv de colectare a pra-
fului si aschiilor si sa purtati o masca impotriva prafului
n timpul lucrului.

» Mentineti locul de munca ordonat si curat. Materi-
alele amestecate pot fi extrem de periculoase. Praful
usor de metal se poate aprinde si poate exploda usor.
» Nu procesati materiale care contin azbest. Azbestul
este o substanta cancerigena.

= Asezati jos unealta electricad atunci cand discul de
ferastrau este complet oprit.

» Nu utilizati unealta electrica atunci cand cablul este
deteriorat. In cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat sau rupt in timpul lucrului, nu il atingeti si

scoateti stecarul din priza imediat. Utilizarea unui ca-
blu rupt poate cauza usor electrocutarea.

» Tineti mainile departe de zona de taiere. Mana nu
trebuie sa tina partea inferioara a piesei de prelucrat.
V-ati putea taia la mana cand aceasta atinge discul de
ferastrau.

* Mai intai porniti unealta electrica, apoi asezati
unealta electrica pe piesa de prelucrat pentru a o pro-
cesa. Daca discul de ferastrau este blocat in piesa de
prelucrat, unealta de taiere poate recula.

» Atentie: placa de baza se va lipi de piesa de prelu-
crat in timpul taierii. Daca discul de ferastrau este de-
viat, acesta se poate rupe, iar unealta electrica poate
recula.

« Intrerupeti alimentarea uneltei electrice cand lucra-
rea este finalizata si indepartati discul de ferastrau
cand unealta electrici este complet oprita. Astfel,
unealta electrica nu reculeaza si poate fi asezata jos
n siguranta.

+ Utilizati doar discuri de ferastrau nedeteriorate
si fara crapaturi. Discurile de ferastrau indoite sau
tocite se pot rupe usor si pot cauza reculul uneltei
electrice.

» Dupa oprirea uneltei electrice, nu opriti discul de fe-
rastrau din miscare prin presiune laterald. Discul de
ferastrau se poate deteriora sau se poate rupe si astfel
poate cauza reculul.

« Utilizati un detector adecvat pentru a detecta unde
sunt ascunse circuite electrice si conducte in zona
de operare si solicitati ajutorul organizatiei locale de
constructii, daca este necesar. Daca este taiat cablul
n timpul lucrului, acesta poate cauza incendii si elec-
trocutare. Conductele de gaz deteriorate pot exploda.
Daca este taiata conducta de apa, aceasta poate ca-
uza pierderea proprietétii si poate electrocuta opera-
torul.

« Fixati bine lama ferastraului in suport. Verificati in
mod regulat fixarea lamei ferastraului.

+ Inaintea inceperii operatiunii indepartati obiectele
metalice din material (cuie, suruburi, chingi etc.).

» Evitati oprirea motorului dispozitivului electric aflat
sub tensiune.

« In timpul functionarii, verificati pozitia cablului de ali-
mentare (acesta trebuie sa se afle in spatele uneltei).
Cablul nu trebuie sa se incolaceasca in jurul picioare-
lor sau bratelor dvs.

* Incazul in care alimentarea cu electricitate se intreru-
pe in timpul utilizarii opriti imediat aparatul de la butonul
"Off" pentru a evita pornirea accidentala a aparatului.

» Dupa oprirea uneltei, lama ferastraului continua sa
se miste o perioada, ca atare agezati unealta electrica
deoparte numai dupa ce lama s-a oprit complet.

» Lama ferastraului devine destul de fierbinte in tim-
pul utilizarii, ca atare nu trebuie atinsa pana nu este

complet racita.
A activitatilor industriale de sablare, taie-
re, taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
» Tnainte de orice lucrare de reparatie sau de in-
locuire a masinii, mai intéi, trebuie sa scoateti fisa
electrica;
« dioxidul de silicon transparent si alte produse de
zidarie din caramizile zidului si ciment; arsenic de
crom (CCA) in lemn tratat chimic. Gradul dauna-

Avertisment: substantele chimice
continute in praful generat in cadrul
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tor al acestor substante va depinde de frecventa cu
care efectuati aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti
contactul cu aceste substante chimice, lucrati n
spatii ventilate si utilizati aparate cu certificate de
siguranta (cum ar fi masca pentru praf proiectata cu
un mic filtru pentru praf).

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Symbol Semnificatie

Deblocat.

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

O] /1

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

Semnificatie

Ferastrau mecanic
Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Atentie. Important.

Informatii utile.

Autocolant cu numarul de

CT ...'- model;
XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

Purtati manusi de protectie.

Tn timpul functionarii, inde-
partati praful acumulat.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Miscarea de pendul oprita.

Purtati ochelari de proteciie.

Miscarea de pendul, prima
etapa.

Purtati protectii antifonice.

Miscarea de pendul, a doua
etapa.

Purtati o masca pentru praf.

Miscarea de pendul, a treia
etapa.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea Tnainte de in-
stalare sau de ajustare.

Lama de ferastrau coada in T.

Directia de deplasare.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

Directia de rotatie.

@ Blocat.

Descrierea uneltei electrice

Fierastraiele pot fi utilizate pentru taierea lemnu-
lu, plasticului,aluminiului si a altor tipuri de materiale
(consultati ghidul pentru utilizarea lamelor). Traiectoria
de taiere poate fi atat dreapta céat si curba; optiunea
de angulare a carcasei permite efectuarea de taieri
angulare.
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Parti componente

Intrerup&tor pornit / oprit

Buton de blocare a intrerupatorului pornit / oprit
Orificii pentru ventilare

Buton pentru selectarea vitezei

Capac de protectie

Dispozitiv de protectie la contact

Ghidaj rola

Surub cu piulita *

Suport ferastrau

Parghie pentru ajustarea vitezei pendulului
11 Placa de baza

12 Scala

13 Maner de blocare

14 Ac indicator *

15 Lama ferastraului *

16 Cheie imbus *

17 Bolt de localizare *

18 Ghidaj pentru taiere paralela / taiere circulara *
19 Conducta de legatura *

Adaptor aspirator *

21 Bulon de fixare placa de baza

-
QCQOWONOUPAPWN=

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

Inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei

electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

o Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toa-

]_ te modelele, on acest caz modelele spe-

cifice nu sunt prezentate on ilustratii.

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

> [

Introducerea / inlocuirea lamei ferastraului (con-
sultati fig. 1-2)

O

Atentie: urmati urmatoarele reguli privind introdu-
cerea lamei ferastraului 15:
« dintiji lamei ferastraului 15 trebuie sa fie indreptati
fnainte;
« dintii de pe arborele lamei de fierastrau 15 trebuie
fie agezate pe suportul fierastraului 9;
* lama ferastraului 15 trebuie sa intre in gaura must
ghidajului rola 7.

[CT15212, CT15287]

Lama ferastraului 15 poate deveni destul
de fierbinte in urma utilizarii indelungate,
ca atare este necesara utilizarea manu-
silor de protectie pentru introducerea /
inlocuirea lamei ferastraului 15.

» Deplasati mansonul de pe manerul 9 al pendularului
dupa cum este prezentat in fig. 1.1 (acesta deblochea-

za mecanismul de prindere al manerului 9 al pendula-
rului si va permite sa introduceti / inlocuiti lama 15 a
pendularului).

. Intro;iuceti / inlocuiti lama ferastraului 15 (consultati
fig. 1.2).

« Deplasati mansonul de pe manerul 9 al pendularului
dupa cum este prezentat in fig. 1.3 (acesta deblochea-
za mecanismul de prindere al manerului 9 al pendu-
larului).

[CT15189]

» Mutati capacul de protectie 5 asa cum este indicat in
fig. 2.1 (acesta va debloca mecanismul de prindere a
suportului de ferestrau 9 si va permite sa introduceti /
nlocuiti lama ferastraului 15).

 Introduceti / inlocuiti lama ferastraului 15 (consultati
fig. 2.2).

» Mutati capacul de protectie 5 asa cum este indicat
in fig. 2.3 (acesta va bloca mecanismul de prindere a
suportului de ferestrau 9).

Instalarea si indepartarea adaptorului aspiratorului
(consultati fig. 3)

[CT15212, CT15287]

» Pentru a instala adaptorul 20, aliniati proiectiile pe
adaptorul 20 cu canelurile din interiorul conductei de
legatura 19, instalati adaptorul 20 in conducta de lega-
tura 19 si rotiti-o conform figurii 3.

« Pentru a indeparta adaptorul 20, rotiti-l conform figu-
rii 3 si indepartati-l din conducta de legatura 19.

Instalarea si indepartarea barei de ghidare pentru
taiere paralela / circulara si pentru pinul de locali-
zare (consultati fig. 4)

[CT15189]

« Pentru a instala / indeparta bara de ghidare 18, ur-
mati instructiunile din figura 4.1.

* Pentru a instala / indeparta pinul de localizare 17,
urmati instructiunile din figura 4.2.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice
Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, {ineti apasat intre-
rupatorul pornit / oprit 1. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati comutatorul de pornire / oprire 1 si blocati-l in
pozitie cu butonul de blocare 2.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 1.
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Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Aspirarea prafului permite reducerea canti-
tatii de praf din aer si impiedica acumularea
acestuia in zona de lucru.

Atunci cand utilizati unealta electrica, folositi
intotdeauna un aspirator pentru a aspira praful de pe
piesele prelucrate.

Caracteristici ale uneltei electrice
Selectarea vitezei lamei

Cu ajutorul butonului pentru selectarea vitezei 4 puteti
selecta viteza dorita a lamei ferastraului 15 (chiar si in
timpul utilizarii uneltei electrice).

» Apasati comutatorul de pornire / oprire 1 si blocatj-I
in pozitie cu butonul de blocare 2.

» Selectati viteza dorita a lamei ferastraului 15 prin ro-
tirea butonului pentru selectarea vitezei 4.

» 1-2 (viteza mica) - utilizati numai pentru taierea
materialelor solide si dure (otel nealiat, metale nefe-
roase si aliaje ale acestora, etc.);

» 3 (viteza medie) - utilizati pentru taierea materi-
alelor mai putin dure (plastic, placaj, PAL, lemn dur,
etc.);

» 4-5 (viteza mare) - utiliza{i pentru taierea materi-
alelor moi (lemn moale, materiale de izolare, etc.).

Dupa setarea vitezei de taiere dorite a la-
® mei ferastraului 15 este recomandat a se
1 efectua un test de taiere folosind o buca-

ta fabricata din acelasi material ca piesa

ce urmeaza a fi taiata.
Dupa utilizarea uneltei electrice pentru o perioada
mai mare, permiteti racirea acesteia timp de 3 minute.
Pentru acest lucru, setati unealta la viteza maxima si
lasati-o sa functioneze in gol.

Selectarea vitezei pendulului

Viteza pendulului faciliteaza selectarea regimului op-
tim de taiere (viteza de alimentare, modul in care arata
taietura, etc.) a materialului procesat.

Cu fiecare miscare verticala in jos, lama ferastraului 15
este retrasa din partea goala care imbunatateste gra-
dul de producere a prafului si mareste durata de viata
a lamei ferastraului 15. Mai mult, reducerea fortei de
alimentare permite lucratorului sa opereze unealta fara
sa oboseasca.

Viteza pendulului poate fi modificata in timpul operarii
uneltei electrice. Parghia pentru ajustarea vitezei pen-
dulului 10 permite selectarea a patru pasi de selectare
a vitezei pendulului:

T %
f&\; 240
-

Pasul 0:
Pendulul nu actioneaza;

Pasul I:
Actiune redusa a pendulului;

Pasul Il:
Actiune medie a pendulului;

M@

Este recomandat sa luati in considerare urmatoa-
rele sfaturi atunci cand selectati viteza pendulului:
» daca aveti nevoie de o taietura exacta si curata,
selectati o viteza redusa a pendulului sau opriti com-
plet actiunea pendulului;
 opriti pendulul complet daca procesati materiale
subtiri (foi metalice, foi din plastic, etc.) sau dure
(otel nealiat, metale neferoase, etc.);
» daca taiati materiale moi (lemn moale, etc.) se-
lectati o viteza a pendulului sporita; va mari viteza
operatiunii, cu toate acestea calitatea taierii ar putea
fi redusa.

Pasul Ill:
Actiune sporita a pendulului.

Este recomandat a se efectua o taiere
test utilizdnd o bucata fabricata din ace-
lasi material ca piesa ce urmeaza a fi ta-
iata dupa selectarea vitezei pendulului.

|

Protectie la contactul cu lama fierastraului

Dispozitivul de protectie la contact previne contactul
accidental cu lama fierastraului 15 si imbunatateste
siguranta privind randamentul functionarii.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice
Alegerea lamei ferastraului

Lamele fierastraului 15 tip T pot fi utiliza-
te cu toate modelele de fierastraie pen-
dulare.

Inaintea inceperii operatiunii, va rugam alegeti tipul adec-
vat de lama de ferastrau 15 corespunzator materialului
taiat, regimului de taiere si calitatii taieturii. Destinatia la-
mei ferastraului este imprimata pe ambalaj; puteti cere
informatii si din partea vanzatorului.

Recomandari generale pentru taiere

Efectuati o taiere test utilizdnd o bucata
° fabricata din acelasi material ca piesa ce
1 urmeaza a fi taiata pentru a va asigura ca
lama ferastraului 15, viteza de taiere si vi-
teza pendulului au fost alese corect.
 Asigurati-va ca piesa de lucru este fixata corespunza-
tor si ca au fost indepartate toate piesele metalice.
« Porniti unealta Thainte ca lama ferastraului 15 sa
atinga piesa de lucru. Nu utilizati for{a excesiva; ope-
ratia necesita putin timp. Forta excesiva nu va grabi
operatiunea, ci va suprasolicita unealta electrica.
+ Daca dintii lamei ferastraului 15 sunt prea mari pen-
tru piesa de lucru (vibratiile excesive, crapaturile, cio-
birea suprafetei procesate sunt semne ale faptului ca
dintii sunt prea mari), opriti unealta electrica imediat

si inlocuiti lama ferastraului 15 cu o lama corespun-
zatoare.
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» Daca lama ferastraului 15 se blocheaza in timpul
operatiunilor, opriti unealta electrica imediat si incer-
cati sa mariti gaura de taiere, apoi indepartati cu grija
lama ferastraului 15 din taietura.

» Dupa finalizarea taierii, mai intai opriti alimentarea
cu curent electric, apoi indepartati lama ferastraului 15

din taietura.
te incalzi excesiv, ca atare este reco-

A mandata racirea ei sau utilizarea de

substante lubrifiante aplicate in punctul unde lama
ferastraului 15 intra in contact cu piesa de lucru.

Daca taiati anumite materiale (cum ar
fi metale), lama ferastraului 15 se poa-

Taierea in adancime poate fi utilizata nu-

Taiere in adancime (consultati fig. 5)
® : < b .

mai la taierea materialelor moi, cum ar
fi lemnul, placile de rigips, etc. Aceasta

tehnica de utilizare faciliteaza taierea
gaurilor fara gaurire anterioara lama ferastraului 15
taie singura piesa de lucru. Aceasta tehnica necesita
anumite abilitati si poate fi aplicata prin utilizarea la-
melor de ferastrau 15 scurte.

» Amplasati unealta electrica in partea frontala a placii
de baza 11 (consultati fig. 5) si porniti-o. Impingeti usor
lama ferastraului 15 in piesa de lucru prin apasarea
uneltei electrice.

» Odata ce lama ferastraului 15 a taiat piesa de lu-
cru, repozitionati unealta electrica in pozitia normala
de operare si continuati taierea de-a lungul marca-
jului.

Taierea paralela / taierea circulara efectuata cu aju-
torul ghidajului

Taierea circulara (consultati fig. 6)
[CT15189]

Ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 18 permi-
te taierea circulara la o raza prestabilita.

» Marcati cercul care trebuie taiat si faceti o gaura in
centru (diametrul gaurii trebuie sa fie egal cu diametrul
boltului de localizare 17).

» Daca nu intentionati sa incepeti taierea din margi-
nea piesei de lucru, faceti o gaura in punctul initial,
dupa cum este indicat in fig. 6 (diametrul gaurii trebuie
sa fie mai mare decat latimea lamei ferastraului 15).

« Slabiti suruburile-fluture 8.

» Rasuciti ghidajul pentru taiere paralela / taiere circu-
lara 18 si pozitionafi-l dupa cum este indicat in fig. 6.

» Asezaii unealta in pozitia de start. Daca nu inten-
tionati sa incepeti taierea din marginea piesei de lu-
cru, introduceti lama ferastraului 15 in gaura creata in
punctul de start.

+ Stabiliti raza de taiere pentru taiere circulara mis-
cand ghidajul pentru taiere paralela / taiere circulara 18
pana cand gaura creata pentru boltul de localizare 17
coincide cu gaura centrala a cercului.

* Introducetii boltul de localizare 17 in ghidajul pentru
taiere paralela / taiere circulara 18 si simultan in gaura
centrala a cercului.

» Strangeti suruburile-fluture 8 pentru a fixa bara de
ghidare 18 pentru debitarea cu ferastraul circular / pa-
ralel.

« Tncepeti taierea de-a lungul marcajului cu o mana,
tinand boltul de localizare 17 cu cealaltd mana.

Taiere dreapta (consultati fig. 7)

Utilizati lame de ferastrau inguste 15 pen-
tru efectuarea taieturilor circulare sau
curbe pentru a imbunatati calitatea si a
usura operarea.

Ghidajul paralel pentru taiere paralela 18 permite ta-
ierea de-a lungul marginii drepte existente, precum
si taierea pieselor drepte de latime egala (consultati
fig. 7.1).

[CT15189]

« Slabiti suruburile-fluture 8.
» Pozitionati ghidajul paralel pentru taiere paralela 18
(consultati fig. 7.1).
« Setati distanta de taiere necesara.
« Strangeti suruburile-fluture 8 pentru a fixa bara de
ghidare 18 pentru debitarea cu ferastraul circular / pa-
ralel.
+ Taiati impingand ghidajul paralel pentru taiere para-
lela 18 catre marginea laterala a piesei de lucru.

°

1 me de surub si utilizand un astfel de pa-

nou ca un limitator secundar de cursa.

Efectuati taierea miscand unealta electrica de-a
lungul limitatorului de cursa in timp ce apasati par-

tea laterala a placii de suport 11 pe partea laterala
a panoului (consultati fig. 7.2).

Se pot determina rezultate similare ata-
sand un panou la o componenta cu cle-

Ajustarea unghiului de taiere (consultati fig. 8-9)

Designul uneltei electrice faciliteaza efectuarea de
taieri unghiulare prin inclinarea carcasei uneltei. Pla-
ca de baza 11 a uneltei electrice contine o scara 12
pe care sunt marcate unghiurile de inclinare a carca-
sei uneltei electrice (pasii sunt de cate 15°). Carcasa
uneltei electrice se poate inclina la orice unghi daca
se folosesc instrumente de masurare suplimentare (in
limitele mentionate in fisa tehnica).

[CT15212, CT15287]

 Utilizati o cheie Allen de 16 pentru a slabi boltul 21
(consultati fig. 8).

» Deplasati placa de baza 11 inainte (in functie de
unghiul la care a fost instalatd anterior carcasa) si
selectati unghiul dorit al carcasei, utilizdnd marcajele
scalei 12 sau marcajele instrumentului suplimentar de
masurare.

 Utilizati o cheie Allen de 16 pentru a strange bol-
ful 21.

» Efectuatj taierea dupa cum este descris mai sus.

[CT15189]

« Slabiti manerul de blocare 13 (consultati fig. 9).

» Mutati soclul 11 spre inainte si selectati unghiul ne-
cesar al carcasei utilizand lecturile balantei 12 sau lec-
turile instrumentului de masurare aditional.

< Strangeti manerul de blocare 13.

» Efectuati taierea dupa cum este descris mai sus.
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Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati Tn mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 3.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intrebarile
dumneavoastra legate de intretinerea si repararea pro-
dusuluidumneavoastra, precum si a pieselor de schimb.
Informatii despre centrele de servicii, diagramele piese-
lor si informatii despre piesele de schimb pot fi gasite,
de asemenea, la adresa: www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

* In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

» La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

r— Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
tate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-

clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexHunyecku XapaKTepUCTUKUN Ha eNeKTPU4YeCKUA MHCTPYMEHT

MpobuseH TpMoH CT15212 CT15287 CT15189
onsnecpomerpmenr DUV SO o o o
HomuHanHa mowHocT [W1] 550 550 710
U3xoaHa MowHoCT W] 270 287 350
Cuna Ha ToKa Npuy HanpexeHue ;;g:;% ¥ Eﬁ% ‘212 2_4 3(.31
YecToTa Ha xoaa 6e3 HaToBapBaHe [min']  700-3000 300-3000 700-3000
[ObmKkuHa Ha xoAa Ha OCTpUeTo [in (Em;:% 451/2 4" 31/2.. 1_12/%2"
MaxanoBuaHo ABUXeHne ° ° °
Makc. ycykBaHe Ha TAnoto (nsBo / AsiCHO) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Makc. Bb3MOXHOCT 3a psi3aHe:

- ABpBO [inéﬂ‘é';% 2-5/51 6" z-g/ﬁ 6" 15'5

- anyMuHWi [in(ELnens‘} 3" 3" 2590

- cToMaka [inéw:;% 121" 121" 31/g"
Terno [ﬁg% 419 251 &30
Knac Ha 6ezonacHocT [O) /1 [O) /1 O] /11
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
AKycTU4Ha MOLHOCT [dB(A)] 97,8 97 99,6
Bubpauus [m/s?] 6,7 3,5 5,42

UHdopmauusa 3a wym

A\

C €* Dexnapauus 3a cboTBeTCTBUE

BuHaru Hocete 3alWuTHU  cnywanku,
ako 3BYKOBOTO HansaraHe HagBuwia-
Ba 85 dB(A).

C nbnHa OTrOBOPHOCT HWE Jeknapupame, 4e onu-
caHuaT B pasgena "TexHUYecKku XxapakTepucTukM Ha
eneKTPUYECKMNS MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHW u3nckeaHua Ha gupektusute 2006/42/EC,
BKITIOYMTENHO Ha M3MEHEHMsITa UM M MOKpMBA U3MUC-
KBaHWsTa Ha cTaHaapTuTe:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

Ve

MeHunoxbp Wu Cunzhen

cepTudumkaums

* - 32 eNeKTPOMHCTPYMEHTU C HanpexeHue 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, LLIseiuapus, 26.09.2023

©

OcHoBHUM NpaBuna 3a 6e3onacHocT

A Kauuu, npegoctaBeHU C eJfIeKTPOUHCTPY-

MeHTa. HecnaseaHeTo Ha npeaynpexaeHusiTa u
VHCTPYKUMWUTE MOXe [a [OOBede OO EeneKTpUYecku
yaap, noxap 1 / uim cepuosHo HapaHsiBaHe.

NMPEOYMNPEXOEHUE - 3a pa HamanuTte
puUcka OT HapaHsABaHe, NOTpPebuTensaT
TpA6Ba ga npo4yeTe Hapb4YHUKA C MH-
cTpyKumm!

NPEOYMNPEXOEHUE! Mpouetete BCUu-
KW npeaynpexaeHus 3a 6e30nacHoCT,
MHCTPYKUMM, UMKOCTPaUMM U cneuundm-
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3anaseTte BCUYKM NpeaynpexaeHnsa u MHCTPYKLUU
3a 6baeLm cnpaBKu.

TepMUHBT "eneKTpoMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-
Ta ce oTHacsa Ao Bawws, cBbp3aH B enekTpuyeckaTa
mMpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unu paboTeLl
¢ batepus (6e3xnYeH) ENEKTPONHCTPYMEHT.

Be3sonacHocT Ha pa60THaTa 30Ha

* MopAbpxanTe paboTHaTa 30Ha YucTa U fobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprsHN U TbMHWU 30HU NPean3BuK-
BaT VHUUAEHTW.

* He paboteTe C eneKTPOMHCTPYMEHTU B €KcC-
NMo3MBHU aTMmocdepu, KaTo NpU HarM4MeTo Ha
Bb3NflaMeHMMM TEeYHOCTH, rasose M npax. Enek-
TPOWHCTPYMEHTUTE Cb3daBaT WCKPWU, KOUTO MOxe Ja
noanansiT npax unu nanapexusl.

- [pbXTe geuaTta u oKONHUTe ganeyd npu pabora c
eNeKTPOMHCTPYMeHTU. OTBMNNYAHETO Ha BHUMaHWe-
TO MOXe [a NPUYKHYK 3ary6a Ha KOHTPOF.

Enektpuyecka 6e3onacHocT

* Llllencenute Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE Tps6-
Ba Aa CbLOTBETCTBAT Ha KOHTakTuTe. Hukora He
MoauduumMpantTe No HAKaKbLB Ha4yuH wWwencen. He
M3nonsBanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu Cbe 3ase-
MeHW (3aHymneHu) eneKTPOMHCTPYMeHTU. Hemoau-
hrumpaHuTe LWencenu v CboTBETCTBALLM KOHTaKTH Lie
HamansiT pycka oT enekTpu4ecky yaap.

* MN30ArBanTe KOHTAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMEHU
UMW 3aHyNeHn NOBBLPXHOCTMU, KaTo TPLOK, paauna-
Topu, chpusepun 1M xnagunHuum. ColuectByBa NoBu-
LUEH PYCK OT eneKkTpuYeckn yaap, ako TanoTto Bu 6vae
3a3€eMEeHO WM 3aHyINeHo.

* He u3naraiiTe eneKTpOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
AeNCcTBUETO Ha AbX[, BnaxHa cpeaa. Bogara, Bru-
3alla B eneKkTPOMHCTPYMEHTa Lie MOBULIM pucka oT
enekTpuyecku yaap.

* He noBpexpanTe kabena. Hukora He usnonssamn-
Te Kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UNU U3KIYBaHe
OT MpexaTa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHT. [lpbTe kabe-
nia Aaney oT TOMJIMHA, Macno, ocTpu pb6oBe Unun
noaBMXKHKU YacTu. [MoBpefeH unu 3anneteH kaben
roBuLLIABaT pycka OT enekTpuYecku yaap.

* MMpwu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
nu3nonsBanTe yabIDKUTENeH Kaben, noaxoasuy 3a
ynotpe6a Ha oTKpuTO. /13nonssaHeTo Ha nopxoasty,
Kabern 3a BbHLUHA yrnoTpeba HamarnsBa p1cKa OT ernek-
Tpuyecku yaap.

* AKo paborata C efleKTPOMHCTPYMEHT Ha Brax-
HO MSICTO He MoOXe ga ce usberHe, usnonssanTe
YCTPOMCTBO 3a AudepeHuManHa ToKkoBa 3aliuTta
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. V3non3saHeto Ha RCD Ha-
MarnsiBa pucka ot enektpuyeckv yaap. SABEJIEXKKA!
TepMmuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudpepeHumanHa TokoBa
sawmTa (RCD)" moxe ga 6bae 3aMeHeH C TepMu-
Ha "BepuXeH NpekbcBay 3a HeusnpaBHO 3a3emMsBa-
He (GFCI)" nnu "BepwxeH nMpekbcBay 3a yTeyka Ha
3ems (ELCB)".

* MNpepynpexneHne! Hukora He gokocBante M3no-
XKEHU MeTanHn NOoBbPXHOCTU Ha npedaBaTeniHaTa Ky-
TS, ekpaHa v np., 3aLoTo AOKOCBAHETO HA MeTanHu
NMOBbLPXHOCTU L MOBMWSe Ha enekTpoMarHuTHaTta
BbI1HA, KaTO MO TO3W HA4YWH NPUYKHM NOTEHLMANHO Ha-
paHsBaHe 1 UHUMOEHTW.

JNnyHa Ge3onacHocT

- BbaeTe BHUMaTesHU, rnepanTe KakBo npaesute
u KaTo usno 6bLAeTe npeanasnuMeu npu pa6orta c

eNeKTPOMHCTPYMeHTU. He u3nonssainTe enekTpo-
MHCTPYMEHTAa, KOoraTto cTe U3MOPEHU UMK NoA Bb3-
AeCTBUETO Ha NeKapcTBa, ankoxon Unv meauka-
MeHTU. MOMEHT Ha HeBHVMMaHME Mo BpeMe Ha paboTa
C eNIeKTPOMHCTPYMEHTH MOXe Aa floBee [0 CEPUO3HU
nepcoHarnHyn HapaHsiBaHusl.

* W3nonsBaiTe nuuyHM npepnasHu cpeactBa. Bu-
Haru HoceTe 3awuTa 3a ouute. [peanasHo obopya-
BaHe KaTo MPOTMBOMpaxoBa Macka, Henmb3rawy ce
0byBKM, Kacka M 3aliuTa 3a crnyxa, U3non3BaHu npu
NMOAXOASLLMTE YCMOBWS e HamansiT puck oT nepco-
HamnHW HapaHsiBaHUS.

» MpepoTBpaTeTe HeBONMHO cTapTUpaHe. YBepeTte
ce, Ye NpeBKIOYBaTers e B U3KIMH4YEHO MNOoroXeHue,
npeau Aa cBbpXeTe 3axpaHBaHeTo u / unu 6atepu-
fiTa, BOUrHeTe UMM HocUTe MHCTpyMeHTa. HoceHeTo
Ha eneKTPOVMHCTPYMEHTU C NPBbCT Ha NPEeBKoYBaTENs
UM BKIIOYBaHE Ha TakvBa KbM Mpexara, Korato npe-
BKIHOYBATENS € BKIOYEH, BOAM [0 MHLUUAEHTU.

» OTcTpaHeTe BCUYKM KIOHOBE 3a HacTpoMrka unu
raeyHu Krno4yoBe, Npeau Aa BKIOUYUTE eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH KMoy vnu gpyr Ko, npukadeH
KbM BbpTALLATa Ce 4acT Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa
MOXe [a AoBefe [0 NNYHO HapaHsiBaHe.

* He ce npotsranTe. CTbneTte no6pe Ha KpakaTa u
noaabpxanTe 6anaHc no BCsiko Bpeme. ToBa nos-
BOJISIBA NMO-A00bP KOHTPOIT BbPXY €MEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 Npy HeoYakBaHU CUTyaLUK.

* O6nuuanTe ce nogxoaswo. He HoceTe pa3xna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. pbXKTe KocaTa cu, ape-
XWUTe U pbKaBULUTE Aaried OT NMOABWXHMU YacTu.
Pa3xnabeHu gpexu, GrkyTa unu gbnra koca mMorat aa
6baaT 3axBaHaTU OT NOABWXHU YacTu.

» Axo ca npegocTaBeHM YCTPOMCTBa 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLUs U YCTPONCTBA 3a Cb-
OupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbpP3aHu
1 U3non3BaHu npaBunHo. /anonssaHeTo Ha acnupa-
Lns MOXe [a Hamanu onacHOCTUTE, CBbpP3aHU C npax.
* He nosBonsiBaiTe YectaTa ynorpeba Ha enekTpo-
MHCTPYMEHTU Ja BoAM 40 UrHOpUpaHe Ha NPUHLUM-
nuTe 3a 6e3onacHocT. HeGpexHute OencTBusa Moxe
[a NPUYUHAT HapaHsBaHUS B paMKWUTE Ha CeKyHAa.

* MpepynpexaeHue! o BpeMe Ha paboTa enekTpo-
WMHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BeaaTt enekTpomar-
HWTHO nose. ToBa Mnone Moxe, Npu Hakon obcTosTen-
cTBa, Aja NOBMMsie Ha akKTUBHW U NACUBHWU MEAULMHCKM
uMnnaHTv. 3a fa HamanuTe pycka OT CEPUO3HW Unn
haTanHu HapaHsiBaHUsi, HUE NpenopbyBamMe nuuaTa ¢
MEAMLMHCKU UMMNIaHTX a ce KOHCYNTUpar ¢ nekap v
NpOV3BOAUTENS HA MEOULIMHCKMUS UMMNaHT, npean Aa
paboTAT C TO3M eNIeKTPONHCTPYMEHT.

YnoTtpe6a u rpuxa 3a enekTpu4ecku MHCTPYMEHT

* Jlnuarta cbC 3aHWKEHU MCUXOSIOTUYECKN U MeHTar-
HM CMOCOBHOCTM KaKTo 1 Aela He moraT Aa paboTs ¢
€NeKTPOMHCTPYMEHTA, aKo Te He ca Nof Haa3op Ha UH-
CTPYKTMPaHO 3a yrnotpebaTta Ha enekTpovHCTPyMeHTa
n1Le, OTFTOBOPHO 3a TsiXHaTa CUTYPHOCT.

* He HacunBaiTe enekTpouHcTpyMmeHTa. U3nons-
BaWlTe NPaBUNUAT eNeKTPOMHCTPYMEHT 3a BawwuTte
npunoxeHus. MpaBUMHUAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT U3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe n no-6e3onacHo B guana-
30Ha, 3a KOWTO TOW e Cb3aadeH.

* He usnonseante enekKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKIOYBaTens He o BKMKYBa WNU U3KMO4YBa.
BCuYKM enekTpoMHCTPYMEHTU, KOUTO He moraT Aa Ob-
[AaT KOHTPOnMpaHuW ¢ NPEBKIHOYBATENS CU ca OMacHU 1
TpsibBa Aa 6baaT peMOHTUPaHW.

» PasckaueTe Lencerna oT KOHTakTa u / unu 6arepu-
fITa OT eNeKTPOMHCTPYMEHTa, Npeau ga npaBuTe Ka-
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KBWTO U [a e perynupaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu unu
CbXpaHsiBaHe Ha eneKTPOUHCTPYMEeHTUTe. TakuBa
NpPeBaHTUBHM MepKM 3a 6e30nacHOCT HamansiBaTt pucka
OT VHUMAEHTHO CTapTUMpaHe Ha eNieKTPOUHCTPYMEHTa.

* CbXxpaHsiBaTe eJIeKTPOUHCTPYMEHTM B TFO-
TOBHOCT, garney oT Aeua U He Aonyckaute nuua,
He3ano3HaTu C EeNIeKTPOUHCTPYMEHTa Unu Te3u
MHCTPYKUUU Oa paboTAT C eneKTPOMHCTPyMeHTa.
ENekTpoOMHCTpYyMEHTUTE Cca onacHu, ako nonagHat B
pbLeTe Ha Heoby4yeHn noTpebutenu.

* MopAbpxanTe enekTpouHcTpymeHTute. MNMpoBe-
peTe 3a HeuspaBHsiIBaHe UNU BUeHe Ha NOABUXHU
yacTu, cyynBaHe Ha YacTy UNU KakBUTO U Aa e Apy-
r'M YCrOBUSA, KOUTO MOXe Aa NOBNUAAT BbpXy pa-
6oTaTta Ha eNneKTPOUMHCTPYMeHTUTe. AKO e noBpe-
O€eH, PeMOHTUpauTe eneKTPOUHCTPYMeHTa npeau
pabota ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTN HacTbNBaT nopaau
nowa NoaapbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE.

» MopAbpxanTe pexewmuTe MHCTPYMEHTU OCTPU
M 4YucTU. [paBUnHO NoaabpXKaHUTE pexeLLn UHCTPY-
MEHTM C OCTPU pexeLLm pbOoBe e No-marnko BEpOSTHO
[a 3as4aT U C KOHTponuparT no-fNecHo.

* M3nonsBainTte eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKCceco-
apuTe U HaKkpaHULUTEe B CbOTBETCTBUE C Te3U UH-
CTPYKUUK, NpeaBua paboTHUTE yCIOBUSA U U3BbPLU-
BaHaTa pa6ora. YnotpebaTta Ha enekTpoMHCTPYMEHTH
3a onepauuu, pasnnyHn OT Te3N 3a KOUTO ca NpeaHas-
HaYeHn MOXe Aa [AoBefe A0 OnacHW CUTyauuu.

* MopAbpxaniTe PbKOXBAaTKUTE U MOBbPXHOCTUTE
3a 3axBaLlaHe CyXu, YUCTU u 6e3 Macno u cmaska.
Xnb3raBute pbKOXBATKU U NMOBLPXHOCTU 3a 3axBaLla-
He He no3eonsiBaT Ge3onacHata pabota U KOHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE NPU HEOYAKBAHW CUTYaLN.

* Wmaiite npensua, Ye korato paboTuTe C enekTpo-
VMHCTPYMEHT a OAbPXUTE AOMbIIHUTENHATA PbKOXBaT-
Ka NpaBUITHO, KOETO € MOMEe3HO NPU KOHTPONMpPaHe Ha
eneKkTPOMHCTpyMeHTa. ETo 3aLo, npaBuHOTO obpxa-
He MOXe [a HaManu pucka OT MHUMOEHTU U HapaHsi-
BaHus.

CepBus

+ CepBusupanTe cBosl €NIeKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nudnumMpaH cepBU3 UNKU OT TakoBa NuLe, U3NoN3-
BalKM CaMO MAEHTUYHU CMeHHM YacTu. Tosa Lue
ocurypu nogabpaHeTo Ha 6e3onacHoCTTa Ha ernek-
TPOWHCTPYMEHTA.

+ CnepnBaiiTe UHCTPYKUMWTE 3a CMa3BaHe M CMsiHa Ha
akcecoapy.

CneuunanHu npepynpexapeHus 3a 6e30-
nacHocT

ApbXTe enekTPOUHCTpPyMeHTa 3a rpandepHute
NOBBLPXHOCTH, KOraTo M3BbpLIBaTe onepauus ¢
pexeLy akcecoap, KOUTO MOXe Aa Brie3e B KOHTaKT
Cc okabensiBaHe uUnM cbc cobCcTBeHUs cu Kaben.
PexelmnsT akcecoap, Brsi3b/l B KOHTAKT ¢ kaben nog
HanpexeHve Moxe Aa 6bae NoCNyXu KaTo NPOBOAHMK
KbM OFONMEHUTE MEeTanHW 4acTu Ha EeneKkTPOWMHCTPY-
MeHTa 1 fja aoBefe A0 enekTpudecky yaap.

PbkoBoacTBO 3a 6e3onacHOCT npu pa-
60Ta C eneKTPONHCTPYMEHTH

» ®dukcupaHe Ha 3aroToBkaTa. M3nonseavite ukcu-
paLlo yCTPOMCTBO MK CTsra, 3a Aa dukcupare 3aro-
TOBKaTa CUrypHO 1 CTabuHo.

* Bsemere HeobxogumuTe W MpaBUMHW MepKu 3a
6esonacHocT, korato npu paboTa ce nanycka BpeaeH,
Bb3MMamMeHVM WM eKcnno3vBeH npax. Hanpuwmep,
npaxbT, KOWTO Ce npousBexpa no Bpeme Ha paboTa
MOXe Aa npuymnHu pak. Mons, usnonssante acnupa-
TOPHO YCTPOMCTBO 32 CbOUpaHe Ha npax 1 CTbProTUHU
no BpeMe Ha paborta.

» MNopgabpxavite paboTHOTO MSICTO NOAPEAEHO U YMC-
T0. CMeceHuTe MaTepuanu Moxe aa 6baart ocobeHo
onacHu. Jlekuat metarneH npax Moxe Aa 6bae Bb3nna-
MEHUM W [a eKcrnroampa NecHo.

* He obpaboTBaiiTe MaTepmanu, KOUTO CbabpXKaT as-
6ecT. A3becTbT e kaHLeporeHHa cybcTaHums.

» OcrTaBeTe eneKkTPONHCTPYMEHTA, KOoraTto OCTPUETO €
HanbIHO CMPSAIIO.

* He w3nonseavite eneKTPOMHCTPYMEHTBLT, KOrato
kabena e noBpegeH. AKO KabenbT Ha eNeKTPOUHCTPY-
MEHTa e NoBpefeH UNn ckbcaH Nno Bpeme Ha paborta,
He ro gokocBanTe U He3abaBHO M3BageTe Liencena.
M3non3BaHeTo Ha ckbcaH kaben Moxe Aa gosede A0
eneKkTpuyeckn yaap.

» [pbxTe pbuUeTe cu ganed oT paboTHata obnacr.
PbkaTa He TpsibBa Aa ObpXU NO-HUCKATa YacT Ha 3a-
rotoBkaTta. Pbkata Bu moxe ga 6bae otpsizaHa, ako
[OKOCHE OCTPUETO.

» [TbpBO CTapTVpanTe enekTpoMHCTPYMeHTa, a cnen
TOBa ro NpubnmxeTte KbM 3arotoBkaTa, 3a Aa s obpa-
6otute. AKO OCTPMETO 3acedHe B 3aroToBKaTa enek-
TPOVHCTPYMEHTBT MOXE 1@ OTCKOUM.

* BHumaHue: OcHoBHaTa nraHka MoXe fa ce 3auenu
B 3aroToBKaTa Mo BpeMe Ha psid3aHe. AKO OCTpUETo e
AedeKTHo, To Moxe Aa O6bae CHyneHo U enekTpoviH-
CTpyMeHTa 61 oTcKounn.

* [NpekbcHeTe 3axpaHBaAHETO Ha ENEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta, KoraTo ToBa CTaHe U XBaHeTe OCTPMETO, KoraTo e
HanbIHO CMPANO. ENeKTpPOMHCTPYMEHTBT HEe MOXe Aa
OTCKOYM MO TO3W HAYMH U MOXe Aa ro octaBuTe 6e30-
nacHo.

* l3nonsBaviTe camo HEMOBPeOEHN U 3apaBn OCTPU-
eta. OrbHaTo UNM 3aTbMNEHO OCTpUE MOXe NecHo Aa
Obae cuyneHo 1 Aa NPUYUHN OTKaT Ha eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

« Cnepn kato W3KMYUTE EMNEKTPOUHCTPYMEHTa, He
cnupanTe OBWXEHUETO HE OCTPMETO Ype3 HaTUCK Ha
ctpaHu. OcTpreTo Moxe Aa 6bae NoBpeaeHo nnm cHy-
neHo 1 Aa gosefe A0 AOMbIIHUTENEH OTKaT Mo To3n
HauvH.

* lV3nonsBaviTe OeTeKTop 3a OTKpMBaHe Aanu uma
cKpuTa ernekTpudecka Bepura u Tpbbonposog B 30-
HaTa Ha paboTa M nuTalWTe MecTHaTa CTpouTenHa
opraHu3auusi 3a cbaenucTBue, ako e Heobxoammo. Mo
Bpeme Ha paboTta, ako 6bae npekbcHaT kabern, ToBa
MOXe [Aa MpUYuHM KatacTpoda Wnmn enekTpudecku
yaap. lNoBpeneHa Tpbba 3a ra3 Moxe Aa ekcnrioampa.
Ako BogHa Tpbba ObAde mpekbcHaTa, TOBa MOXe Aa
AoBefe [0 VIMYLLECTBEHU LLETU U enekTpuyeckn yaap
Ha oneparopa.

* QuKcupanTe oCcTPUETO NABTHO B Abpxada. NMpose-
psiBaiiTe PerynsipHoO 3axBalllaHeTo Ha OCTPUETO.

« [Npegn 3anoyBaHe Ha paboTa, OTCTPaHETE BCUYKU
MeTanHu NnpegMeTn oT matepuana (MMpOoHW, BUHTOBE,
nnaHku n np.).

* M3bsAreanTe cnupaHe Ha ABUraTens Ha enekTpouH-
CTPYMEHT Mof HaToBapBaHe.

» [No Bpeme Ha paboTa crnefete 3a NONOXEHNETO Ha
3axpaHBalums kaben (Ton TpsibBa BuMHarM ga e 3ag
MHCTpyMeHTa). He gonyckanTte Aa ce 3annete OKoro
KpakaTta u pbLeTe BU.

« [lpyn cnag Ha HanpexXeHWEeTO Ha eneKkTpo-3axpaH-
BaHeTO MO BpeMe Ha pabota, u3knioyete HezabaBHO
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enekTpomHcTpyMeHTa - "Off", 3a ga n3berHete MHUW-
[OEHTHO BKIOYBaHe Ha MaluvHarta.

* Cnep kaTo eneKkTPOMHCTPYMeHTa ObAe M3KIHYeH,
OCTPMETO NpoAbIKaBa 3a U3BECTHO BpeMe [a ce ABU-
XM MeXaHW4HO, eTO 3allo MOCTaBETE ENEKTPOUHCTPY-
MEHTa HaCTpaHu camo crief Kato OCTPUETO MpecTaHe
[a ce OBWXU.

» OcTpureTo 3a TPMOH CTaBa AOCTa ropeLLo Nno Bpeme
Ha paboTa, eTo 3aLyo He ro NunanTe JoKaTo He ce OX-
nagun HanbIHO.

MpeaynpexaeHune: xumunyeckata cyb6-
CTaHUuMA, cbabpxawa ce B Mpaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, ps3aHe,
wrnudoBaHe U APYrU CTPOUTESTHU U NpPoO-
MULLSIEHW OEWNHOCTU MOXe Aa MPUYUHMU pak, po-
AvUnHu aecekTM unu ga 6bLAae onacHa 3a cepTun-
HOCTTa. Bb3aencTBneTo Ha HAKOM XMMUYHK CyOCTaH-
uun 6u 6uno npu:
* Mnpeau PeMOHT U CMeHHM paboTu no maluuHara,
nbpBo TpsA6Ba Aa 6bAe n3BageH Lencena;
* npospayHa ABYCUITULMEB OKUC U APYrK CTPOU-
TEMHW NPOAYKTU B TyXNUTE U LMMEHTA; XpoM-ap-
ceH (CCA) B obpBecuHa ¢ xvMmuyecka obpaboTka.
OnacHa KOHLEeHTpauusi Ha Te3n cybcTaHLMmn 3aBu-
cu OT YyecToTaTa npu kosTo Bre npoeexaaTe Taku-
Ba paboTtn. AKO uckate ga HamanuTe KOHTakTa C
TakvBa XUMUYHWU cyOcTaHumm, monsi, paboTeTte Ha
MsICTO ¢ Aobpa BeHTUNaums 1 M3nonssante ypeau
CbC cepTudmkati 3a 6e30nacHOCT (KaTo NPoOTMBO-
npaxoBW Macku, NPOeKTUpaHu C Manbk UNTbP 3a
npax).

CumBonu, nanonssaHu B Hapb4HUKa

CrnefHWTE CMMBOMNM Ca U3MON3BaHW B HapbyHUKa 3a
ekcrnoataumsi, Moss, 3anoMHETe 3HaYEeHWETO WM.
MpaBurHaTa WHTeprnpeTauusi Ha CUMBOMNWTE LUe BM
nossonu npaswurHa u GesonacHa ynotpeba Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTA.

Cumson

3HaueHue

@®

HoceTe 3awura 3a crnyxa.

Hocete
mMacka.

npotuBonpaxosa

Paskayete ENeKTPOUHCTPY-
MeHTa OT enekTpu4veckarta
MpeXa npean nHctanmpaHe
nnn perynmpaHe.

[Nocoka Ha ABWXeHMeE.

[Mocoka Ha BbpTeHe.

BrnokupaH.

OTKMOYEH.

[BovHa n3onaumsa / knac Ha
6e3onacHoCT.

3HakbT ygocToBepsiBa, 4e
npoAyKkTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHUTE WU3WNCKBAHUS Ha Ou-
pektusuTe Ha EC 1 xapMoHu-
3upaHuTe ctaHgapTy Ha EC.

Cumson 3Ha4yeHue

MpobuBeH TpMoH

Pasgenun, mapkupaHun cbc
CMBO - MeKa pbKoxBaTka (C
130MnaunoHHa NOBbPXHOCT).

CTUKep CbC cCepueH Ho-
mMep:

CT ... - mogen;

XX - pata Ha Npon3BOACTBO;
XXXXXXX - cepueH Homep.

MpouyeTeTe BCUYKM perna-
MEHTM U MHCTPYKLUMK 3a 6e3-
OMacHoCT.

Hocete npegnasHu oumna.

BHumaHwue. BaxHo.

i

MonesHa nHopmaums.

HoceTte npeanasHu pbkasu-
uu.

Mo Bpeme ekcnnoatauys,
oTcTpaHete cbbpaHus npax.

[ewxeHune "Maxano" nsknto-
YeHo.

[ewxeHune "Maxano", nbpea
CTeneH.
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3HauyeHue

OswxeHne "Maxano", BTopa
CTerneH.

[BuxeHne "Maxano", Tpeta
cTeneH.

TpuoHHO ocTpue T-obpasHa
onatuka.

He wu3xBbpnsinTe enektpo-
VWHCTPYMEHTa B KOHTeWHep
3a IOMaKVHCKN OTnagbLu.

I'Ipem-lasl-laquMe Ha eneKTpPOUHCTpPpYy-
MEeHT

MpoGoaHKTE TPUOHM Ce U3MOoN3BaT 3a psidaHe Ha Abp-
BO, NnacTmaca, anyMUuHUiA 1 Apyrv TUNoBe Matepuanmu
(BmxTe ykasaHusiTa 3a ynotpeba Ha ocTpueTa 3a Tpu-
OH). TpaekTopusaTa Ha psidaHe MoXxe Aa Obae u npaea
1 U3KpUBEHA; ONuUsiTa 3@ YCyKBaHe Ha KoXyxa No3Bo-
nsiBa psisaHe noA brbn.

EnemeHTM Ha yCTPOMCTBOTO Ha €NeKTpo-
MHCTPYMeHTa

MpeBkntoyBaTen BKMOYBaHE / U3KNOYBaHE
ByToHa 3a 6nokupaHe u3kn4BaHe
BeHTUnaunoHHn otBOpU

Koneno 3a n3bop 4yectotarta Ha xoaa
MpennaseH kanak

lMpeanasuten

PonkoB Bogay

Kpunuat BuHT *

[bpxad Ha ocTpUeTo

JlocT 3a perynupaHe maxanoByAHOTO ABWXEHNE
OcHoBa

Ckana

BrnokuposbyeH noct

Mokasanewy *

OcTtpue *

LLlectorpaHeH kntoy *

MoanumoHmpaly, WwmdT *

Bogela wuvHa 3a ycnopeaHo psidaHe / Kpbrio ps-
3aHe *

MpucbeanHuTenHa Tpvba *

ApanTep 3a npaxocmykadka *

MoHTaxeH 60nT Ha OCHOBHa NnaHka

JEE QU G QI QU QI G G G §
ONOUNARWN—_OOCONOOARWN=

NN =
-0

* MpuHagnexHocTu

N36poeHuTe, a cbLO Taka U U3obpaseHUTe npwu-
HaANeXHOCTHU, YaCTUYHO He BrM3aT B KOMMIEeKTa
3a gocTaBKa.

MoHTHpaHe 1 perynupaHe Ha KOMMNOHEH-
TUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean u3nbrHeHWE Ha BCUYKMK npoueanypu, 3a-
ABIKUTENTHO U3KIoYeTe ypeda OT KOHTaKTa.

MoHTax / AemMoHTax / HacTpoWKka Ha HfA-
KOW efieMeHTM e cblliaTa 3a BCUYKU MO-
Oenn eneKTPOMHCTPYMEHTU, B TaKbB
cnyyan, cneuuduyHUTe Moaenu He ca
MOCOYeHU Ha uncTpauyumsaTa.

i

A\

BkapBaHe / cmsAHa Ha ocTpue 3a TPUOH (BWX.
cur. 1-2)

He 3aBuBaNTe NnpekaneHo MHOro Kpenex-
HU eneMeHTH, 3a Aa uaberHere NoOBpeX-
OaHe Ha pe3bara.

B pesyntar Ha gbnra ynorpe6a Ha oc-

Tpue 15, To Moxe Aa crtaHe pocrta ro-

pewo u ocTpute pexewmn pbboBe

MOXe [a HapaHAT noTpe6uTens, eTo
3awo Bceku TpAGBa ga n3nonsBa npegnasHy pbka-
BULM NpyY BKapBaHe / cMsiHa Ha ocTpueTo 15.

BHumaHue: cnasBanTe crnegHuTe npaBuna npu
BKapBaHe Ha ocTpue 3a TpUoH 15:
* 3b6uTe Ha ocTpueTo 15 TpsibBa oa coyat Hanpeg;
* nmanuuTe Ha ctebnoTo Ha ocTpueto 15 Tpsbea Aa
3acTaHaT BbpXy AbpXaya Ha ocTpueto 9;
» octpueto 15 TpsbBa ga nacHe B KyxuHaTta Ha
ponkosusa Bogad 7.

[CT15212, CT15287]

« [lpemecTteTe BTynkata Ha Abpxaya 3a TpuoHa 9,
KaKTo e nokasaHo Ha cur. 1.1 (ToBa e pa3bnokupa 3a-
cTornopsiBaLLys MEXaHU3bM Ha AbpKada Ha TproHa 9 un
LLile No3Bonu Aa Bkapare / cMeHuTe ocTpueto 15).

» BkapBaHe / cmsaHa Ha ocTpue 15 (Bux. dour. 1.2).

« [lpemecTeTe BTynkata Ha Abpxaya Ha OCTpUeTo 9,
KaKTO € mokasaHo Ha dour. 1.3 (ToBa e Grnokupa 3a-
cTonopsiBalLMs MexaHU3bM Ha Abpxaya 9).

[CT15189]

« [lpemecTeTe npeanasHusi kanak 5, KakTo e nokasa-
HO Ha dour. 2.1 (ToBa Le OTKMoYM BrokMpalms Mexa-
HM3BM Ha AbpXKaya 3a ocTpue 9 1 Lie B No3Bonu Aa
BKapare / CMeHWUTe OCTpue Ha TPMOH 15).

« BkapBaHe / cmsiHa Ha ocTpue 15 (Bux. cur. 2.2).

+ [MpemecTeTe npeanasHnsa Kanak 5, kakTo e nokasa-
HO Ha dour. 2.3 (ToBa LUe OTKIYM BnoKkMpaLLms mexa-
HU3BbM Ha Abpxaya 3a ocTpue 9).

MoHTax 1 AeMOHTaX Ha aaanTep 3a NpaxocMykKay-
Ka (BuX. cwur. 3)

[CT15212, CT15287]

« 3apga MoHTupaTe agantepa 20, uspaBHeTe usganeHu-
Te YacTu Ha aganTepa 20 c yneute B CbeauHUTENHaTa
Tpbba 19, MoHTUpaWTe aganTepa 20 B cbeanHUTENHaTa
Tpbba 19 1 A 3aBbPTETE, KAKTO € Noka3aHo Ha dur. 3.

» 3a pa pemoHTupate agantepa 20 ro 3aBbpreTe,
KaKTO e nokasaHo Ha durypa 3 1 ro AeMoHTupaunTe ot
cbeauHuTenHata Tpbba 19.
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MoHTaX ¥ AeMOHTaXx Ha Bofella LuMHa 3a ycno-
penHo / KpBLroBo ps3aHe U uKcupaly WUT (BUX.
cwur. 4)

[CT15189]

» 3apga MoHTUpaTe / AeMoHTUpaTe BofelaTa WwmHa 18,
crnefBanTe UHCTPYKUMUTE Ha durypa 4.1.

* 3a pa MoHTWpaTte / AemMoHTupaTe duKcMpawms
wmdpT 17, cneppawite MHCTPYKUMUTE Ha durypa 4.2.

MbpBOHauyanHa paboTta Ha erneKkTPOWH-
CTPYMEHT

YBepete ce, Ye HanpexeHUeTo B Mpexara CbOTBET-
CTBa Ha JaHHUTE, MOCOYEHU Ha NPUBOPHUSA NaHen Ha
ypeqa.

BkniouBaHe / u3kno4YBaHe Ha eneKkTpo-
MHCTPYMEHT

KpaTkoTpanHo BKniouBaHe / usknioyBaHe

3a fa BKIovMTe, HAaTUCHETE U 3a4pbXXTe NpeBKno4Ba-
Tens 3a BKMoYBaHe / n3knoyBaHe 1, 3a Aa U3Koun-
T€ - r0 OTnyCHeTe.

BkniouBaHe |/ W3KN4BaHe 3a MPOALIDKUTENHO
Bpeme

BknrouBaHe:

HaTtucHeTe npeBkItoyBaTens 3a BKIOYBaHe / U3KIHOY-
BaHe 1 u ro 6nokupaiiTe B no3uumsa ¢ OyToHa 3a 3ak-
nioyBaHe 2.

U3knro4yBaHe:

HaTtucHeTe n oTnycHeTe MpeBKMtoYBaTeNs 3a BKIHOY-
BaHe / uskntousaHe 1.

BcmykBaHe Ha npax no Bpeme Ha pa6o-
Tata

BcMykBaHETO Ha npax no3sonsisa peayuu-
paHeTo Ha KOHUEHTpauus-Ta Ha npax BbB
Bb3lyXa U HaTpynBaHeTO My BbpXy pabort-
HOTO MSICTO.

Mpu paboTa ¢ eneKkTpUYecKkUsi UHCTPYMEHT, BUHAr: 13-
ronaganTe npaxocMykayka 3a BCMyKBaHe Ha rnpaxa ot
obpaboTBaHMTE MaTepuanu.

PYyHKUMM Ha Au3aHa Ha eNeKTPOMUH-
CTpyMeHTa

MN360p Ha yecToTa Ha xopa

KaTto ce usnonsea perynatopa 3a 4ecTtoTa Ha xoga 4
Moxe Aa 6bae msbpaH Heobxogummusi Gpon xopose
Ha ocTpueto 15 (ocBeH ToBa U No BpemMe Ha paboTa ¢
€IEeKTPOMHCTPYMEHTA).

» HatucHeTe npeBkniouBaTens 3a BKMYBaHe / U3-
knoyuBaHe 1 1 ro bnokuparite B no3uuusi ¢ bytoHa 3a
3aKknoyBaHe 2.

» C npuagswxBaHe Ha perynartopa 3a YyectoTa Ha xoaa 4,
n3bepete Heobxoaummst Bpoi xogose Ha ocTpueTo 15.

* 1-2 (HUCKa YecTOTa Ha Xxopa) - U3non3eanTe, Npu
psidaHe Ha TBbPAM NITbTHU MaTepuany (HenernpaHa
CTOMaHa, LIBETHN METanNu 1 TeXHUTE CNnaBsu U Np.);
* 3 (cpemHa 4yecToTa Ha XoA4a) - M3non3eanTe npu
psi3aHe Ha no-mMeku maTtepuanu (nnactmaca, wnep-
nnart, NOCKOCTM OT CeneHu CTPYXKKU, TBbPAO Abp-
BO U T.H.);

* 4-5 (Bucoka 4yectoTa Ha xopa) - usnonsgante
npu psisaHe Ha Mekn maTepuanu (Meko AbpBo, U30-
NauMoHHN MaTepuanu u T.H.).

O CnegBaikM HacTpPOMKUTE 3a YecToTa

Ha xopa Ha octpueto 15 e npenopb-

1 YM-TEeNMHO Aa HamnpaBuUTe TeCTOB cpe3

KaTo uW3Mnon3BaTe HeHYXHa 3aroToBka

(HanpaBeHa OT CblyMs MaTepuar KaTo 4acTTa, Kosi-
TO e o6paboTBare).

Mpn pabota c Balums enekTpoMHCTPYMEHT Npu HUCKa
CKOPOCT 3a b0 BpeMe, Tou TpsAbBa Aa Obae oxnax-
AaH 3a Tpu MUHYTK. 3a Aa HanpaBuTe TOBa, HACTPON-
Te MakcuManHaTa YecToTa Ha xofa U ocTaBeTe enek-
TPOMHCTPYMEHTa Aa paboTu Ha NpaseH Xop.

N360p Ha YyecToTa Ha MaxanoBUAHOTO ABUXEHUe

YecToTa Ha MaxanoBuaHo ABWXeHNe obesnevaa m3-
Gopa Ha onTumaneH pexum Ha psidaHe (CKOPOCT Ha
nofgaeaHe, U3rnega Ha paspesa 1 T.H.) 3a obpaboTsa-
HUS1 MaTepwuarn.

C Bcsko ABmxeHne Hagony octpueto 15 ce 3agBuxBa
obpaTHO OT 3aroToBKaTa, KOeTo NogobpsiBa 0CBOOOX-
[aBaHeTo Ha CTPY>KK1, HamMansBa HarpsiBaHeToO 1 yBe-
nnyaBa eKkcnnoaTauuoHHUS XMBOT Ha ocTtpueto 15.
OcBeH TOBa, HaMansBaHETO Ha cunaTta Ha nogaBaHe
no3eornsiea Ha paboTHuka ga paboTu C MHCTpyMeHTa,
6e3 fa ce u3mopsiaa.

CreneHTa Ha xoga Ha MaxaroBMAHOTO [ABWXEHWUe
MoXe fda O6bae cMeHeHa npu paboTa C enekTPOUH-
cTpymeHTa. JlocTbT 3a perynupaHe xoda Ha mMaxano-
BuaHoto AswxkeHne 10 nosBonsiBa HacTpoyvikaTa Ha
Xo4a Ha MaxanoBUAHO ABWXKEHUE Ha YETUPU CTbIKK:

1/@

Mpenopb4Ba ce fa MmaTe NpeABUA criegHuUTe npe-
nopbYUTENHU AeNCTBUSA, KOraTo usbupare creneH-
Ta Ha MaxanoBUOHO AelcTBUe:
* korato pbba Ha ocTpueTo TpsibBa Aa 6bae TOUYHO
1 4yncTo, n3bepete Manko MaxanoBUAHO AeCTBME
WY U3KIIOYETE MaxarnoBUAHOTO AeNCTBYE;
* U3KIYETE MaxarnoBUAHOTO [JelcTBue, Kora-
To obpaboTBaTe TbHBLK (MMCTOB MeTarn, NnvMcToBa
nnactMaca, 1 T.H.) Unu TBbpan Matepuanu (Heneru-
paHa cTomaHa, LBETHU MeTanu 1 T.H.);
* Mpu psidaHe Ha Meku maTepuanv (Meko AbpBO U
np.) n3bepeTte ronsaMo MaxanoBuaHO AEeNCTBUE; TO

Ctbnka 0:
Hama maxanoBuaHo gencTeue;

Crtbnka l:
Manko maxanoBuaHO AeNCcTBUE;

Crtbnka ll:
CpefHo maxanoBuaHo OencTBue;

Crtbnka lll:
[onamo mMaxanoBuaHo gencTeue.
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LLie yBENMYM CKopocTTa Ha paboTa, Bce nak kadyecT-
BOTO Ha cpe3a Moxe Ja 6bJe HamarneHo.

MpenopbyBa ce, cnen U3Gop Ha YyecToTa

) Ha MaxanoBMAHO AeUCTBMe, Aa Hanpa-

1 BUTe TECTOB Cpe3 Ha HenoTpeGHo napye

(HanpaBeHO OT CbLUMUA MaTepuan KaTo 3a-
rotoBkaTta, KositTo o6pa6oTBare).

3awuTa oT KOHTaKT C OCTPMETO Ha TPMOHa

MpennasutensaT npefoTBpaTaBa MHUMAEHTEH KOHTaKT
¢ octpueto 15 n nogobpsiBa curypHocTTa npu pabora.

Mpenopbkn npu pa6oTta C eneKkTPOUH-
CTPYMEHT

U360p Ha ocTpue

OcTpumertaTa 15 ot TMn T MOXe ga ce u3-
nonseBaT C BCUYKM MoAenu npo6oaHu
TPUOHM.

Mpean 3anoyBaHe Ha pabota, mons u3bepete noa-
xofsi Tun octpue 15, koeto Tpsbea Aa oTroBapsi Ha
mMartepuarna, KOWToO Le Ce pexe, pexuma Ha psisaHe u
Ka4yecTBOTO U Bb3pacTTa Ha pbba Ha paspesa. MNpea-
Ha3Ha4YeHMETO Ha OCTPMETO € oTrnevaTaHoO Ha OmnaKkoB-
KaTa My; MOXeTe, OCBEH TOBa Ja nutaTte npogasaya.

06K yka3aHusA 3a psizaHe

5 C ornep pa ce yBepute, 4e octpueto 15,

CKOpOCTTa Ha psi3aHe M MaxanoBUOHOTO

]_ AencTBue ca n3bpaHu npaBuUIHo, Hanpa-

BeTe TeCTOB pa3pe3 KaTo u3nonseare

HEHYXHO napye (HanpaBeHO OT CblUMA MaTepuan,
KaTo obpaboTBaHuA getann).

* YBepeTe ce, Ye 0b6paboTBaHNs AeTaln e 34paBo 3a-
TerHaTa u 4e BCUYKM MeTarHun Yactu (MMpoHU, BUHTOBE
1 np.) ca 6unun oTCTpaHeHn oOT Hes.

» BkrioyeTe enekTpouHCTpyMeHTa npean ocTpueto 15
0a Brnese B KOHTaKT ¢ obpaboTtBaHusi getawn. He uns-
nonseanTe npekaneHa cuna; paborara usnckea U3BecT-
HO Bpeme. V3nuwHaTa cuna HaMa Aa 3abbpsa pabort-
HYS MPOLeC, HO Le NpeToBapy ENEKTPOMHCTPYMEHTA.

» KoraTo 3b6uTte Ha octpueto 15 ca npekaneHo ro-
nemu 3a obpaboTBaHusA AeTawn (npekaneHata BU-
Opauns, HauensaHe CTPYXKM npu paborta Guxa noc-
NYXWUNK KaTo 3HaK, Yye 3bOWTe ca npekaneHo rornemu
3a obpaboTBaHaTa NOBBLPXHOCT), U3KIIOYETE eNeKTpo-
VMHCTPYMEeHTa He3abaBHO M cMmeHeTe ocTpueTo 15 ¢
noaxoAsLLo oCTpue.

» Ako ocTtpuerto 15 3asge no Bpeme Ha pabota, u3-
KIoYeTe enekTpoMHCTPYMeHTa He3abaBHO 1 onuTainTe
[a n3BaguTe OCTPUETO OT TPUOHA, Cref ToBa BHUMa-
TEnHo oTcTpaHeTe ocTpueTo 15 oT cpesa.

+ Cnep npuknioyBaHe Ha psi3aHeTo, MbPBO U3KITOYETE
€reKTPOMHCTPYMEHTA 1 cref ToBa OTCTPaHEeTe OCTpU-
eTo 15 ot cpesa.

Korato pexete onpegerieHM matepuanu

(kaTo meTanu), octpueto 15 Moxe ga ce

3arpee npekaneHo, eTo 3alo ce npeno-

pbYBa Aa usnonssarte oxfaguTeNnHU unm
cMasBawm cy6cTaHLum, KOUTO Aa 6bAAT HaHeCeHU
B TOYKaTa, KbAeTo OoCTpueTo 15 BNU3a B KOHTAKT C
obpaboTrBaHaTa 4acT.

Mpo6oaHo psizaHe (Bux. dur. 5)

Mpo6oaHoTO psizaHe Moxe Aa 6bae us-
MoNn3BaHO CaMO NpU psA3aHe Ha MekKku
matepuanu, Kato AbpBO, nfacTtMaco-
BW MJIOCKOCTU M np. Tasu TexHuka Ha
pabota u3nonseBa Npopsi3BaHETO Ha Aynku 6Ge3
npeaBapuTesiHo npobuBaHe - ocTtpueto 15 npo-
psisBa pgeTamna camMocTosiTeriHO. Ta3u TexHuKa
M3UCKBa onpegeneHyn ymeHus u moxe ga 6bae us-
nonsBaHa ¢ Kbcu ocTpueta 15.

1

» [NocToBeTe eneKTPOUHCTPYMEHTa Ha nMpeaHus pbo
Ha ocHoBata 11 (Bux. cur. 5) n ro BknioyeTe. baBHO
BAbNOGanTe octpueto B AeTanna 15 kato HaTUCHeTe
€MNeKTPOUHCTPYMEHTa KbM AeTanna.

« Cnep kato BegHwbX ocTpueTto 15 npopexe getanna
BbpHETE ENEKTPOMHCTPYMEHTA B HOPMAriHOTO My Mo-
noxeHue 3a paboTa 1 NPOAbIHKETE Psi3aHETO MO Map-
KnpoBKarta.

PsasaHe c Bopella wuMHa 3a ycnopegHo ps3aHe /
KPbroBo psizaHe

KpbroBo psisaHe (Bux. dur. 6)
[CT15189]

BogeluaTa LWyHa 3a ycrnopedHo psisaHe / Kpbroso psi-
3aHe 18 nosBonsiBa LMPKYNAPHO psidaHe Mo 3agagdeH
paawyc.

» OtbenexeTe Kpbr, KOWTO Aa 6bae U3psi3aH 1 Hanpa-
BETe OTBOP B cpefaTa (AMaMeTbpbT Ha OTBOpa TpsibBa
Aa 6bae paBeH Ha AMamMeTbpa Ha MO3ULMOHUpaLLUs
wndT 17).

* AKO He cmATaTe Aa 3anoyHeTe psizaHeTo oT pbba
Ha 3aroTtoBkaTa, HanpaBeTe OTBOP B cTapToBaTa TOY-
Ka, KakTo e nokasaHo Ha durypa 6 (quameTbpbT Ha
oTBOpa TpsbBa Aa GbAe no-ronsm OT LUMpMHaTa Ha
octpueto 15).

» Pasxnabete kpunuyatus BUHT 8.

+ O6bpHeTe BofelLaTa LWnHa 3a YCropeaHo / KpbroBo
psidaHe 18 1 5 nocTaBeTe, KakTo € nokasaHo Ha dwu-
rypa 6.

» [NpemecTeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa KbM CTapToBaTa
To4ka. AKO He Bb3HamepsiBaTe [a 3anoyHeTe psAsaHe-
TO OT pbba Ha 3aroToBkaTa, BkapawTe octpueto 15 B
0TBOPa, HanpaBeH B cTapToBaTa Touka.

* 3apante paboTeH paguyc 3a LMPKYNSpHO psidaHe
KaTo ABWXMTe BoAellaTa LWnHa 3a yCrnopeaHo / Kpbro-
BO psizaHe 18 foKkaTo OTBOPBT, HanNpaBeH 3a No3numo-
HVpaLWwms WMdT 17 cbBNagHe ¢ LeHTparnHusa oTBoOp Ha
Kpbra.

» BkapanTe nosvumnonvpalms wndt 17 BbB BoaeLla-
Ta WuWHa 3a ycnopeaHo / Kpbroeo psisaHe 18 n egHo-
BPEMEHHO B LIEHTpariHUsi OTBOP Ha Kpbra.

« 3aterHete BUHT 8, 3a fa cdukcuparte HanpasnsBa-
LwaTa wrHa 18 3a uMpKynsipHoO / ycropeaHo psi3aHe.

» 3anoyHeTe ps3aHeTo No oTbens3aHnsa Kpbr ¢ egHa
pbKa, KaTo AbpXWUTe MNO3MUMOHMpaLLmMs wudt 17 ¢
apyrata cu pbka.

W3nonsBauTe TecHU ocTtpueTta 15, korato
M3BbpLUBaTe KPBLroBO psA3aHe UNu psA3a-
He No KpuBa, 3a Aa NnogobpuTe Ka4yecTBO-
TO U Aa HanpaBuTe paboTaTa no-fecHa.

1
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MpaBo pszaHe (Bux. cur. 7)

YcnopegHvaT Bogad 3a ycrnopenHo psisaHe 18 noseo-
nsiBa psi3aHe Mo Hanu4yeH npaB pbb, KakTo u psizaHe
Ha NpaBu NEHTV C eAHaKBa LuMpuHa (BUX. dur. 7.1).

[CT15189]

» Pasxnabete kpunyatus BuHT 8.

+ [lo3numoHvpaliTe ycnopedHusAT Boday 3a ycrnopes-
Ho psizaHe 18 (Bux. dwr. 7.1).

+ 3apaiite HeO6XOAMMOTO Pa3CTOsIHWE 3a psA3aHe.

+ 3aterHete BUHT 8, 3a ga dwmKcupaTte HanpasnsBa-
wara wrHa 18 3a umpKynspHo / ycnopeanHo pssaHe.

» OTpexeTe KaTo HaTuckaTe yCrnopeaHus Bofad 3a
ycrnopenHo psidaHe 18 kbM CTpaHW4HMA pbO Ha 3aro-

ToBKaTa.
°
1 KbM paboTHaTa 4acT C BUHTOBU CTeru
W neTBaTa Aa ce MU3nonssBa KaTo BTOpU
orpaHunuuTen. N3BbpLueTe psa3aHeTo KaTo ABUXUTE
€rIeKTPOMHCTPYMEHTa HaAMbLXHO MO OrpaHUuyUTens
[0KaTo HaTUcKaTe cTpaHaTa Ha onopHara nnaHka 11
KbM CTpaHaTa Ha neTBata (BUX. dur. 7.2).

Mopo6HM pe3yntatu Moxe pAa 6Obaar
nony4yeHn 4pe3 npuKauBaHe Ha neTBa

PerynupaHe Ha brbna Ha psizaHe (BuX. cour. 8-9)

[n3aiHbT Ha enekTPoMHCTPYyMEHTa NO3BOssiBa Npase-
HETO Ha bIMOBU pa3pesan Ypes NoaBexaaHe Ha enekTpo-
VHCTPyMeHTa nog brbfn. OcHoBaTta 11 Ha enekTpounH-
CTpyMeHTa Cbabpxa ckana 12, KosaTo Mapkvpa brnute
Ha KoXyXxa Ha erneKTpouMHCTpyMeHTa (cTbnkaTa e 15°).
Ako 6bJe 13non3saH JOMbIHUTENEH N3MEPUTENEH UH-
CTPYMEHT, KOXYyXa Ha EneKTPOMHCTPYMeHTa Moxe Aa
6bAe No3vLMOHMPaH Nof, BCAKakbB brbi (B rpaHnumTe,
onpeaenexHn B Tabnuuara ¢ TEXHUYECKN AaHHW).

[CT15212, CT15287]

* VnonsBanTe wecTtorpameH knod 16, 3a ga pasxna-
6ute 6onT 21 (BUX. chur. 8).

» lNpemecTeTe ocHoBaTa 11 Hanpep (B 3aBUCMMOCT OT
npeamv ToBa HaCTPOEHUSIT bIbI1 Ha OTNMBKaTa) 1 nsbe-
peTe HeoOXooUMMS BIbIT HA OTNMBKATA, KaTo U3nons-
BaTe ckanata 12 unv CTOMHOCTUTE OT AOMbIIHUTENEH
VNHCTPYMEHT.

* lM3nonsBainTe wecTtorpameH knoy 16, 3a ga 3arter-
HeTe bonT 21.

* M3BbpLueTe psA3aHeTo, KaKTo € onMcaHo Nno-rope.

[CT15189]
» Pa3xnabete 6nokvpalums noct 13 (Bux. dur. 9).

» [MpemecTete 6asoBarta nnaHka 11 Hanpes n nsbdepe-
Te HeobGXoOMMMSI brbll Ha Kopnyca, KaTo u3nonssare

ckanarta 12 unu CTOMHOCTUTE Ha AOMbIHUTENEH U3-
MepBateneH npubop.

» 3arterHete 6rnoknpoBbYHMSA focT 13.

* M3BbpLueTe psisaHETO, KaKTO € onMcaHo no-rope.

TexHuyecko obcnykBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean m3nbrHeHWE Ha BCUYKMU npoueanypu, 3a-
ABIKUTENTHO U3KIoYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

MouncTBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Heobxogmmo ycnosue 3a AbMArOTPanHOTO U3MNON3BaHe
Ha enekTPoOMHCTpyMeHTa e Tol Aa Gbae nopabpikaH
yucT. PepoBHO 06ayxBaiiTe EneKkTPOMHCTPYMEHTa C
Bb30yX Mof HansiraHe npes BbadyLIHWUTE oTBOPU 3.

Cneanpogaxb6eHo obGcrnyBaHe U MPUIIOXHO 06-
cnyxBaHe

Haweto cneanpopax6eHo obcnyxsaHe oTroBapst Ha
BbMPOCUTE BM OTHOCHO MOAAPbBXKKATa M PEMOHTa Ha
HaluMTe NPOOYKTU, KaKTO U 3a pe3epBHU 4acTu. WH-
chopmaLmsa OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Avarpamu
Ha YyacTu U UH(OPMaLMS 3a Pe3epBHU YacTu MoraT aa
GbaaT HamepeHu Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MeHTUTe

» KaTteropnyHo He u3nyckamte u He [oMycKamTe Ka-
KBWUTO 1 la € MeXaHU4HW yAapu No orakoBkaTa no Bpe-
Me Ha TPaHCMNopT.

 [pu pasToBapBaHe / TOBapeHe He e NO3BOSIeHO Aa
Ce U3Mnona3Ba TEXHOMOrUsi OT KakbBTO U Aia € BUA, KOSITO
paboTun Ha NpMHUMNA Ha 3aluMnBaHe Ha OMakoBKUTE.

3awmTa Ha OKonHaTa cpega

Peuuknupaiﬁe CypoBUHMUTE, BMeCTO Aa
'M U3XBBbpnATe.

ENEeKTPOMHCTPYMEHTBLT,  OOMbIIHATENHUTE
NpVHaAeXHOCTV 1 onakoskaTa Tpsbea aa
ce copTvparT 3a peuvknupaHe no eKOrorMYeH HauuH.
MnacTmacoBuTe KOMMOHEHTU ca 0603HaYeHM Mo KaTe-
ropu 3a peumkpaHxe.
HacToALwoTo pbKOBOACTBO 3a eKcnyoatauus e Hane-
yaTaHo Ha peumKrMpaHa xapTusa 6es xnop.

Bb3MOXHO € U3BBbPLUBAHETO Ha MPOMEHM.
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Mpodiaypa@ég nAeKTpIKOU epyaAgiou

Zéya CT15212 CT15287 CT15189
. . . [110-127 V ~50/60 Hz] 429575 — 429582
Kwdikég nAEKTPIKOU £pYaAEIOU 1950 930 v ~50/60 Hz] 420671 697731 420688
OvopaoTiKN 10XUg W] 550 550 710
ATrod156pevn 10XU0g W] 270 287 350
. . . 110127 V [A 4. —_
Evraon pedparog kai Tdan 220330V EA% 59 24 Y
Ap18u6g TTaAIVEPOUNTEWY XWPig popTio i ~ ~ ~
(B108popéc | AeTTTO) [min']  700-3000 300-3000 700-3000
Mnikog aAivBpopnong Tng piovoAapag [ivEr(;‘:H 451/2 4" 31/2.. 1_12 /%2.,
TaAdviwon ° o °
Méy. kAion Tou CWHATOG YIa QAATOOKOTTH o/pE0 o1pE0 o1gE0
(aporepd | Setid) 45°/45 45°/45 45°/45
Méy. IkavoTnTO KOTTAG:
e [mm] 65 65 125
goho [iviceq]  2-9/16" 2-9/16" 5"
] ] [mm] 10 10 20
akoupivio [ivroeg] 3/8" 3/8" 25/32"
o [mm] 6 6 10
arodh [ivioeg] 1/4" 1/4" 3/8"

] [kal 1,9 2 2,9
Bdpog [1b] 419 4.41 6.39
KAdon aoc@aAsiag [O) /1 [O) /1 O] /11
HxnTikn igon [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
AKOUGTIKR 16XUS [dB(A)] 97,8 97 99,6
ZTabuiopévn dévnon [m/s?] 6,7 35 5,42

MAnpo@opicg yia 86pufo Alaxeipiog M Y Wu Cunzhen

Na @opdte wraoTmideg yia TNV TPOOCTA-
oia Twv opydvwv OKOAG Ot OUVONAKEG
He emiTedo TNG NXNTIKAG OTAOUNG Avw
Twv 85 dB(A).

A\

cer

AnAwvoupe pe aTTOKAEIOTIKA Yag euBuvn, 6T TO TTPOI-
v TTou TTEPIYpAQETal oTa "TpodiaypagEg NAEKTPIKOU
epYOAgiou” avTioToIXel 0€ OAEG TIG OXETIKEG DIATALEIG
Twv odnyiwv 2006/42/EC cuptrepiAapBavouévwy
TwV aAAaywV Toug Kal TauTifeTal Pe Ta akdAouba TTpo-
TUTTa:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

H avriotoixia oTta ammapaitnta
TPOTUTTA

TNoTOTT0INONG
* - yia NAekTPIKG epyaleia pe Taon 220-230 V.

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 26.09.2023

o

Kavoveg yevikAg ao@AaAgiag

A\

MPOZOXH - lMNa Tn peiwon Tou Kivduvou
TPOAUHATIONOU, 0 XPAOTNG TIPETTEl VA dia-
Bdoel To eyxeIPidio odnyiwv!

MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdote OAeg TIg
TPOEISOTTOINOEIG aoPaAEiag, TIG odnyieg,
TIG EIKOVOYPOPNOEIG Kal TIG TTpodiaypa-
(PEG TTOU TTAPEXOVTAI HE QUTO TO NAEKTPI-
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KO gpyoaAeio. H pn 1ipnon Twv TTPogIdoTToINgEWY
Kol odnylwv pTTopei va TTpokaAéoel nAekTpoTTAnéia,
TTUpKaYIA 1 / kal goBapr) BAGRN.

ATroBnkeUoTe OAEG TIG TTPOEISOTIOINOEIS Kal TIg
odnyieg yia HEAAOVTIKA ava(popa

O 0pog "nAeKTPIKG €pyaAeio” OTIG TTPOEIBOTTOINTEIG
QVAQEPETAI OTO BIKO 0OG NAEKTPIKG EPYAAEIO (ME KOAWD-
810) TTou Agitoupyei a1o OiKTUO 10XUOG 1) TO NAEKTPIKO
epYaAEio TTou AsImoupyei ge ptratapia (xwpig KaAwdIo).

Aoc@dAeia XWwpou epyaaciag

* AlaTnpeite TO XWPO £pyaoiag KaBapd kai KaAd
PWTIOUEVO. X€ AKATAOTATEG 1} OKOTEIVEG TTEPIOXEG
MTTOPE Vo TTPOKANBOUV aTuxnuara.

* Mnv xpnclporromm: nAsKTleq epyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPES, OTTWG gival N Trapousia
€UQPAEKTWYV UYpWV, agpiwv f okévng. Ta NAEKTPIKA
epyaAeia dnuioupyolv oTIvVErPEG TTOU UTTOPEI Va TTPO-
KOAéTOUV avA@AEEn TNG OKAVNG N avaBupIdoElG.

* KpaTAoTe Ta TTaISIA KOl TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUG
HAKpPId, OTAV XPNOIUOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO gpya-
Agio. Tuxdv aTOOTIOCN TNG TTPOCOXNG UTTOPEi VO 0ag
avaykdoel va XAoeTe ToV £AeyXO0.

HAekTpIKR ao@AAgia

* Ta @Ig Tou NAEKTPIKOU gpyaAeiou Trpam:l va Tal-
pradouv oTnv Tpifa. Mnv TpoTroTroiciTe TTOTE TO PIg
pe otolovdnTrote TP6TO. Mn XpnoipoTroleiTe Tu-
XOV TTpOoCUpHOYED @I HE NAEKTPIKG EpYOAEia TTOU
€XOUV yeiwan. Ta un TPOTTOTTOINUEVA PIG KAl Ol KOTAA-
ANAEG TTPICEG PEIWVOUV TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIaG.
* ATTOQEUYETE TNV ETTOPI TOU OWHATOG HE YEIWE-
VEG ETTIPAVEIEG, OTTWG CWARVEG, KAAOPIPEP, KOUTi-
VEG Kall Yuyeia. YTTApxel augnuévog Kivduvog NAEKTpo-
TTAN&iag edv To cwpa oag gival YEIwPEVO.
* Mnv ekBéTeTe Ta NAEKTPIKG €pyaAegia oTn Bpoxn
N o€ uypég ouVONKeG. To vePO TTOU EICEPXETAI OE Eva
NAEKTPIKO £pYaAEio autdvel Tov Kivouvo NAeKTPOTTANEiaG.
* Mnv kakopeTaxeipieaTe 10 KaAwdio. Moté pnv
XPNOIHOTTOIEITE TO KAAWSIO yia TN PETAPOPA, Yia
va TpaBdre | va aroouvdéeTe To NAEKTPIKO epya-
Agio. KpaTtoTe To KAOAWSI0 pakpId atrd BeppoTnTa,
AGd1, aixunpég AKPEG 1 Kivoupeva pépn. Kateatpap-
péva 1 ptrepdepéva KaAwdia augdvouv Tov Kivouvo
r]AsKTpon)\nﬁlag

Orav xpnclponomrrs éva nAsKTleo apvq)\alo [o43
£§wrsp|Koug XWPOUG, XPNOIUOTIOINOTE éva KAAW-
b10 emékTaong KardAAnAo yia e§wrepikn xprion. H
XPNon evog kaAwdiou KATGAANAOU yia e§wTEPIKN XPN-
an HEIWVEL TOV KivOUVo NAEKTPOTTANEIAG.
* Edv n xprion Tou nAekTpiKoU epyaleiou ot pia
uypr] TOoTToBETia €ival aVATTOQEUKTN, XPNOIUOTIOI-
foTe pia digragn TpooTaciag peupATOg diappong
(RCD). H xprion evog RCD peiwvel Tov KivOuvo nAekTpo-
mAngiag. 2HMEIQZH! O épog "diaragn TpooTaaciag peu-
patog dlappong (RCD)" ptopei va avtikatacTabei atréd
Tov 6p0 "diakoTTTN KUKAWpPATOG BAGRNG yeiwong” (GFCI)
1 "auToépaTO 6|on<o1'rm Siagopikng TrpooTaaiag (ELCB)".
* MNposidotoinon! Moté pnv ayyiceTe TIG exTeBeIpE-
VEG PUETAANIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TAXUTHATWY,
aoTidag, Kai oUTw KaBegrg, BI0TI ayyifoviag PeTaAN-
KEG emipaveieg Ba Trpokalouoate TTAPEUPBOAN pE TO
NAEKTPOPOYVNTIKG KUUQ, TIPOKOAWVTAG £T01 TBavn 1y

{nuia 1 aTuxAMaTA.
AToOMIKN TTpOCTACIO

* Na €ioTe o€ ETOINOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA~
VETE KOI VO XPNOIMOTIOIEITE TRV KOIVA) AOYIKI OTav

XPNOIUOTTOIEiTE éva NAEKTPIKO gpyaAeio. Mn xpn-
OIMOTIOIEITE NAEKTPIKA gpYyaAgia OTaV €i0TE KOUpPQ-
OMEVOI ] UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWY, GAKOOA i
@apudakwv. Mia oTiyur atrpooegiag Katd Tn Asiroupyia
NAEKTPIKWV €PYOAEiWV PTTOPET va TTPOKaAETEl coBapd
TPAUUOTIONO.

* Xpnoigotroigite péoa ATOMIKAG TTpooTaciag. Na
QOPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA yuaAld. MNMpooTaTeu-
TIKOG €EOTTAIOOG, OTTWG PAOKA yIa T OKOVN, OVTIOAI-
o0NnTIKG UTTOBN AT AoPaAEiag, KPAvog, 1 TTPOCTAGIag
TNG AKONG TTOU XPNOIJOTIOIOUVTal GTIG OVTIOTOIXEG OUV-
ONKEG PEIWVOUV TIG CWHOTIKEG BAGREG.

+ AmoTpéyTte TNV akoUola €KKivnon. BeBaiwoeite
o611 o diakoTTNG BpiokeTal oTn Béon off wpiv amwd
Tn oUvdeon Pe TNV TNy Tpo@odoaoiag Kal / A Tng
HTTOTAPIOG, OTAV ONKWVETE 1] HETAPEPETE TO EPYA-
Agio. H peta@opd NAEKTPIKWY PYAAEiWV e TO OAKTUAG
0ag oTo BIOKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWY £PYQA-
Agiwv pe evepyoTToinuEVO ToV BIOKOTTTN gival TBavo va
TIPOKOAETEI OTUXMATA.

* A@aIpEOTE TUXOV KOUUTTIA pUBHIONG 1 KA&£1B14
mpIv BéoeTe TO epyaleio oe Aeitoupyia. ‘Eva KAEIdi
) éva KOUUTTI TTOU OUVOEETAI PE Eva TTEPIOTPEPOUEVO
MEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou PTTopei va odnynoel
O€ TPOUMATIONO.

* Mnv teviwvete. KpatRoTe To KATAAANAO TTATHA
KOl ICOPPOTTiO AVA TTAGA OTIYHA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou o€ atrpod-
OMEVEG KATAOTACEIG.

* NrtuBtite KatdAAnAa. Mnv @opdTe @apdid pouxa
| Koopnparta. KpatnoTe Ta paAAid oag, Ta pouxa
Kal Td yAVTId MOKPIA aT1Té T KIvOUpeva pépn. Ta
@apdi& pouxa, KOoUAKaTa A Hakpid JaAAIG uTTopEi va
TMaoToUV OTA KIVOUUEVA PEPN.

* Av TrapéxovTal £§apTAPATA yia TV oUvdeon o€
E£YKATAOTAOCEIG YIO TNV ATTOPAKPUVON K Tr) CUAAO-
Y okévng, BeBaiwdeite OTI gival ouvdedepéva Kal
Xpnoigotroiouvral owoTd. H xprion tng ouAAoyng
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETi-
CovTal UE Tn OKOVN.

* Mnv a@nveTe TRV OIKEIOTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOEI
amré TN CUXVA XPNON TwV EPYOALiwV COg va OOg
KAVEI OUTAPEOKOUG KOl VO OYVONOETE TIG APXES
ac@aAegiag epyaAegiou. Mia ammpooekTn evEpyela UTTO-
pei va TTpoKOaAEoEl coBapd TPAUUATIONO PECO O€ €va
KAGO O TOU BEUTEPOAETTTOU.

* Mpogidomroinon! Ta nAekTpik@ epyaAeia pTTOPE]
va TTapdyouv €va NnAEKTPOPAYVNTIKO TTEdIO KATA TN
didpkeia NG Aermoupyiag. Autd 10 TTedio PTTopEi UTTO
OpICUEVEG OUVONKEG va TTapepPaivel o€ evepynTIKA N
TadNTIKG 1aTPIKA eu@uUTEUPaTa. Ma va PEIWOETE TOV
Kivduvo cofapol 1 Bavdciyou TpaUpATIOWOU, OU-
VIOTOUHE OTA ATOUO ME IATPIKA EUPUTEUPATA VA OU-
BouAetovTal To yIoTPS TOUG KOl TO KOTAOKEUOAGTH TWV
IATPIKWYV EUPUTEUPATWY TIPIV aTTO TN AgIToupyia autol
TOU NAEKTPIKOU £PYyOAEgiou.

XpARon NAEKTPIKWV EpyaAgiwv Kal @povTida

* To AGTOPO ME MEIWMPEVEG WUXOOWHATIKEG 1) WUXIKEG
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaIdIA BV UTTOPOUV va Xpn-
OIMOTTOIOUV TO NAEKTPIKO epyaAeio, av dev eTTOTITEUO-
vTal ) av Ogv kaBodnyouvTal GXETIKA e TN XPron Tou
gpyaAgiou atré dTopo uTTEUBUVO YIa TNV ACQAAEIG TOUG.
* Mnv miéeTe TO NAEKTPIKO Epyaleio. XpnoigoTrol-
NOTE TO CWOTO £pyaleio ylo TNV €Qapuoyn oag.
To KATAAANAO NAEKTPIKO epyaleio Ba KAvel TN SOUAEIX
KOAUTEPO KOI ACOPAAESTEPO OTO PUBUOG yia TOV OTTOI0
OXeOIAOTNKE.
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* Mn XpnolJoTToIEiTE TO EpYyaAgio av o SIAKOTITNG
Oev evepyoTroleiTal Kal atrevepyoTroleital. KAt nAe-
KTPIKG gpyaAeio TTou dev ptropei va eAeyxOei pe 10 OI-
QAKOTITN €ival ETTIKIVOUVO KOl TIPETTEI VA ETTIOKEUADTEI.

* AmoouvdéoTe TO @IG ATTO TNV TPifa Kal / } TNV
HTTaTapio a1rd TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
otroleadnmoTe pubpicelg, aAAdgeTe e§apTApaTa A
aTToBnNKeUCTETE TO NAEKTPIKO epyaAeio. AuTd Ta TTpO-
ANTITIKA PHETPO OOQAAEIAg PEILVOUV TOV KivOUVO va &e-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO epyaAeio kaTd AdBoG.

* AmroBnkeUeTe Ta €pyaAgia pOKPIA Ao Ta TTaISIA
KOl JNV A@QAVETE Ta ATOPA TTOU BV gival §OIKEIWHE-
va JE To NAEKTPIKO epyaAeio | HE AUTEG TIG 0dnyieg
Vo XpNoiJoTroloUVv To NAEKTPIKS epyaAcgio. Ta nAe-
KTPIKG epyaAcia gival emmikivduva oTa XEPIA PN EKTTAI-
OEUPEVWV XPNOTWV.

* AlatnpnoTe Ta nAsKTleq epyaAeia. EAéygre ™myv
€uBuypapuIoT} TOUG 1} TO PTTAOKAPIOHA TWV KIVOU-
HEVWV_pepwv, TN Bpadon Twv {apTNUATWY Kal
oTtroladNTToTE AAAN KATAOTACT TTOU UTTOPEI VA €1TN-
pedoel Tn AeiIToupyia TOUu NAEKTPIKOU gpyalgiou. Zg
mepimTwon BAGBNG, To NAEKTPIKO epyaAeio TTpETTEl
VO ETTICKEVACTEI TTPIV a1T6 TN XPARon. MoAAd atuxni-
paTta TTPOKaAOUVTaI OTTO KAKA GUVTAPNON TwV NAEKTPI-
KWV epyaieiwv.

* AlaTnpeite Ta EpyaAgia KOTTAG aIXuUnPa Kai Kada-
pd. Ta cwoTd diartnpnuéva pYOaAEia KOTTAG PE KOPTE-
PEG aKPEG KOTTAG €ival AlydTepo Bavo va ITTAOKGpouv
Kal va gival TTIo EUKOAO va eAeyxBouUv.

* XpnoIMOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EpyaAgio, Ta eSap-
TAHOTA KOI T KOMUATIO TOU €pyaAgiou KTA gUppw-
va PE aUTEG TIG 08nyieg, Aappdvovrag utréyn Tig
OUVONKEG EPYNTiag Kal TIG EPYATIEG TTOU TTPETTEI VA
€KTEAEOTOUV. H Xprion Tou NAeKTPIKOU £pyaAgiou yia
EPYAOieG DIOPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU TTPOOPICOVTal
MTTOpPEl va 0dnynaoel o€ pia €TTIKivOuvn KaTdoTaon.

+ Kparnote 1ig Aafég kai Tig emipaveieg AaBRAg
oTeYVEG, KaBapEg kal atraAAaypéveg atréd Addia Kal
ypdoa. O1 yAoTepEG AaBEG Kal eTTIQAvVEIEG ARG dev
ETTITPETTOUV TOV AOPAA XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU EPYO-
Agiou O€ aTTPOOUEVEG KATOOTAOEIG.

o InUeIOTE OTI OTav AsImoupyei €va NAEKTPIKG epya-
Agio, TTapakaAoUpe KpaTraTe Tn BondNTIKA AaBr cwoTd,
n oTToia gival XPAOIKN Yia Tov EAEYXO TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou. Qg €k TOUTOU, 0 OWOTOG XEIPIOPOG UTTOPEI va
MEIWOEI TOV KivVOUVO aTUXNUATWY A TPAUUATIOPWVY.

ZuvTApnon

* Na TPOTINATE YIa TN CUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
epyaleiou amd KATAAAnAa ekmraidgupéva aropa
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE HOVO YVACIA AVTOAAGKTIKG.
AuTo Ba egaopalioel TNV ao@AAEIO TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou.

» AkoAouBnoTe TIg 0dnyieg yia Tn AiTTavaon kal aAAayn
eCapTNUATWV.

Ei181kég rpog1doTtroInoeig ao@aAsiag

KpaTdTte To NAEKTPIKO EPYaAEio ATTO TIG HOVWUEVEG
ETMIQPAVEIEG TTIACIPATOG, KOTA TNV EKTEAEON MIOG
A&IToupyioag OTTOU TO KOTITIKO €§APTNUO UTTOPEI vVa
€pBel o€ eTaA@N PE KPUHMMEVA KOAwSIa A To idlo
TOU TO KaAWSI0. To €€APTNUA KOTTAG TTOU £PXETAl OE
eTmagn Pe éva "fwvtavo" KaAwdio pTropei va kavel Ta
EKTEBEINEVA PETAAAIKG PEPN TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou
"CwvTtavd” kal autd Ba uTTOpPoUCE va TIPOKAAETEI OTOV
XEIPIOTA NAEKTPOTTANE Q.

KateuBuvtApleg YPOpHES YIO TV aO@d-
Agla katd TN AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU
gpyaAegiou

* ZTEPEWCTE TO OVTIKEINEVO EPYOOIAG, XpnoipoTiol-
NOTE PIO OUOKEUN OTEPEWONG 1) HIA WEYYEVN), VIO VO
OTEPEWOETE TO AVTIKEIJEVO EPYACIOG ME QOPAAEIO Kal
oTaBepdTNTa.

* Ad&BeTe Ta ammapaitnTa Kal KatdAAnAa PETpa yia TNV
aopaAEid, OTaV TTAPGYETAl KATA TNV €pyaoia emmpBAa-
Big, EUQAEKTN 1} EKPNKTIKM OKOVN. a TTapaderyua, n
OKOVN TIoU TTapAyeTal KATd Tn AEIToupyia UTTopEi va
TIPOKAAEDEI Kapkivo. MapakaAoUe va XPNOIPOTIOIETE
OUOKeUr oUANOYNG OKOVNG Kal CwHaTIdiwV Kal va @o-
PATE PIa AOKA OKOVNG KOTA TNV Epyaoia.

* KpartioTe 10 XWPO €PYOCiog cupPalepévo Kal kaba-
po. Ta pTTePdePEVa UAIKA gival eEaIPETIKG €TTiKivOouva. H
eAa@PIa HETAAAIKA OKOVN KOIYETOI KOI EKPAYVUTOI EUKOAQ.
* Mnv emegepydleaTe UNIKG TTOU TTEPIEXOUV apiavTo. O
apiavTog gival KapKIvoyovog ouaia.

* AQNOoTE KATW TO NAEKTPIKO €pyaAeio, 6Tav n Aemida
TIpIovIoU gival TAPWG OTOHATNHEVN.

* Mnv xpnoidoTroleite To NAeKTPIKO £pyaAeio, OTav To
KaAwdI0 TpoPodociag eival gBapuévo. EQv 10 KaAw-
810 TpopodoTiag POapei 1} oTTACE! KATA TNV EPYAOIQ,
unv 10 ayyiceTe Kal BYAATE TO OO TNV TTPIfa ApEowWG. H
Xpnon otracpévou KaAwdiou Ba odnynoel o nAekTpo-
TAN&ia eUKOAQ.

* KparoTe 1a x€pia 0og HakpId oTTo TNV TTEPIOXT TTPI-
ovioparog. To xepi Sev TTPETTEN VO KPATAEN TO KATW HE-
pog Tou Tepaxiou epyaaiag. To xépl oag Ba KoTTeEi 6TAV
ayyi€el Tn Aetida Tou TTpIovIoU.

* [lpwTa €veEPYOTIOINOTE TO NAEKTPIKO €PYAAEIO Kal
£meIma BAATE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TOU QVTIKEINEVOU
epyaoiag yia emegepyaaoia. Av n Aetrida TIpIovioU €xeEl
KOAANO€El OTO TEPAXIO EPYOTiag, TO NAEKTPIKO EpyaAeio
Ba avatrndnaoel.

* [poooxni: n TTAdka BAong TTPOOKOAAGTOI OTO QVTI-
KeipEVO epyaaiag katd 1o TpIdviopa. Av n Aemida TTpi-
oviou ekTpartrei, Ba oTTdoel Kal To NAEKTPIKG epyaAgio
Ba avatrndnaoel.

* Kowrte Tnv T1po@odoaia 10XU0G Tou NAEKTPIKOU £pya-
Aeiou, 61OV OAOKANPwWOEi N epyacia kal ByaATe Tn AeTri-
da TTPIoVIOU GTaV TO EPYOAEIO £XEI OTAPATATEI TTARPWG.
To nAekTpIKS epyaleio dev Ba avaTTndRoEl uE AUTOV TOV
TPOTIO Kol UTTOPET va TOTTOBETNOE pE aoPaAeia.

* XpnoIWOTToINoTE ABIKTEG KAl XWPiG OTTaCipaTa AETTi-
deg Trpioviou. O1 Auyiouéveg 1 BauTrég Aemideg Trpio-
vioUu Ba oTr@oouv UKOAa Kal Ba TTPOKAAETOUV avaTTr-
dnon Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

* MOAIg 1O epyaAeio atrevepyoTroindei, unv dIAKOTITETE
TN AETTidQ TTPIOVIOU TTOU KIVEITaI JE TTAEUPIKN Kivnon. H
AETTida TTPIOVIOU UTTOPEi VO KATAOTPAPET f} va OTIAOEl
Kal ETTITTAEOV va 0dnyAoel o€ avaTdnon Ye auTov ToV
TPOTIO.

* XpnoipoTroInaTe Tov KOTAAANAO aviXveuTr|, yia va
EVTOTTIOETE AV UTTAPXEl KPUQPO KUKAWMA Kal CWANVW-
€I OTnV TTEPIoYN AgiToupyiag kal (nTAoTe Poreia
aTr® TOV TOTTIKO OPYOQVIOPO KOTOOKEUWYV, €AV Egival
atapaitnTo. Katd Tnv gpyacia, av 1o KaAwdIO KOTTEI,
Ba TrpokaAéael TTupKayIa Kal NAeKTpoTTANnSia. Or kaTe-
OTpappEVOl aywyoi Gualkou agpiou Ba ekpayouv. Eav
0 OWARvag vepou KoTTel, Ba TIPOKAAETEI NAEKTPOTTANG i
OTOV XEIPIOTH Kal {nuieg TNV TrEPIoUaia.

* 2TepeWwOTE OTABEPA TNV TrpIovOAapa aTn Baon g,
EAEYXETE TOKTIKA TN OWOTH| OTEPEWOT) TNG TIPIOVOAAHAG.
e [piv ammé TNV svapﬁn ™mg spyaomg, aQaIpéoTe TU-
XOV HETAAAIKA QVTIKEIMEVA aTTO TO UAIKO (Kap@id, Bideg,
OUVOETNPEG K.T.A.).
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* ATTOQUYETE TO OTOPATNPA TOU KIVNTHPA TOU £PYOAEI-
ou, éTav gival utté PopETIO.

* MNpooéxete TN B€on Tou kaAwdiou Tpopodoaiag KaTd
N SIdpKEIa TNG epyaaiag (TTPETTEl va BpioKeTal TTAVTA
Tiow amd 10 epyaheio). Mnv 10 agprvete va TUAIXOEi
yUpw a1ro Ta TTOdIA 1) TA XEPIO OOG.

» Z& TTEPITTITWON BIOKOTING PEUPATOG KATA T SIdpKEIa
TNG €PYACiag, yupioTe auéowg TO SIAKOTITN TOU £pya-
Aeiou oTn Béan "Off" TTpog atroguyr akouolag evepyo-
TT0iNONG TOU £pyaAgiou.

* MeTa TNV aTTEVEPYOTTOINCN TOU NAEKTPIKOU £PYOAEIOU,
n TTPIOVOAQUQ OUVEXIZEl VO KIVEITAI YIa KATTOIO XPOVIKO
OIG0TNUA, OPAOTE ETTOPEVWG KATW TO NAEKTPIKO EPyaAgio
HOVO a@ATOU N TTIPIOVOAQUA OKIVNTOTIOINDET EVIEAWG.

* H Beppokpacia Tng TTPIOVOAAUAG QUEAVEI APKETA
KaTé TN SIAPKEIQ TNG AEITOUPYIOG, YNV ayyideTe TNV TTPI-

OVOAQA PEXPI VO KPUWOEI EVTEAWG.
A OTO TPiYIUOo, KOTIA, TrPIOVIoHA, Agiavon,
diaTpnon kol GAAEg SpaoTNPIOTNTEG TG

KOTOOKEUOOTIKAG Blopnyaviag piropei va odnyn-

OOUV O€ KAPKIVO, GUYYEVH OVETTAPKEIA 1 va gival

emfAaBn yia TNV yoviuoéTtnTa. To 10V OpICPEVWV XN-

MIKWVY oudiwv Ba givai:
e TIpIV OTTO KABE ETTIOKEUN KAl EPYOTIEG QVTIKATA-
oTaong oTo PNYdvnua, 10 KoAwdIo Tpogodoaiag
TIPETTEI VO TTPWTA Va TpaBITal;
* 70 dla@avég dUo 0&eIdiou Tou TTUPITIOU Kal GA-
Awv TTPOIGVTWY TOIXOTTOIaG 0T TOURBAQ ToiXOU Kal
TOIYEVTOU, TO apoeviKoU xpwpiou (CCA) og EUAo pe
XNMIKN eTTegepyaaia. O Babuog BAGRNG Twv ouciwv
autwv Ba ggaptnBei atrd 1o Babud cuxvoeTnTag TTOU
EKTEAEITE QUTEG TIG epyaaieg. Av BEAETE va pelwoe-
TE TNV ETTAQPA ME QUTEG TIG XNMIKEG OUCIEG, TTOPAKA-
AeioTe va epyadeoTe O€ XWPO e €Cagpioyd Kal Ba
TIPETTEI VA XPNOIMOTIOIEITAI TIG OUOKEUEG ME TTIOTO-
TTOINTIKG a0QAAEIag (OTTWG N HAOKA OKOVNG TTOU €XEI
OXEDIOOTEN PE MIKPO PIATPO OKOVNG).

MNMpoooxn: ol XNUIKEG OUCTIEG TTOU TTEPIE-
XOVTal OTn OKOVN TTou dnuioupyouvTal

Ta ocUuBoAa TTou XpNnoipoTToioUVTal GTO
gyxeipidio

Ta mapakdTw cUPBOAa XPNGCIMOTIOIOUVTAl OTO EYXEIPI-
d10 Agitoupyiag, BupunBeite Tn onuaacia Toug. H owoTn
epuNveia Twv CUPBOAWV Ba eTITPEWEl TN CWOTH KAl
ao@aAf Xprion Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou.

ZUpBoAO

"Evvoia

AloBdoTte 6Aoug TOUG Kavo-
VIOpoUg aOo@OAgiag Kal TIG
odnyieg.

DopéoTe yuahid TTpooTaCi-
ag.

DopéaTe TTPOOTATEUTIKA AU-
TIWV.

Na @opdTte pdoka yia Tn
oKovn.

FAOIORONE)

ATIOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio atrod TNV TTPIda TTPIV
atré Tnv eykatdoTaon A pub-
pion.

go

KaretBuvaon Tng Kivnong.

oh XS

KarteuBuvon 1repioTpong.

(=D

KAeIdwpévo.

D}

=ekAeidwrTo.

O] /1

AITTA} pévwaon / katnyopia
afeleloareloslo(e

‘Eva oApa Tou  TTICTOTTOIE
6Tl TO TTPOIOV GUHPHOPPUIVE-
TaI YE TIG BACIKEG ATTAUITATEIG
Twv odnyiwv Tng EE kai tTwv
EVAPUOVIOPEVWY TTPOTUTTWV
NG EE.

Z0pBoAO "Evvoia

Zéya
Tunuara ykpifo - MPaAakn
AaBR (ME POVwEVN ETTIPA-
VEIQ).

Mpoooxn. ZNUavTIKO.

XPNOIPEG TTANPOPOPIEG.

AuTtok6AAnTO
api@uou:

CT ... - yOVTEAO;
XX - nuepOUNVia KATAOKEU-

o€IpIOKOU

ne
XXXXXXX - oeipiokdg apib-
MOG.

Na @opdTe TTPOCTATEUTIKG
yavria.

Katd 1n Aeimoupyia, atmoua-
KPUVETE TN OUCCWPEUNPEVN
akovn.
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Z0pBoAO "Evvoia

Atrevepyotroinon
EKKPEMOUG.

Kivnong

<

Kivnon ekkpepolg, TTpwTo

j oTadI0.
3 1
1 °° Kivnon ekkpepoug, deltepo
) oTddlio.
1 321 o K’ ., i
= ivnon  eKKpepoug,  TpiTo
‘/ﬁ oTadI0.

ANetida TrpIoviou T-oTeAEXOUG.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €p-
yaAgio o€ 01O OOXEIO OIKIO-
KWV OTTOPPIMHATWY.

Mepiypa@n nAekTpIKOU epyalAeiou

O1 o€yeg xpnoiyotrololvTal yia TNV KOTTA EUAou, TTAa-
OTIKOU, AAOUMIVIOU Kal GAAWY TUTTWVY UAIKWY (QVOTPESTE
OTIG 0ONYIEG OXETIKA PE TN XPHON TWV TTPIOVOAAUWY).
H tropeia TrploviopaTtog ptropei va gival eubeia aAAd kai
KOMTTUAN. H duvatdtnTa KAiong Tou TTepIBAAMATOG £TTI-
TPETTEI TNV TTPAYHUATOTIOINON QAATOOKOTTAG.

ESapTApaTa NAEKTPIKOU epyaAgiou

AI0KOTITNG EvepyOTTOinONG / aTTEVEPYOTTOINONG
KoupTi kAeidwpatog S1akOTITN evepyoTtroinong /
aTTeveEPyoTToinang

YXIOUEG e€agpIopOU

HAeKTPOVIKOG BIAKOTITNG PUBUIONG TTAAIVOPOUNTEWY
[MpooTATEUTIKO KAAUPUO

MpooTaTeuTIKO

KUAIoTpo 0drjynong

MeTalouda *

Bdon tmrpiovoAapag

10 MoxASg pUBuIoNg TOAAVTWONG

11 TAdaka Baong

12 KAipaka

13 MoxAdg acpdAiong

14 Aciktng *

15 TMpiovoiapa *

16 KAeidi Allen *

17 TMeipog kevTpapiopaTtog *

18 O3dnyog yia TapdAAnAn / KUKAIKA Kot *

19 >wAnvag diakAddwong *

[Mpooapuoyéag atmoppo@nTApa oKovNng *

21 Bida otepéwong Baong

QooNOOGARW N=

* TpoaIpETIKOG EEOTTAICHOG

Aev mrepihapfavovrtal oTo Baocikd £§oTTAICUS 6Aa
To ESOPTAMOTA TTOU ATTEIKOVI{OVTaI 1} ava@EépovTal.

TomroBéTnon kol pudBupIon €SaAPTNMATWYV
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou

Mpiv eKTEAEOETE EPYOOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TIPETTEI VA TO ATTOOUVSECETE ATTO TO PEUA.
H Tomro@étnon / agaipegon / puBuion opi-
° OoMéVWYV OToIXEiwV gival Bl og OAa Ta
1 HOVTEAO NAEKTPIKWY £PYOAEiWV. ZTNV TrE-
piTrTwon auth &gv emonuaivovTal g181KA
HOVTEAQ OTNV EIKOVA.

Mnv o@iyyete utrepBOAIKA Ta e§opTANATA
ouoQIgNG, Yo va pnv TTPOoKANBei {nuid
OTO CTTEipWHA.

TommoBéTnon / aAvTIKATAOTAGN TNG TPIOVOAAUAG

(BA. Zx. 1-2)
@ n BeppoKpacia TNG Kal ol AIXUNPES OK-

MEG KOTTAG va TPAUNATIOOUV TO XPNOTN.
Emopévwg, o XpioTng mpETrel va Qopd TravToTE
TIPOCTATEUTIKA YAVTIO KATA TNV TOTToBETNON / AVTI-
KOTAOTAON TNG TPIovoAapag 15.

Av n mpiovéAapa 15 xpnoipotmroinBei a-
paTteTapéva, EVOEXETAI va augnBei apKeTd

Mpoooxn: TNPEITE TOUG TTOPAKATW KAVOVEG KATA
TNV €I00ywyn Tng mpiovoAapag 15:
¢ Ta dOvTia TG TIplovohapag 15 mpémel va giva
OTPAUMEVA TTPOG TO EPTTPOG;
* Ta TéAPOTa TOU OTEAEXOUG TNG TrplovoAauag 15
TPETTEl va oTnpidovtal 0T BAon TG TTpiovoAapag 9;
* n mpiovoAapa 15 TpéTTel va e@apudlel oTNV KOI-
AGTNTO TOU KUAIOTPOU 0BAYNoNg 7.

[CT15212, CT15287]

* MeTokIvAoTE TO 0UVOEOHO TNG BAoNG Tou TTplovioU 9,
OTTwg @aiveral oto oxAua 1.1 (autd Ba {ekAeidwaoel To
unxaviopd auo@iEng TG Baong Tou Trpioviou 9 Kal oag
ETITPETTEI VA EI0AYETE / AVTIKATAOTAGETE TNV TIPIOVIO-
Adapa 15).

. Eloc'x;/ae / AvTikaTaoTaTe TNV TTpIovoAdua 15 (BA.
x. 1.2).

* MetakivrioTe T0 oUvOEaO TNG BACNG Tou TTpIovioU 9,
OTTwG @aiveral 1o oxnua 1.3 (autd Ba kAeidwoel To
unxaviopoé ouoigng TnG Baaong Tou Trpioviou 9).

[CT15189]

* MEeTOKIVAOTE TO TIPOCTATEUTIKO KAAUPHA 5 OTTWG Qai-
veTal oTnv o). 2.1 (€101 Ba aTrac@alioel 0 pnxaviopog
oUoQIENG TNG TUYKPATNONG TTpIovIoU 9 Kal UTTOPEITE va
€I0AYETE / QVTIKATAOTACETE TNV TTPIOVOAdua 15).

» Eiodayete / AvtikataoTioTe TNV TTpiovoAdua 15 (BA.
3x. 2.2).

* MEeTOKIVAOTE TO TTPOOTATEUTIKO KOAUpHA 5 OTTWG
@aivetal oTnv ox. 2.3 (101 B a0PAAiGEl 0 UNXAVIOHOG
oU0@IENG TNG CUYKPATNONG TTpIovioy 9).

EykatdoTtaon kol a@aipeon Tou TrpocdapHoyéa
amoppo@nTipa okovng (BA. Ex. 3)

[CT15212, CT15287]

* [0 va eyKaTaoTHOETE TOV TTpogappoyéa 20, eubuypap-
JioTe TIG TTPOEEOXES TTPOCaPHOYED 20 HE TIG AUAAKWOEIG
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OTO EOWTEPIKO TOU CWArVa SIaKAGdwong 19, ToTToBEeTr-
oTe Tov TTpocappoyéa 20 otov owAfva diakAGdwaong 19
KOl TTEPIOTPEWTE TOV OTTWG PaiveTal OTO OXAKa 3

» [a va a@aipéoTe TOV TTPoCappoyéa 20, TTEPIOTPEWTE
OTTWG PaiveTal 0TO OXAMA 3 KAl APAIPECTE TOV OTTO TO
owAnva diakAddwong 19.

EykardoTaon Kal agaipean Tou odnyou yia TrapdA-
AnAn / KUKAIKR KOTTH) Kl TTEPOVN KEVTPAPIOHATOG
(BA. Zx. 4)

[CT15189]

» Na va TommoBetnoete / agaipéoete Tov odnyd 18,
akoAouBnoTe TIG 0dnyieg aTo OY. 4.1.

* lNa va ToTToBeTAOETE / QQPAIPECETE TNV TTEPOVN Ke-
vTpapiopatog 17, akoAouBroTe TG 0dnyieg aTo OY. 4.2.

‘Evapén Asitoupyioag Twv NAEKTPIKWYV £p-
YOaAgiwv

XPNOIMOTIOIEITE TTAVTOTE T CWOTH TAON TPOPOBOCiag: N
TAOT TPOYOBOTIAG TTPETTEI VO CUMQWVET JE TNV TAON TTOU
avaypda@eTal aTnV TTIVAKiOa Tou NAEKTPIKOU £PYOAEiou.

Evepyomroinon / amevepyorroinon Tou
NAEKTPIKOU gpyaAeiou

Evepyotroinon / amevepyomoinon cuvroung didp-
KEIOG

Ma Tnv evepyoTroinaon, TTECTE KAl KPATAOTE TTATNUEVO
10 SIOKOTITN evepyoTroinang / atrevepyotroinong 1. MNa
ATTEVEPYOTTOINGT, QPrOTE TOV.

Evepyotroinon / amevepyomoinon peydAng didp-
KEIAG

Evepyotroinon:

Méote 10 dIAKOTITN €vepyoTToinaNG / aTTEVEPYOTTOIN-
ong 1 kal ac@aAioTe To 0T BECN PE TO KOUPTTI EVEPYO-
TT0iNONG a0PAAIoNg 2.

ATtrevepyoTroinon:

MéoTe Kal a@AOTE TO BIOKOTITN EVEPYOTTOINONG / OTTE-
vepyotroinong 1.

Avappoéenon okévng Katd tn Asitoupyia
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou

H avappdenon Tng okdvnG ETTITPETTE TN WEi-
waon TNG OUYKEVTPWONG OKOVNG GTOV aépa
KOl OTTOTPETTEI T OUCCWPEUCK NG OTO
XWPO £pYaciag.

Otav xpnoiyoTrolgiTe TO NAEKTPIKO £PYAAEiO, va xpnal-
MOTTOIEITE TTAVTA OUCKEUN avappo@nong yia va GUAAE-
YETE TN OKAVN TOU UAIKOU KOTEPYATIAG.

ZxeSI0OTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU nAE-
KTPIKOU gpyaAgiou

EmiAoyn apiBpou diadpouwv

XPNOIPOTIOIWVTAG TOV NAEKTPOVIKOG BIOKOTITNG PUBUI-
ang TTaAivopopnoewy 4, YTTopeiTe va pubpioeTe TTOOEG

OI108POPEG TO AETITO TTPETTEI VA EKTEAET N TTpIoVOAaua 15
(akéua Kal 6Tav 10 NAEKTPIKO pyaAeio gival og AeIToup-
yia).

* [MéoTe 1O dIAKOTITN EVEPYOTTOINGNG / ATTEVEPYOTTOIN-
ong 1 kal ag@aAioTe To OTn BE0N PE TO KOUMTTI EVEPYO-
TToinong aoc@AAiong 2.

* METOKIVWVTAG TOV NAEKTPOVIKO OIAKOTITN pUBuIoNg
TraAivopopnoswy 4, pubuiote TTGoEG dIAdPOUEG TO Ae-
TITO TIPETTEl VA EKTEAET N TTpIovOAapa 15.

* 1-2 (xapunA6g ap1Bpog TaAIvEpounoewv) - Xpn-

CIJOTTOIEITAI KATA TO TTPIOVIOUO OKANPWY KOI CUMTIA-

YWV UAIKWV (aTOGAI XWPIg TIPOOUIEEIG, Un o10npouxa

METAAAQ Kal Ta KPAPOTA TOUG K.T.A.);

* 3 (peoaiog aplOu6G TTAAIVEIPOUROEWY) - XPNOI-

HOTTOIEITaI VIO TO TTPIGVIOUA AlYyOTEPO GKANPWYV UAI-

KWV (TTAACTIKG, KOVTPO-TTAOKE, POpIooavideg, OKAN-

PO EUAO K.T.A.);

* 4-5 (uynAog apIBP6G TTAAIVEPOUNCEWY) - XpNn-

OIMOTIOIEITAI VIO TO TIPIOVIOUA JAAGKWY UAIKWV (Ha-

Aak6 EUNO, HOVWTIKA UANIKG K.T.A.).

D

1 Tl VA TTPOYHATOTTOINCETE SOKIMACTIKO
TPIOGVIONA CE TUAHO TOU OKATEPYQAOTOU

KOMHOTIOU (a1rd UAIKOG iS510 JE QUTO TTOU TTPOKEITAI
VO TTPIOVIOETE).

Kartémiv  pUuBuiong tou apiBpol dia-
Spopwv TnG TPIovoAapag 15, ouvioTd-

OTav XpnoIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO PE XAUNAR
TayxUTNTa yIa PEYAAO XPOVIKO SIAOTNUA, TTPETTEl VA TO
APAOETE VO KPUWOEI yIa 3 AETTTA TTEPIiTTOU. O va TO KA-
VETE QUTO, PUBUIOTE OTO NAEKTPIKO EPYAAEIO TO PEYIOTO
apIBud TTAAIVOPOUNCEWY KAl AQACTE TO VO AEITOUPYA-
o€l Xwpig poprTio.

EwmiAdoyn 8éong TaAdviwong

H emAoyn Tou BaBuol Tng TAAGVTWGONG BIEUKOAUVEI TN
Onuioupyia Twv IBAVIKWY ATTOTEAECTUATWY TTPIOVIoHA-
TG (TaXUTNTa TTPOWONG, KABAPATNTA KOTTAG K.T.A.) YIO
TO KOTEPYACUEVO UAIKO.

Me k8¢ kaBodikr| kivnon, n TpiovoAaua 15 atmoxwpei
a1rd TO OKATEPYOAOTO KOUUATI, YEYOVOG TTOU BEATIWVEI
TNV aTTeEAEUBEPWON TOU TTIPIOVIOIOU, PEIWVEI TNV avd-
TTugn BeppdtnTag Kal augdvel Tn didpkela (WAS TNG
Tiplovohapag 15. EmimmAéov, n peiwon tng duvaung
TTPOWONG ETITPETTEI OTO XEIPIOTH VA XPNOIPOTIOIE TO
€PYOAEIO XWwpIg va koupdadeTal.

O BaBudg NG TaAdvTwong ptopei va aAAddel katd Tn
dIapKela TNG AsImoupyiag Tou nAekTpikoU epyaAeiou. O
HOXAGG pUBuIoNG TNG TaAdvTwaong 10 cag emMTPETTEl va
€MAECETE pia aTrd TIg TEGOEPIG BaBPideG TNG TAAGVTWON:

32! o .
00 Babuida 0:
W ‘W :

Kapia TaAdvtwon;

% 14
N

Babuida I:
Mikpr) TaAdvTwon;

Babuida Il
Meoaia TaAdvTwon);

BaBuida lll:
MeydAn TaAdvTiwon.
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ZuvioTATal va AGBETE UTTOYN TIG TTAPOKATW CUCTA-
o€Ig KOTA TNV €TMIAoyR Tou BaBpol TnG eKKPePOUg
Kivnong:
* OTAV N OKUN TNG TOPAG TTPETTEN VA €ival akpIBrg Kal
KaBapr, EAEETE PIKPA A PNOEVIKA TAAGVTWON;
e undevioTe TNV TOAAVTWON KATA Thv E€TTEEEPYQTia
AETITWOV UANIKWV (QUAAOU PETAANOU, TTAACTIKOU QUA-
Aou K.T.A.) ) akANpwV UAIKWV (aToaAIoU Xwpig TTpo-
OMIEEIG, un 018NPOUXWV METAAAWY K.T.A.);
* KATA TO TTPIOVIOHA HAAGKWVY UNKWV (HaAakd EUAo
K.T.A.), ETMAEETE PeYAAn TaAdvTwon. ‘ETol aufdavel n
TayxUTNTO €PYACiog, woTO00 iowg gival utroRabul-
OMEVN N TTOIOTNTA TNG TOPAG.

MpooTtacia évavTi TNG ETAPAG UE TNV TTPIOVOAA

Merd Tnv €mAoyn Tng TaAdviwon, ouvi-
OTATAI VO TTPAYHOATOTTOINCETE SOKIMACTI-
KO TPIOVIOMO O THAMO TOU OKOTEPYQ-
OTOU KOMUOTIOU (a1rd UAIKO iBlo pe autd
TTOU TTPOKEITAI VO TTPIOVIOETE).

To TTPOCTATEUTIKO ETTAPG ATTOTPETTEI TNV AKOUOIA ETTA-
®n pe TNV TTpIovOAapa 15 kai BeATIWVEl TNV ao@AAEI

NG €pyaciag.

ZUOTACEIG VIO TO XEIPICHO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

EmmiAoyn mrpiovoAapag

Mpiv a1md TNV évapén Tng epyaciag, EMAEETE TOV KATAA-
AnAo TUTTO TrpIoVOAauag 15, TTou Ba TTPETTEN va AvTIOTOI-
XEi oTOV TUTTO TOU UAIKOU €TTECEPYODIAG, TIG OUVONKEG
TIpIOVIOMATOG Kal TNV TToI6TNTA TNG OKKNG TNG TopnRg. O
TUTTOG TNG TTPIOVOAQUAG Eival TUTTWHEVOG OTN GUOKEUA-
oia, PTTOPEITE OUWG VO PWTAOETE KaI TOV TTWANTH.

O1 plovoAapeg 15 TUTTOU T PTTOPOUV VA
Xpnoipotroin@ouv pe 0Aa Ta povréAa oé-
Yag XE1pog.

[evikég 0dnyieg OXETIKA PE TNV KOTTH
o MpayparotroioTe  SOKINAOTIKG  TrpI-
OVIOPO O€ aXPEIQOTO TMAMO TOU OKO-
]_ TEPYOOTOU KOPUOTIOU (01mé UAIKG idio
ME OQUTO TTOU TTPOKEITAI VO TIPIOVIOETE),
TPOKEINEVOU va BeRaiwbeite 611 n TplovoAaua 15,
n TaxUTnTO TPIOVIoHOTOG KAl N TAOAAVTWGON £XOUV
ETMIAEYEI CWOTA.

* Befaiwbeite 0TI TO OKATEPYAOTO KOUUATI £XEI OTEPE-
wOei oPIKTa KOl OTI OAa Ta HETAAAIKG QVTIKEIPEVA (Kap-
@14, Bideg K.T.A.) £xouv aaipeBei atrd auTo.

» EvepyotroijoTe 10 NAEKTPIKO €PYOAEIO TIPIV N TTPIO-
véAapua 15 €pBel o€ €TTAQA PE TO AKATEPYAOTO KOPMATI.
Mnv e@apuolete peydAn duvapn. ATTQITEITOI KATTOI0G
XPOVOG yIa TNV EKTEAEDN TNG epyaciag. H peydAn duva-
pn dev Ba emiTaxuvel Tn diadikacia, avTiBeTa, Ba TTpo-
KOAEOEI UTTEPPOPTWOT) TOU EPYOAEIOU.

* Av T1a d6vTia TnG TIpIovoAapag 15 givar uttepBoAIka
MEYAAQ yla TO AKATEPYOOTO KOWPMATI (O UTTEPRBOAIKOI
Kpadaouoi, TuxdV OTTACIPO KAl N agaipeon UAIKOU
aTrd TNV ETIQAVEI KOTEPYAOIOG OTTOTEAEI EVOEIEn OTI
10 d6VTIa givarl uTTEPBOAIKAE peydAa), aTTEVEPYOTTOINGTE
AMEOWG TO NAEKTPIKO EPYAAEIO Kal QVTIKATACTHOTE TNV
mpiovéAapa 15 pe TNV KATAAANAN Adua.

e Av n mpiovéAaua 15 ptrAokdpel katd Tn didpkeia
NG AEITOUPYIaG, ATTEVEPYOTTIOINOTE AUECWG TO EPYAAEIO
KOl ETTIXEIPACTE va JIEUPUVETE TNV TOWUN. TN OUVEXEIQ,
aQaIPECTE TTPOCEKTIKA TNV TIplovoAaua 15 amd tnv
TOouN.

¢ Metd TNV 0AOKARPWON TNG KOTTAG, TTIPWTA ATTEVEPYO-
TTOINOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl PETA QPAIPECTE TNV

TIplovoAapa 15 a1md TNV TOWN.
A BeppavOei utrepBoAikd. MNa 1o Adyo au-

TOV, CUVIOTATOI N XPAON UAIKWV Yugng )
AiTravong, Ta otroia PETTel va e@apuodovral oTo
onueio 6mou n TplovoAapa 15 épxeTal o€ €Ta@n
ME TO AKOTEPYAOTO KOUMATI.

Or1av KOBeTe OUYKEKPIMEVA UAIKA (TT.X.
pétaAAa), n TplovoAapa 15 ptropei va

Mpiéviopa pe Bubion (BA. Zx. 5)
o To mpiéviopa pe BUBION pTTOPEi VO XPN-
olgotroinfei POvo KaATd TO TIPIGVICHO
1 HOAOKWV UAIKwv, O6mmwg fUAou, yuwo-
oavidwv K.T.A. AUTH N TEXVIKA gpyaciag
B81EUKOAUVEI TO AVOIYUO OTTWV XWPIg va TTponynoei
di1aTpnon - n mwpiovoAapa 15 kOBel To akaTépya-
OTO KOUHATI a1ré MOvn TNG. AUTH N TEXVIKH OTTOITE]
KATTOIO IKAVOTNTA KOl YTTOPEI VO EPAPUOOTEI UE TN
XPon Koviwyv TpiovoAapwy 15.

* TommoBeTOTE TO NAEKTPIKO €EPYAAEIO OTO EUTTPOG
akpo NG TAdkag Baong 11 (BA. Zx. 5) kai evepyo-
TroinoTe 10. EkTEAéOTE apyn BUBION OTO akaTéEPyaoTo
KOMMATI pe TNV TTpiovoAaua 15 mélovtag 10 NAEKTPIKO
€PYOAEIO TTAVW OTO OKATEPYAOTO KOUMATI.

* MOAIg n TTpiovoAapa 15 KOWEl TO AKATEPYOOTO KOW-
yaTI, ETTava@EpaTe To NAEKTPIKG EPYAAEiO OTNV KAVOVI-
Kr} B€0n A€IToupyiag TOU KOl CUVEXIOTE TNV KOTTH KaATd
HNKOG TNG ONUEIWHEVNG YPAHUUNG.

Mpi6viopa pe 0dnyo yia rapdAAnAn / KUKAIKA KOTTH
KukAikA koA (BA. ZX. 6)
[CT15189]

O 00nyo6g yia TTaPAAANAN / KUKAIKA KoTr 18 emiTpéTTel
TNV KUKAIKI) KOTTF) M€ OUYKEKPIMEVN OKTiVA.

» Xapd&re TOV KUKAO Kal avoi§Te PIa OTTA OTO KEVTPO
Tou (n SIGUETPOG TNG OTIAG Ba TTPETTEN va IocoUTal UE TN
SIGUETPO TOU TTEIPOU KevTpapiopaTog 17).

* Av dgv OKOTTEUETE Va EEKIVAOETE TO TIPIGVIOUA OTTO
TO GKPO TOU TEPOXIOU KATEPYATiag, avoigTe Yia OTTA OTO
onueio évapéng TnNG KOTIAG, OTTWG @aiveral oTo XX. 6
(n OIGUETPOG TNG OTIAG Ba TTPETTEl Va ival peyaAlTePN
a1ré To TTAGTOG TNG TTPIovOAauag 15).

* N\OOKAPETE TIG TTETAAOUDEG 8.

» [upioTte avamoda Tn pdpRdo-0dnyod yia TTapdAAnAn /
KUKAIKA) KOTTA 18 kal TOTTOBETAOTE TNV OTTWG PaiveTal
aTo ZX. 6.

* MeTtakiviiote TO nAeKTPIKO €pyaAeio OTO onueio
£€vapéng TNG KOTTAG. Av dgv OKOTTEUETE va EEKIVAOETE
TO TIPIOVICHA OTTO TO GKPO TOU TEPAYXIOU KOTEPYATIag,
gigaydyete Tnv TTplovoAaua 15 atnv oTrr| TToU avoifaTte
OTO OnuEio évapgng Tng KOTmmG.

» PuBpioTte TNV akTiva AeIToupyiag yia To KUKAIKO TTpI-
Gviopa PETOKIVWVTAG Tov 0dnyod yia TTapdAAnAn / Ku-
KAIKA kOTTA 18, €wg GTOU N OTIN TTOU AVOIEATE YIa TOV

EAAnvIka
107



TTEipo KeEVTpapiopaTog 17 CUUTTECEI PE TNV KEVTPIKN
OTTN TOU KUKAOU.

» Eioaydyete ToV TTEipO KEVTPApPiIoPATOG 17 OoTOV 00N-
Y6 yia TTapadAAnAn / KUKAIKR KoTrr 18 kai TauTtdxpova
OTNV KEVTPIKA OTI) TOU KUKAOU.

o 2@i¢Te TIG TTETAAOUDEG 8 yIa va oTeEpEWaETE TN PARdO
00nyou 18 yia KUKAIKS / TrapdAAnAo TTpIdvicua.

* ZEKIVIAOTE TO TIPIGVIOUA KATA JAKOG TOU XapayuEVOU
KUKAOU M€ TO éva XEPI KOI KPATWVTAG TOV TTEIPO KEVTPO-
pioparog 17 pe 10 AAAO XEpI.

XpnoiyotroinoTe OTEVEG TTpIovOAaueg 15
0 YIO VO TTPAYMOTOTTOINOETE KUKAIKO N KO-
1 HTTUAOYPOMHO TIPIOVICHA, WOTE VO BEA-
TIWOEI N TToI6TNTA KAl VO S1EUKOAUVOEI N
epyaacia.
‘lolo pidvioua (BA. Zx. 7)

O 0dnyog TmapdAAnAou Trploviouatog 18 emTpETEl TO
TPIGVIoPa KaTé PAKOG TNG rdn utrdpyouoag eubeiag
QKUAG KaBwg Kal TNV KOTI iolwv papowv Pe To idIo
TAGTOG (BA. 2X. 7.1).

[CT15189]

* NOOKOPETE TIG TTETAAOUDEG 8.

» TomoBetrioTe TOV 00nyd TapdAAnAou Trplovioyao-
10G 18 (BA. ZX. 7.1).

* PuBuioTe TNV amTaitoUugvn aTT60TACT TTPIOVIOUOTOG.
o Z@igTe TIG TTETAAOUOEG 8 yIa va OTEPEWOETE TN PAROO
odnyou 18 yia KuKAIKG / TTapaAAnAo Trpidvicua.

» [pioviote méfovtag Tov 0dnyd TrapdAAnAou TIpio-
viopatog 18 oTnv TTAEUPIKA OKUF TOU OKATEPYOOTOU

KOMMaTIOU.
°
]_ HEPOUG ME OQIYKTAPEG KAl XPNOIUOTTOI-
WVTaG TO Wwg Ogutepelovia OTABEPO
08nyo. EKTEAEOTE TNV KOTT HETOKIVWVTOG TO NAE-
KTPIKO gpyaAgio KOTA PAKOG TOU 0TOBEPOU 0dNnyouU
miEdovTag TNV TTAEUPd TNG TTAGKOG cmplﬁng 11 wpog
TNV TTAEUpPd Tou oTaBEPOU 03nyou (BA. ZX. 7.2).

Mapoépolo ammoTéAeopa pTTOPEi va €TMI-
TeEUXOei ye TNV TpoodpTnon TTPOcHeTOU

PUBuion ywviag kotrig (BA. Zx. 8-9)

H oxediaon Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou BIEUKOAUVEI THV
TTPAYPATOTIOINGN QAATOOKOTTAG TTAQYIAlOVIOG TO KE-
AU@OG Tou nAekTpIkoU epyaAeiou. H TAdka Baong 11
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou dlabETel pia KAigaka 12 TTou
Oeixvel TIG ywvieg Tou TTEPIBAAPATOG TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou (pe Brpa puBuiong 15°). Av xpnaigoTroin-
Bouv TTpéoBeTa Opyava PETPNONG, TO TTEPIBANUA Tou
NAEKTPIKOU EpYaAEiou PTTOpEi va pubuioTei o€ oTToI0-
OnTToTE Yywvia (EVTOG TV opiwv TTou TTpodiaypdgovTal
OTOV TTIVAKA TEXVIKWY XOPAKTNPIOTIKWY).

[CT15212, CT15287]

» Xpnoiygotroiote kAidi Allen 16 yia va xaAapwoeTe
Tov KoxAia 21 (BA. Zx. 8

* MeTaToTTioOTE TTPOG TA EUTTPOG TNV TTAdKa Bdong 11
(avéAoya pe TNV TTPONYOUMEVN EYKATEGTNUEVN Ywvia
TOU TTEPIBAAPOTOG) Kal ETTIAEETE TNV OTTAITOUPEVN YWVia
TOU TTEPIBANMATOG XPNOIPOTIOIWVTAG TIG AVAYVWOEIG

NG KAipakag 12 1 Tig avayvwoeig mpdobetou péoou
HeTpNONG. | . .

« Xpnoigotroinate kAeidi Allen 16 yia va o@igeTe Tov
KoxAia 21

» EKTEAEOTE TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

[CT15189]

» XahapwoTe To poxA6 aopaAiong 13 (BA. Zx. 9).

* MetakiviioTe Tnv TTAdka Bdaong 11 1Tpog Ta euTTPOG
Kal ETMAEETE TNV ATTAITOUMEVN YWVia TOU TTEPIBARUATOG
XPNOIUOTTOIWVTAG TIG £VOEIEEIS TwV dlaBabuicewv 12 i
TIG eVOEIEEIG TOU €TTITTPOCOETOU OPYAVOU PETPNONG.

» X@itTe TO HOYXAG aopdAiong 13.

» EKTEAEOTE TNV KOTTA OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

ZuvTAPNOoN Tou NAEKTPIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKG pMETPO

Mpiv ekTEAéOETE EPYaOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TIPETTEI VO TO OTTOCUVOEDETE ATTO TO PEUMA.

KaBapiop6g Tou nAekTpikoU gpyaleiou

Mia atrapaitnTn TTPOUTIE0€0N YIa TN akpoxpovia Xpr-
on Tou gpyaAgiou gival va diatnpeital kabapod. Puodte
TOKTIKG TTETTIEOCUEVO a€Pa OTIG OXIOPEG agPIoHOU 3 Tou
NAEKTPIKOU pyaAEiou.

ESutrnpérnon peETA TRV TTWANON Kol TTapoXr utrn-
PECIWV

H e€utnpétnon pag petd Tnv TTWANGCN aTravid oTIg
EPWTNOEIG GAG OXETIKA PE TN GUVTAPNON KAl TNV £TTI-
OKEUN TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal JE aVTAAAGKTIKA.
IMAnpogopieg OXETIKA PE Ta KEVTPA €EUTTNPETNONG, OIO-
ypdaupaTa Kal TTANPO@OPIEG AVTOAAGKTIKWY OXETIKG PE
Ta avTOAAOKTIKG PTTOPEITE ETTIONG va BpeiTe oTnv 10TO-
oeAida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWV EPYAAEiwV

* KatnyopnuaTik@d va pnv TTECEl KOYia PNXavIKA €TTi-
Opaaon ETTi TNG CUCKEUACIAG KATA TN YETAPOPA.

« Katd tnv ek@opTwon / opTwan OV ETITPETTETAI VA
XPNOIYOTIOINCETE OTTOIOOATIOTE €i00G TEXVOAOYiaG TTOU
AeiIToupyei ge Baon TNV apxn TNG oUOQIENG CUOKEUA-
oiag.

MpooTtacia Tou epiIfdAAovTog
AvokUKAWGN TNG TTPWTNG UANG avTi Tng
KATOOTPOPNG TNG.

To nAekTpoepyaAeio, o TTPOCBeTOG €EOTTAI-

I OMOG TOU KOI N CUOKEUACia Tou uTrdyovTal

oTn 81adIKagia TNG 0IKOAOYIKAG aVaKUKAWGCNG.

Mpog 6¢eN0g TNG ETTIAEYPEVNG ETTAVAKUKAOQOPIAG TwV

ATTO0UPCEWY, TO CUVOETIKA GUCTATIKA TwV aVTAAAQKTI-

KWV avaypdagovTal avTioToIXda.

O1 TTapdv odnyieg Xprong €xXouv ekTuTTwOEi o€ XopTi

AVOKUKAWPEVO XWpPIG papuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIQPUAAOCOETAI TOU SIKAIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAaYEG.

EAAnvIka
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TexHun4eckune XapaKTepPUCTUKU INTEKTPOUHCTPYMEHTOB

OneKTponob3uk CT15212 CT15287 CT15189
onsmepomerems OB SIS o o
HomuHanbHasa MolHoOCTb [BT] 550 550 710
BbixogHasi MOLHOCTb [BT] 270 287 350
Cuna ToKa npyv HanpsKeHum ;;8:;% g Eﬁ% ‘212 2_4 3"51
Yucno xonoB xonocToro xoaa [Mun']  700-3000 300-3000 700-3000
[nuHa xopa NUNbHOro NONoOTHa [.moﬁ[n':m% 451/2 4 31/2 1_12/%2.,
MasTHUKOBBIIA Xof, ° ° °
Makc. HaknoH kopnyca (BnpaBo / BfeBo) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Makc. pexyLiasi CnoCOGHOCTb:

- AepeBso m.oa[&".?.% 2-5/51 6" z-g/ﬁ 6" 15'5

- ATIOMMHMIA o] 38" 3 2530

- crank [n.oﬁ[&”k“,”.} 121" 121" 31/g"
Bec [¢yH$'£T% 419 251 &30
Knacc 6e3zonacHocTu [O) /1 [O) /1 O] /11
3BYyKOBOE AaBrieHue [aB(A)] 86,8 86,3 88,5
AxycTuyeckasa MOLWHOCTb [BB(A)] 97,8 97 99,6
Bubpauus [m/c?] 6,7 3,5 5,42

WHdopmaums o wyme ('\;"e%ﬁ%igﬂﬁm M ks WU Cunzhen
AN 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOB HanpsbKeHu-

Hocutb npucnocobneHue Ana 3awutbl * -
opraHoB criyxa npu ypoBHe 3BYKOBOro em 220-230 B.

paBneHus cebiwe 85 AB(A).

Merit Link International AG

Stabio, LLeseninapus, 26.09.2023

CE* CooTBeTCTBUA TpebyemMbiM HOp-

Mam
Mebi 3asBnsiem nog Hawly eguHONMNYHYK OTBETCTBEH-

HOCTb, 4YTO OMNMCaHHbIN B pasgene "TexHudeckue

NPEOYMNPEXOEHUE - Y106bI CHU3UTbL
pUCK nomnyvyeHuUst TpaBM, Nonb3oBaTeslb
[OIKeH 03HaKOMUTbLCSI C PYKOBOACTBOM
no akcnnyatauuu!

XapaKTePUCTUKN SNEKTPOUMHCTPYMEHTa" MpoAyKT OT- O6wue npasuna TeXHUKU 6e3onacHoOCTU

BeYyaeT BCEM COOTBETCTBYIOLLMM MOSNOXEHUSM [upek-
TmB 2006/42/EC, BKkNtoYas MX U3MEHEHMsl, a Takke

cneayrLwmuM HopMam:
EN 62841-1:2015,
EN 62841-2-11:2016.
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NMPEAYNPEXOEHUE! BHumaTtenbHo u3-
yuuTe Bce NpenynpexpaeHusi o TeXHUKe
6e30MacHOCTM U MHCTPYKUUWU, MNOSICHU-
TenbHbIe PUCYHKU U cneuundukaymm, no-



cTaBnsieMble BMeCTe€ C 3JIeKTPOMHCTPYMEHTOM.
HecobniogeHve npenynpexaeHuin i MHCTPYKUMUA Mo-
XKET NPUBECTM K MOPAKEHMIO INEKTPUHECKUM TOKOM,
BO3ropaHuio 1 / Unn cepbe3Hon TpasMme.

CoxpaHute Bce NpeaynpexaeHus U UHCTPYKUUU
ANA AanbHeWLWero NCnonbL30BaHUA.

TepMUH "3anMeKTPOMHCTPYMEHT", UCMONb3yeMbI B TeK-
cTe npepynpexaeHnin, OTHOCUTCS K 3MeKTPOUHCTPY-
MEHTY C NUTaHWeM OT AMEKTPOCETU (MPOBOAHON) UNn
3MEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHWEM OT akKymyrnstopa
(6ecnpoBogHoW).

Be3sonacHocTb paboyero mecTta

* Paboyee mMeCcTO AOMKHO ObITb YACTbLIM U XOpPO-
IO OCBEeLEHHbIM. B 3axnamneHHbIX unvm TeMHbIX Me-
CTax BEPOSATHbI HECHYACTHbIE CryYau.

* He wucnonb3ynte 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMNACHbIX cpefax, Hanpumep, B MPUCYT-
CTBUWN NErkoBOCNNAMEHAIOLMXCA KUAKOCTEN, ra-
30B UMW NbINU. ONEeKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAIT UC-
Kpbl, KOTOPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCMIIAMEHEHNS
b U NapoB.

* Bo Bpems paboTbl 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA He A0-
nyckante npucyTcTBusa geten v apyrux nuu. Ot-
BrieveHre BHUMaHUS MOXET NPUBECTU K NoTepe KOH-
Tponsi.

PekomeHaauum no anekTpo6e3onacHOCTH

* Bunkun 3nekTPOMHCTpPyMeHTa AOMKHbI COOTBET-
cTBOoBaTb po3eTke. Hukorga He BHOcuTe M3MeHe-
HUA B KOHCTPYKUMIO BUIIKKU. He ncnonb3ynrte agan-
Tepbl C 3a3eMJIEHHbIMU 3MEeKTPOUHCTPYMEHTaMMU.
Bunkvn opurmHanbHOM KOHCTPYKLMM U COOTBETCTBYIO-
LUMe PO3ETKN YMEHbLLAKT PUCK MOPaXeHWUs aneKTpu-
YEeCKVM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIeHHbIMUA NOBepX-
HOCTAIMM, TaKUMU KakK TpyObl, paguaTopbl, NNUTbI
WU XONOAUNBbHUKU. DTO MOBLILLAET PUCK MOpaXeHUs!
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

* He nopBepraiTe 3nMeKTPOUHCTPYMEHT BoO3Aen-
CTBUIO AOXAA UnNu Bnaru. [lonagaHue BoAbl BHYTPb
3MEKTPOMHCTPYMEHTa MOBLILLIAET PUCK MNOPaKEHUS
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

* He ucnonb3ynte TokoBeaywmn kabenb B Lensx,
AnNsi KOTOpbIX OH He npeAHa3HavyeH. Hukoraa He
ncnonb3ynte Kabenb ANA NepPeHOCKU 3reKTPOUH-
CTPYMEHTa, NOATArMBaHUSA 3NEKTPOUHCTPYMEHTa K
cebe, NN AN BbIKITIOYEHUSA 3MNEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAylUui kabenb. O6eperainTte
ToKOBeAyLW M Kabenb OoT HarpeBaHUsA, HedTenpo-
OYKTOB, OCTPbIX KPOMOK MU ABUXYLUUXCA YacTen
3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. [oBpexaeHHbIN Unu cnyTaH-
HbI ToKOBeayLlMiA kabenb yBenMuMBaeT OMacHOCTb
NOpPaxXeHUsi ANEKTPUYECKMM TOKOM.

* lMNpu paboTtax Ha OTKPbLITOM BO34yXe, UCMNOSb-
3ynTe yANMHUTEeNbHble Kabenu, npeaHa3Ha4veH-
Hble AN HapyXHbIX paboT, 3TO CHU3UT ONacHOCTb
NOpaXXeHUs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s usbexarb paboTbl 3NEKTPOMHCTPY-
MeHTa Ha y4YacTKke C MOBbIWEHHON BNaXHOCTbIO,
MUcnonb3ynte YCTPOWCTBO 3alUUTHOrO OTKMHOYe-
Husa (¥Y30). Wcnonb3osaHne Y30 CHWxaeT puck no-
paxkeHus anektpuyeckum Tokom. TMPUMEYAHWUE!
TepmuH "Y30 (RCD)"MoXeT 6bITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3awmTHOro oTkntodenms (GFCI)" nnu "aB-
TOMaTUYeCKUiA BbIKIovaTenb C yHKUMEN 3almTbl OT
Toka yTeuku (ELCB)".

* MMpepynpexaeHue! Hukorga He npukacaWTechb K
OTKPbITbIM MeTansM4eckum MOBEPXHOCTAM peayKTo-
pa, 3alMUTHOrO KOXyxXa U T.A., TaK KaK Ha MeTannudye-
CKNe MOBEPXHOCTU BO3OENCTBYHOT SNEKTPOMAarHUTHbIE
BOJIHbl M KacaHWe K HUM MOXET MPUBECTU K TpaBme
UM HECHACTHOMY CIyvato.

PexomeHpauum no nuyHom 6esonacHocTu

* ByabTe 6auTenbHbLIMU, crieauTe 3a TeM, YTO Bbl
Aenaete, U npu pa6ote ¢ 3nMeKTPOUHCTPYMEHTOM
pyKoBOACTByUTECb 3ApaBbiM CcMbicrioMm. He wuc-
nonb3ynTe 3MIEKTPOUHCTPYMEHT, €Cnu Bbl ycTanu
MNU HaxoAuTecb NoA BO3AEWCTBMEM HapKoTu4e-
CKMUX cpencTB, ankorons wunu nekapctB. Ocnabne-
HWe BHVMMaHusi Npy paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPbE3HON TpaBMe.

* Ucnonb3ynTte cpepcTBa UMHAMBUAYaNnbHOW 3a-
wuThbl. Bceraa HapgeBanTe 3awmuTHbIe o4ku. Cpea-
cTBa WHAMBMAyanbHOW 3aluTbl, TakMe Kak nbine-
3alMTHasi Macka, Heckomnb3silas 3awuTHasi obyBb,
Kacka unv cpeacTsa 3allMTbl OPraHoB cryxa, KoTopble
MCMOMb3YHTCS B COOTBETCTBYHOLLMX YCNOBUSX, YMEHb-
LLAIOT BEPOSITHOCTb MOSyYEHNs TPABM.

- He ponyckanTe HenpegHamMepeHHOro 3amnycka
aneKTpouHcTpymeHTa. lepea noakmnioyYeHnem K
MCTOYHUKY NMUTaHUA U | UNKU aKKyMynsaTopy, nog-
HATUEM WM MNEepPeHOCOM 3fEKTPOUHCTPYMEHTa
y6eauTech, 4YTO BKMoYaTenb / Bblkno4yaTenb Ha-
XOOUTCA B BbIKITKOYEHHOM COCTOSIHMU. [Nepemelle-
HWE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA, Koraa nanew, HaxoauTcs Ha
BKItovaTene / Bblkno4aTene, Unu BKIKOYEHNE NMUTaHUS
3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB C BKITHOYEHHbIM BKtovaTenem /
BbIKIO4MaTENEM MOXET CTaTb MPUYMHON HECHACTHOro
cny4yas.

« lMepen BknNoYeHuMeM, Heob6xogumo yb6paTb M3
BpallalomMXcsa YacTel 3MeKTPOMHCTPyMeHTa Bce
OOMNOJIHUTENbHbIE KMKYM U  NpPUCNOcCOobneHus.
Kritoy, octaBneHHbIN BO BpaLlaloLLEncs 4acTu afek-
TPOUHCTPYMEHTA, MOXET ObITb NPUYMHOW CEPbE3HBLIX
TpaBM.

*« He npeanpuHumanTe 4Ype3mepHbIX YCUIUNA.
Bceraa coxpaHsiiTe ycToM4YMBOE€ TMOMOXeHue u
paBHoOBecue. DTO NO3BOMSET fy4Lle KOHTPONMPOBaTh
3MEKTPOUHCTPYMEHT B HENPEABUAEHHbIX CUTYaLIMSIX.

* Hocute coortBetcTBylOWYyl0 oaexay. He Hape-
BanTe CBOGOAHYI oaexay unu ykpaweHus. Oep-
XUTe BONoChI, oAeXAay U nepyaTku BAanu oT ABU-
Xywmxca getanen. CeobogHas ogexaa, ykpalueHus
WY ONVHHbIE BOMOCHI MOryT ObITb 3axBaveHbl Noa-
BVXXKHBIMW YaCTSIMU 3MIEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOW CEPbE3HbIX TPaBM.

« Ecnn B KOHCTPYKUUM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa
npegycMoTpeHa BO3MOXHOCTb ANsi NOAKNIOYEHUs
nbifeyfaBnuBaloLLMX U NMblNec6O0pPHbIX YCTPOUCTB,
yb6eauTecb, YTO OHM MOAKMKOYEHbl U MPaBUNbLHO
ncnonb3ylTcs. Vcnonb3oBaHWe Takux YCTPOWCTB
YMEHbLUAET OMacHOCTU, CBA3aHHblE C HaKOMMeHnem
nbInw.

* Bcerga OyabTe OCTOPOXHbI, He WUrHOpUpyWuTe
NPUHUMNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3MEKTPOUH-
CTPYMEHTOM M3-32 3HAHUA U ONbITa, NONYyYEeHHbIX
BClleACTBUE YacTOro nofib3oBaHue 3JNEeKTPOUH-
CTpyMeHTOM. HeoCTOpoXHOe AeNCTBME MOXET Hesa-
MELNUTENBHO NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMaM.

» lMpepynpexpenune! Bo Bpems pabotbl anekTpo-
MHCTPYMEHTbI MOFyT CO3[daBaTb 3MEeKTPOMarHUTHoe
none. Mpu onpegeneHHbIx OBGCTOATENBCTBAX Takoe
nore MOXeT co3gaBaTb MOMEXW aKTUBHbIM WX Mac-
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CUBHBLIM MEAVLMHCKMM MMMnaHTaTam. Y1obbl CHU3NTL
PUCK CepbesHON WM CMepTenbHOW TpaBMbl, nepen
MCMONb30BaHNEM 3IEeKTPOMHCTPYMEHTa peKoMeHayeM
TIOASM C MEAULMHCKUMU UMMMaHTaTaMy MPOKOHCY b~
TUPOBATLCS C BPA4YOM U M3TOTOBUTENEM MEAULIMHCKO-
ro MMnaHTara.

Ucnonb3oBaHue n Oﬁcny)KMBaHVIe SNIEeKTPOUHCTPY-
MeHTa

* Jlogn C He#ocTaToOYHbIMK  MCUXOU3NYECKUMU
U YMCTBEHHBLIMW CMOCOBHOCTAMU U AETU HE MOTYT
yNpaensTh 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM, ECMN YENOBEK, OT-
BETCTBEHHbIV 3a MX 6e30MacHOCTb, He KOHTpONuMpyeT
WX UM HE UHCTPYKTUPYET 06 UCMONb30BaHMN 3MEKTPO-
WHCTpYMeHTa.

* He neperpyxante aneKTPOMHCTPYMeHT. Ucnonb-
3yiTe 3NMEeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbI COOTBETCTBY-
eT Bawen uenu npuvmeHeHusi. COOTBETCTBYHOLLMN
3MNEeKTPOUHCTPYMEHT OyaeT pabotatb nydwe un 6e3-
onacHee C TOW MPOW3BOAUTENbHOCTbIO, ANS KOTOPON
OH ObIfT CNPOEKTUPOBaH.

* He paGortante 3meKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKNioyaTenem / BbikniovaTenem. Onek-
TPOWHCTPYMEHT, BKIIOYEHME / BbIKITIOYEHWNE KOTOPOTO,
HEe MOXET KOHTPONMPOBaTbCs MpeAcTaBrsieT onac-
HOCTb U AOMKeH BbITb HEMEAIEHHO OTPEMOHTMPOBAH.
* MNepea BbINONMHEHWEM KaKUX-MMGO HacTpoek,
CMeHOW NMPUHaANEXHOCTEW UNN XPaHEHUEM 3reK-
TPOMHCTPYMEHTOB - OTCOeAUHUTE BUIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | UNN aKKYMYTATOP OT 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTa. 3TN Mepbl 6e30MacHOCTU CHUXAaKT PUCK
CryYanHoOro 3arycka 311eKTPOMHCTPYMEHTa.

+ XpaHuUTe Heucnonb3yemble 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HeAOCTYNMHOM Ans AeTel MecTe U He
paspeluante nuuam, KOTopble He O3HaKOMMUITUCH
C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM UMY 3TUMU UHCTPYKLUSA-
MM, UCNOSb30BaTb 3NIEKTPOMHCTPYMEHT. OnekTpo-
WHCTPYMEHTBI OMacHbl B pyKax HEMNOArOTOBIIEHHbIX
nonb3oBaTtenen.

+ CneguTte 3a COCTOSIHUEM 3rEKTPOMHCTPYMEH-
Ta. MpoBepsinTe oceBoe GMeHUE U HaAEXHOCTb
coefMHeHUs MOABUXHbIX AeTanen, a Takxke Ito-
6ble HeucnpaBHOCTM, KOTOpbie MOryT BbIBECTH
ANIeKTPOUHCTPYMEHT U3 cTposi. HeucnpaBHbIN
3NEeKTPOUHCTPYMEHT HeoOGXOAUMO OTPEMOHTUMPO-
BaTb nepen Ucnorib3oBaHueM. MHorve HecyacTHble
Cryyaun BO3HMKaIT 13-3a MIIOXOr0 COCTOSIHWS 3NEKTPO-
WHCTpYMeHTa.

* Pexylwme MHCTPYMEHTbI AOMKHbI coAepXaTbCs
B 4YuCTOTE U GbITb XOPOLWO 3aTo4eHHbIMU. [Ipa-
BUMbHO YCTa@HOBIEHHbIE PEXYLINE WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMW PEXYLUMMY KPOMKAMM YMEHbLLAIT BO3MOX-
HOCTb 3aKINMHUBaHWSA U O0breryarT yrnpaBrneHne anek-
TPOWHCTPYMEHTOM.

* Ucnonb3yinTe 3aneKTPOUHCTPYMEHT, NpUHaAnex-
HOCTU, HAacagK1 U T.N. B COOTBETCTBUU C UHCTPYK-
UUSIMU, NPUHMMasi BO BHUMaHUe yCIoBuUs paboThl
1 BbINonHAeMble paboTbl. Vcnonb3oBaHne anekTpo-
WHCTPYMEHTa [Ans onepauui, ANs KOTOPbIX OH He
npeaHasHayeH, MOXeT NPUBECTU K OMACHOW CUTYaLUN.
* MNoppnepxuBanTe PYKOSAITKM U MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMW, YUCTbIMU U CBOGOAHBLIMM OT Mac-
na u cmasku. CKonb3kue PyKOSITKU U MOBEPXHOCTU
3axBaTta npenaTcTByloT Ge3zonacHomy obpalleHuto ¢
3MNEKTPOUHCTPYMEHTOM W YNPaBIEHN UM B HEOXW-
[OaHHbIX CUTyaLmsX.

» O6paTtute BHMUMaHWe, 4YTO Npu paboTe C 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTOM He0obX0AMMO MpaBUibHO AepXaTb BCMO-

MoraTenbHy pyKOSTKY; BbIMOMHEHNe aToro Tpebosa-
HWs obneryaeTt ynpasrneHvue 3aNeKTPOMHCTPYMEHTOM.
Takum obpa3om, NpaBubHOE yaepXKaHe dNeKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3WUTb PUCK HECYACTHbIX Crly4YaeB
Unn TpaBMm.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

« ObcnyxuBaHue Ballero anekTpoMHCTpPyMeHTa
OOMMKHO NMpPou3BOAUTLCA KBanudbuuMpoBaHHbLIMU
cneunanucTaMmm ¢ UCMonb3oBaHWEeM PeKoOMeH[o-
BaHHbIX 3anacHbIX YacTen. OTO AaeT rapaHTuio,
TOro 4Yto 6e3onacHoOCTb Ballero anekTpoMHCTpyMeHTa
OyneT coxpaHeHa.

« Cobntogante MHCTPYKLUK NO CMaske, a Takke peKo-
MeHZaLuMn No 3aMeHe akCeccyapoB.

Ocob6ble ykasaHusi NO TeXHUKe Ge3onac-
HOCTHU

Mpu BbINONMHEHUM onepauui, NPU KOTOPbIX Pexy-
was npUHaANeXHOCTb MOXeT 3aAeTb CKpbITYIO
ANeKTPONpPOBOAKY WM COOCTBEHHbLIN Kabenb,
AEePXUTE INEeKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 3a PYKOSITKN
C M30NMpPOBaHHOW MOBEPXHOCTLIO. KacaHne pexy-
e NPUHaANEeXHOCTLI0 NPoBoAa NoA HanpsXKeHneMm,
MOXeT NPUBECTU K NMOSBMEHWIO HaNPsHKeHWs B MeTarn-
FINYECKMX YacTaX INEKTPOMHCTPYMEHTa U cTaTb npu-
YMHOW MOPaXXeHWs onepaTopa ANeKTPUYECKNM TOKOM.

npaBMna TeXHUKU 0Oe3onacHoCTU npu
JKcnnyaTauun 3aNeKTPOUHCTPYMEeHTa

« 3akpenute obpabartbiBaemyto 3aroToBky. [Onsi 60-
nee 6e3onacHoOi M YCTONYMBON (PUKCALIMN 3arOTOBKM
ncnonbaynTe crneunansHoe 3axumHoe npucrnocobne-
HWe UMK TUCKK.

» [Mpumute BCe Heobxoaumbie mMepbl GesonacHocTu
npu pabote ¢ matepmanamu, npu obpaboTke KOTOPbIX
obpasyeTcs BpeOHOCHas, OrHeonacHas unm B3pblBo-
onacHas nbinb. Hanpumep, obpasytowasncs nbib Mo-
XeT BbITb KaHLeporeHHbIM BelecTBoM. VcnonbayinTe
yCTPOMCTBO ANst cbopa Mbinv U CTPYXXKW, HageBante
NbINe3aLynTHY0 Macky.

» CoxpaHsaWiTe YNCTOTY 1 NOPSAOK Ha paboyem MecTe.
CMelunBaHNe Mbinn pasnnyHbIX BELLECTB MOXET ObITb
KpanHe onacHbIM. [blfb NErkux MeTannoB Wnn ux
CNNaBOB MOXET J1erko BOCMNAaMEHWUTLCA U B3OPBATLCS.
* He obpabatbiBaiiTe acbectocopepkalime matepu-
anbl. AcOecT SBMAETCSA KaHLEPOreHHbIM BELLECTBOM.
* OTknagbiBaViTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT TOMbKO Mpu
MOMHOWM OCTAHOBKE MUMbHOIO MOMOTHA.

* He wucnonb3ynte SneKTPOMHCTPYMEHT, €Cnn ero
ToKOBegyLwmi kabenb noBpexaeH. Ecnu Bo Bpe-
Msi paboTbl TOKOBeadyLuii kabenb Obln MOBPEXaeH,
He npukacawTecb K HEMY W HEMEAJIEHHO W3BMeKuTe
LuTencenbHylo BWUMKY u3 poseTkn. KcnonbaoBaHue
3MEKTPOMHCTPYMEHTA C MOBPEXAEHHbIM TOKOBEAy-
LWUM kabenem MOXeT MPUBECTU K NOPaXEHWIO dek-
TPUYECKVM TOKOM.

« [lepxvTe pyku nopanblue oT Mecta pacrnuvna. He
yaepxusainite obpabaTbiBaemMylo 3arotoBKy CHU3Y.
[MunbHOE MONMOTHO MOXET Cepbe3HO TPaBMUPOBATb
pyKm.

+ CHavana BKIOYWTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT, AOXAW-
Tecb noka nuiibHoe MOonoTHO HabepeT CcKopocTb W
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TOMbKO MOTOM KacalTeCb MUIbHbIM MOMOTHOM 3aro-
TOBKW. ECnn nunbHoe NonoTHO 3aCTPSHET B 3aroToBKe,
AMNEKTPOUHCTPYMEHT MOXET ObITb OTOPOLLEH.

* BHumaHve: Bo Bpemsi pacnunoBku onopHas nnura
JOMKHa npuneratb K obpabaTbiBaeMON 3aroToBKe.
Ecnu B npouecce paboTbl NUbHOE NOMOTHO M30rHET-
CSl, OHO MOXET CIOMAaTbCH U 3MEeKTPOUHCTPYMEHT MO-
XKeT BblTb OTOPOLLEH.

» [locne oOKOH4YaHWsi paboTbl OTKMYMTE JMEKTPO-
WHCTPYMEHT OT CEeTW, AOXAUTECHb MOMHON OCTaHOBKM
NUIBHOMO MOMOTHA W U3BMIEKUTE €ro U3 Aepxarens.
Mocne 3TOro aNeKTPOUHCTPYMEHT HE OTCKOYMT W €ero
MOXHO OTKNnaAblBaTb.

* Mcnonbayiite nunbHble NONOTHA, HE MMetoLwVe Ka-
KNX-nnbo noBpexaeHunii (CKonoB, TpeLLmH, 1 T.n.). N3o-
rHYTbI€ UMW TyMble NWMbHbIE NOMOTHA MOTyT CrioMaThb-
€S, 4YTO NPMBOANT K PUKOLLETY 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA.

+ Kateropuueckn 3anpeliaerca 3ameanstb nepeme-
LLIeHVe NUIBbHOTO MOMOTHA MO MHEePLMK, Mpunaras ycu-
nve k ero 6OKOBOW MOBEPXHOCTU. [nNbHOE NOMOTHO
MOXeT OblTb NOBPEXAEHO, NMNBO 3NEKTPOUHCTPYMEHT
MOXET ObITb OTOPOLLIEH.

+ [Ins onpeneneHns MOMOXEHWS CKPbITON 3neKTpo-
NPOBOAKM UCMONb3yNTe NOAXOAAWMIA AeTeKTop, NMbo
nonyuute aty MHOpMaLmio B COOTBETCTBYIOLLMX Op-
raHusaumsx. lNospexaeHne NnbHLIM NONOTHOM CKpbI-
TOW 3MEKTPONPOBOAKMA MOXET MPUBECTU K BO3ropaHuto
1 MOPaXEeHUIO 3MNeKTpnYeckum TokoM. [oBpexaeHve
rasoBoii TpyObl MOXET cTaTb NpU4YMHON B3pbiBa. [lo-
BpeXaeHne BOAOMNPOBOAHBIX TPY6 MOXET HaHeCcTn ma-
TepuarnbHbIi yuiepb.

* Heobxoammo xecTko drkempoBaTh NUIbHOE NonoT-
HOo B Adepxatene. [Mepuognyeckv nNpousBoauTe Mnpo-
BepKy hukcaLmmn NUbLHOro NoroTHa.

+ [Nepen Hayanom paboTbl yaanute us pacnunveae-
MOW 3aroTOBKM MeTannnyeckne o6bekTbl (rBo3au, Luy-
pynbl, NeTNN 1 T.n.).

* M3beraiiTe OCTaHOBKW ABUraTens SneKTPOMHCTPY-
MEeHTa nog, Harpy3Kow.

* lNpwn pabote, cnegute 3a MONOXeHWEM TOKOBEAY-
wero kabens (oH Bcerga AOMKeH HaxoaMTbCA No3aan
3AMNEeKTPOUHCTPYMeHTa). He gonyckarnTe obMaTbiBaHMs
MM HOT UnK pyK.

* Ecnn npu pabote, anekTpocHabxeHne BHe3amnHo
npepBanocb, HemeaneHHO nepeMecTuTe BKIOYa-
Tenb / BbIKNOYaTeNb B NonoxeHne "BbIKNoYeHo", YTo-
Obl NpefoTBPaTUTL CryYaHOe BKIOYEHWE NeKTpo-
WHCTpYMeHTa.

* lNocne BbIKMIOYEHNSA 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, MWIb-
HOe MONOTHO HEeKOTOpoe BpeMsi MpoporkaeT nepe-
MelatbCs MO WHepuuu, Mo3TOMYy OTkKNagblBanuTe
3MEKTPOUHCTPYMEHT B CTOPOHY TOJIbKO MOCIE MOTHON
OCTaHOBKMW MWIILHOTO MOMOTHA.

* [lpn pabote nunbHOE MOMOTHO CUNBHO Harpesa-
eTCs, He MpuKacanTecb K HeMy A0 ero OXNaxXOeHus.

MpeaynpexaeHue: Xumuuyeckue Bellle-
cTBa, coAepxalimecsi B Nbinv, Bbiaens-
rounecs npu wnudoBaHUK, peske, nune-
HUM, 3aTa4yMBaHWUU, CBEPIIEHUN U APYIrUX
BUAax paboT npu cTpouTenbLcTBe, MOTYyT BbI3BaTb
OHKOnornyeckve 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHble
nedeKkTbl 'y 6yaywmux geten unu HapywuTb pe-
NPOAYKTUBHYIO pyHKUUO. Heobxognma ounctHas
yCTaHOBKa ANs yAaneHns onpeaeneHHblX XMMUYecknx
BELLeCTB:
° nepeg PeEMOHTOM WM 3aMeHOW AeTanen 3nekTpo-
MHCTpyMeHTa HeobxoavMo B MepBytl0 ovepedb OT-
KMIOYNTb €ro oT CeTH;

* Mpo3payHblii AUOKCUA KPEMHUSI U Opyrve Be-
lecTBa B KMpNUYe U LEMeHTe CTeH; aHTUCenTu-
kn cemeiictea CCA B xumuyeckn obpabGoTaHHOM
apeBecvHe. CTeneHb BpeaHOro BO3OEUCTBUSI 9TUX
BELLEeCTB 3aBUCUT OT YacTOTbl BbINOSIHEHWUS PaGOT.
Ecnn Bbl XOTUTE YMEHbLUNTL KOHTaKT C 3TUMU XU-
MUYECKUMU BelecTBamu, paboTarite B BEHTUNMPY-
€MOM MOMELLEHNMN 1 UCMONb3YNTE NPUCIOCOBNeHNs
¢ cepTtudukatamm GesonacHocTv (Hanpumep, pe-
cnupaTop c nbinesagepXxmBarowymM UnsTpoMm).

CuMBOnbI, UCMONb3yeMble B MHCTPYK-
ummn

B pykoBoAcCTBe no akcnnyatauum UCMonb3yrTcs Hu-
XKenpuBeaeHHble CUMBOMbI, 3aMOMHUTE UX 3HAYEHUeE.
MpaBunbHas MHTepNpeTaLmns CMBOSIOB NMOMOXET UC-
nonb3oBaTh 3MIEKTPOUHCTPYMEHT MNpaBunbHO U 6es-
onacHo.

CumBon 3HauyeHue

AneKTponob3uk
YyacTku, 0603Ha4YeHHble
CcepbiM LBETOM Msirkasi Ha-
Knagka (c u3onuMpoBaHHOM
NOBEPXHOCTbIO).

Haknewka ¢ cepuiHbIM HO-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - gaTta npon3BoacTea;
XXXXXXX - cepumHbIin HO-

XX XXXXXXX

mep.
O3HakoMbTECH  CO  BCEMU
yKasaHusiMM Mo TEXHUKe

6e30nacHOCTN N UHCTPYKLM-
AMU.

HocuTe 3almTHbIE 04K,

Hocute 3awmnTHblE HayLHN-

Hocute nbinesawuTHyo ma-
CKYy.

®
€,

OTknoyanTe  aMeKkTpouH-
CTPYMEHT OT CeTu nepeq
NpoBefeHNEM MOHTaXHbIX 1
perynmpoBOYHbIX paboT.

HanpasneHve oBumxeHus.
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CumBon 3Ha4yeHue

HanpasneHve BpailieHus.

O«4C

Ha3HauyeHue aneKTpoOUHCTPYMEHTa

OnekTponob3vkn npegHasHayYeHbl ANs NUNeHus ae-
peBa, NnacTMacchl, aniOMUHUA W Op. MaTepuanos
(cM. pekomeHAaUMM MO UCMOMb3OBAHWMIO MUMbHbBIX
nonoteH). MNuneHne MoOXeT NPoOM3BOAUTLCS MO Nps-
MONVHENHbIM UNW KPUBOSMHEVHBIM TPaeKkTopusaM, a
BO3MOXHOCTb HaKIIOHa Kopryca 351eKTPOMHCTPYMEHTa
MO3BOSSAET BbINOMHATb HAKIOHHbIE NMPOMUIIbI.

@ 3abnokupoBaHo.

[8 Pa3bnokvpoBaHo.

@ /10 [BoriHasa mnsonauus / knacc
3alUnThI.
3Hak, YOOCTOBEPSOLLNNA,

4YTO W3genVe COoOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHMAM
avpektve EC v rapmoHnsu-
poBaHHbIM cTaHjapTam EB-
ponenckoro Cotosa.

BHumaHwne. BaxHas uHdop-
Maumsi.

[MonesHas nHpopmaums.

jud e

Hocute 3awmTHble nepyat-
K.

Bo Bpems pabotbl yoanante
obpa3ytoLytocs Nbinb.

MasaTHMKOBBI  XOf4 OTKIO-
YeH.

I'IepBaﬂ CTyneHb MadaTHUKO-
BOro xoga.

BTopasi cTyneHb MasiTHUKO-
BOrO XoAa.

TpeTbﬂ CTyneHb MaATHUKO-
BOro xoaa.

dopma XBOCTOBMKA MUIbHO-
ro nonotHa T-Tuna.

He BbIbGpackiBaiiTe anekTpo-
WHCTPYMEHT B ObITOBOIN My-
cop.

AnemeHTbl YCTPONCTBA 3NEeKTPOUHCTpPY-
MeHTa

BknitoyaTens / BblkntovaTenb

dukcaTtop BknroyaTens / BolkoyaTens

BeHTuUnsauMoHHbIe oTBEPCTUS

PerynsaTop uucna xonos

Koxyx 3aLmTHbIN

3awmTta oT NPUKOCHOBEHUS K MUITbHOMY MOSOTHY

Hanpasnstowuin ponmk

BapaluKoBbIi BUHT *

Munkopepxatens

10 Perynatop MasTHUKOBOroO xoaa

11 OnopHas nnuTa

12 LlWkana

13 3axumHow pbivar

14 Yxaszatenb *

15 MunbHOe NonoTHo *

16 Kniou wecturpaHHbIn *

17 LeHTpoBOYHbIN WTUPT *

18 Hanpaensiowas ons Kpyrosoro / napanmnensHoro
nuneHuns *

19 [Matpy6ok *

20 [lepexogHUK AnNs NOAKNIOYEHUs nbinecoca *

21 BonT KpenneHus onopHOWN NANTbI

OCONONRWN=

* MNpuHaanexHocTn

MepeuncrneHHble, a TakXKe U3obpakeHHbIe NpuHag-
JIeXKHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT Mno-
CTaBKM.

MoHTaXX M perynupoBkKa 311€eMEeHTOB
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen npoBeaeHMeM Bcex Npoueayp 3MEeKTPOMWH-
CTPYMEHT 0653aTerIbHO OTKITIOUUTL OT CeTH.

MoHTax / gemMoHTax /| HacTponKa HeKo-
TOpbIX 3NIeMEeHTOB aHanorn4yHa ans Bcex
Moperen 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB, B 3TOM
criy4yae Ha NosiCHUTENbHOM PUCYHKE KOH-
KpeTHas Moferib He yKa3biBaeTCA.

|

BbInonHAA MOHTaXHble omnepauuu, He
npunaraiTe U3GbLITOYHOrO ycunusa npwu
3aTAXKE KPeneXHbIX 31IeMEHTOB, YTOObI
He NoBpPeAuTb pe3bboBble COeANHEHUS.

YctaHoBKa / n3BnevyeHme nNUNbLHOro MosnoTHa (cMm.
puc. 1-2)

BcrneactBve  AnuTenbHOro - Ucnosb-
30BaHUsi NUnbHOe nonoTtHo 15 moxeTt
CUNBLHO HarpeTbCsl, a OCTpble pexylume
KPOMKM MOFYT MOpaHUTb Nonb3oBaTens,
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No3ToMy Bcerga ucnosnb3ynTe 3alUTHbIEe nepyar-
KA Npu ycTaHOBKe / U3BMIEYEHUMU MUITBHOIO Mo-
notHa 15.

BHuMmaHue: npu yctaHOBKe NUNbHOro nonotHa 15
cobniopanTe cneaylolme npasuna:
* 3ybbsa nunbHoro nonotHa 15 gomkHbl ObITh 06pa-
LLEeHbI Bepes;
* BbICTYMbl HA XBOCTOBMKE MWMbHOro nonotHa 15
OOIMKHBI yNvpaTbcs B nunkogepxartens 9;
* nurbHOe NonoTHO 15 JoMmKHO 0bs3aTensHO nona-
OaTb B MPOTOYKY HanpasnsoLWero ponuka 7.

[CT15212, CT15287]

» lNepemecTtute BTYNKYy nunkogepxarens 9, kak no-
Ka3aHo Ha puc. 1.1 (310 pa3bnokupyeT 3aKMMHON Me-
XaHU3M nunkogepxartens 9 1 No3BoNUT YyCTaHOBUTL /
3aMeHWTb MUIbHOe NonoTHo 15).

» YctaHoBuUTe / 3aMeHUTe NunbHOEe MonoTHo 15 (cwm.
puc. 1.2).

+ [NepemecTtuTte BTYnKy nunkogepxarens 9, kak noka-
3aHO Ha puc. 1.3 (3To 3abnokMpyeT 3aXMMHON Mexa-
HWU3M nunkoaepxarens 9).

[CT15189]

» lNepemecTnTe 3aWMTHBIN KOXYX 5, Kak NokasaHo Ha
pucyHke 2.1 (3T0 pa3brnokupyeT 3aXMMHON MEXaHWU3M
nunkogepxarens 9 v No3BONUT yCTaHOBUTL / 3ame-
HUTb MUIbHOE NOMNOTHO 15).

» YcraHoBuUTe / 3aMeHUTe NunbHOE MonoTHo 15 (cwm.
puc. 2.2).

» [lepemecTuTe 3aWMUTHBIN KOXYX 5, Kak mokasaHo Ha
pucyHke 2.3 (310 3abroKMpyeT 3aXMMHOW MEXaHu3M
nunkogepxartens 9).

MoHTax / AeMOHTaX nepexoAHuKa Ansi NoakKmoYe-
HUA Nbinecoca (cM. puc. 3)

[CT15212, CT15287]

* lNpwn yctaHoBke nepexofHuka 20 coBmecTuTe Bbl-
CTynbl Ha nepexogHvke 20 ¢ nasamu BHYTpM na-
Tpybka 19, BcTaBbTe NepexofHuk 20 B natpybok 19 un
NPOBEPHWTE ero, Kak NokasaHo Ha pUcyHke 3.

* Npn cbeme nepexogHuka 20 npoBepHUTE €ro
KaK MokasaHO Ha pUCYHKe 3 1 u3Bnekute 3 narpyo-
ka 19.

MoHTax / AeMOHTax / HacTporKa HanpaBnstoLlen
Ons napannenbHoro / KPyroBoro nureHus, a Takxke
LleHTPOBOYHOrO WTUdTa (CM. puc. 4)

[CT15189]

* MoHTax/ AeMoHTax / HacTpoKKy HanpaensoLle 18
Npon3BOAMTE KaK NMoKa3aHo Ha pucyHke 4.1.
* MoHTax / AEMOHTaX LEeHTpPOBOYHOro wrtudgpra 17
Npou3BOAMTE KakK NMoKa3aHo Ha pUCYHKe 4.2.

BBoa B akcniyaTaumio 3MeKTPOUHCTPY-
MeHTa

Y6eoutecb B TOM, YTO MMEIOLLEECs HanpsbkeHue B
CETW COOTBETCTBYET [aHHbIM, Yka3aHHbIM Ha npubop-
HOM LLWTKE 3MEKTPOMHCTPYMEHTA.

BknioyeHue / BblKnovYeHne ANNIEKTPOUH-
CTPpyMeHTa

KpaTkoBpeMeHHOe BKIouYeHue / BbIKIoYeHne

[Insi BKMKOYEHUs1 HAXKMUTE BKItoYaTenb / Bbikntodatens 1,
ANS BbIKIMIOYEHUS! - OTMYCTUTE.

BkrnitoyeHune Ha AnuTenbHoe Bpems | BbIKIHOYEHNE

BkntoyeHue:

Haxmute Bknovatens / Bbikntoyatens 1 n 3adukcu-
pyWTe ero nonoxeHvie ukcaTopom BKoyaTens / Bbl-
Knioyatens 2.

BbikntoyeHue:

HaxmunTe n otnyctute BKntoyaTens / Bbiknovatens 1.

OTcacbiBaHMe NbIKU NpU paboTte ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHWe MbiMN CHWKAET KOHLeHTpa-
uMio MbiMM B BO3AyXe, MNPEnATCTBYeT ee
HakonneHuto Ha paboyem mecTte. lMpu gnu-
TenbHoW obpaboTke AepeBa Unu BO Bpemsi
06paboTkun MaTepuranos, AalOLLMX BpeaHyo Ans 300po-
BbSl MblIflb, ANEKTPOMHCTPYMEHT CriegyeT NOAKIYNTb K
NOAXOASALLEMY BHELLHEMY BbITSXKHOMY YCTPOWCTBY.

KOHCTpYKTUBHbLIE OCOGEHHOCTU 3rek-
TPOVHCTPYMEHTa

Perynsatop uucna xonoB

Mpu nomoLuym perynsatopa ynucrna xonoB 4, MOXHO Bbl-
6vpaTb HeOBXOAVMMOE YKCIIO XOAOB MUMBLHOTO MOJOT-
Ha 15 (B TOM 4ncne un B npouecce paboTbl).

* Haxmute Bkniovatens / Boikmoyatens 1 n 3aduk-
cupynTe ero nonoxeHve ukcaTtopom Bkntovatens /
BbIKtovaTens 2.

* YCTaHOBUTE HYXXHOE YNCMO XOAO0B MUIMBHOrO NOMoT-
Ha 15, nepemeluas perynsTtop 4.

* 1-2 (HM3KOe 4ucno XxoAoB) - ycTaHaBnuBanTe
rpy pacnunoBke TBepAbIX W MMOTHLIX MaTtepuanos
(HenervpoBaHHasi ctanb, LBETHble MeTanfbl U KX
cnnasbl U T.N.);

* 3 (cpepHee uucno xoAoB) - ycCTaHaBnuBan-
Te Npu pacnurioBke MeHee TBEpPAbIX Marepuanos
(nnacTtuk, daHepa, OPEBECHOCTPYXEYHble MNUThI,
ApeBecyiHa TBepAbIX NMOPOA U T.M.);

* 4-5 (BbICOKOE 4MCIIO XOA0B) - yCTaHaBnvBanTe
npu pacnunoBKe MArkux Matepuanos (Msirkue nopo-
[Obl APEBECUHbI, U3OMSALMOHHbIE MaTepuarnb! U T.M.).

Mocne YCTaHOBKMU 4ucna xogoB nNuibHO-
° ro nonotHa 15 pekomeHgyeTcss mpous-
1 BECTU NPOOHbLIN MPOMUM Ha HEHYXHOM
KyCKe 3arotoBKM (U3 TOro e matepuana,

4YTO M obpabaTbiBaemasi 3aroToBKa).
Mpn npopgonmxuTeneHow paboTe C HU3KUM YUCIIOM XO-
AoB HeOGXOD,I/IMO oxnagnTb ANEKTPOUHCTPYMEHT, B Te-
YyeHue 3 MWHYT, ONA 3TOro yCTaHOBUTE MakcMmMmarbHoe

YMCINO XOOO0B U OCTaBbTE 3JIEKTPOUHCTPYMEHT pa6o-
TaTb Ha XONIOCTOM XoA4y.
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Perynsn'op MaaTHUKOBOIo xoga

MasiTHMKOBbBIV X044 MO3BONSET NogobpaTe onTUMarnb-
HbIV PEXMM NUINEHUs (CKOPOCTb Nogayn, BHELLHWIN BUL
nponuna v T.4.) Ans obpabaTtbiBaeMoro Matepuvana.
Mpu kaXxaoM OBVKEHWUN BHWU3 NUIbHOE NOMOTHO 15 OT-
BOOMTCS OT 3aroToBKM; Bnarofapsi aTomy ynydlliaeTcs
BbIOPOC OMUIOK, YMEHbLUIAETCS HarpeBaHue n yBenu-
YMBaeTCs CPOK CryxObl NunbHOro nonotHa 15. OgHo-
BpeMeHHO, brarogaps yMeHbLUeHU0 Heobxoanmoro
ycunus nogayn, obecneyvnBaeTcst pexuM paboTbl, He
BeOyLUMI K yToMeHuo paboTatoLuero.

M3MeHATb CTyneHb MasTHUKOBOTO X04a MOXHO, He Bbl-
Kroyas anekTpomMHCTpyMeHT. Perynsitop 10 nossonsiet
yCTaHaBnuBaTb YeTbipe CTyNEHN MasiTHUKOBOTO XoAa:

IS

Mpwu BbIGOpPE CTyNneHu MasiTHUKOBOrO xoda cneay-

eT yYuTbIiBaTb creayoliMe peKomeHaauum:
* BblOMpanTe MUHUMAnbHY CTyMNEHb MasTHU-
KOBOrO XOfa Wiu OTKMKYanuTe MasiTHUKOBbLIN Xof,
ecnu TpebyeTcs ToYHasi U YuCTasi KpOMKa Nponuna;
* OTKMHYaNTe MasiTHUKOBbIA XoA npu obpaboTke
TOHKMX MaTepuarnoB (NTMCTOBOW MeTans, NIMCTOBOM
nnacTvk 1 T.N.) unu npu obpaboTke TBEpAbIX MaTe-
pvanoB (HenerMpoBaHHasi cTasb, LBETHble MeTar-
nbl U T.N.);
* yCTaHaBnMBamTe MaKCMMasbHbI MasTHUKOBBIN
Xo4 MpW pacnuroBke MArKUX Matepuanos (Msirkue
nopoab! APEBECUHbI U T.NM.) CKOPOCTb BbIMOMHEHNS
paboTbl, B 3TOM crnyyae BydeT Bbille, HO Ka4ecTBO
KPOMKM NpOMuna MOXET YXYALUNTLCS.

CryneHb 0:
OTCyTCTBME MASITHUKOBOTO X0OAa;

CryneHb [:
Manbii MasTHUKOBbI XOf;

Crynenb Il
CpegHuin MasiTHUKOBBIN XOf;

Cryneb llI:
BonbLLUoi MasTHUKOBLIN XOA.

MNocne ycTaHOBKM MasAsTHUKOBOro Xxopaa
° pekoMeHAyeTCsl MPOU3BECTU MNPOOHbLIN
1 NPoOnNun Ha HeHYXXHOM KyCKe 3aroTOBKU
(u3 Toro xe matepuana, 4To U o6pabartbli-
BaeMas 3arotoBka).
3awuTa oT NPUKOCHOBEHUS K MUITbBHOMY NMOJIOTHY
3awmTa npefoTBpallaeT cryyanHoe npuKoCHOBEHWE

K NUNbHOMY MONOTHY 15, 310 NoBebILLaeT 6e3onacHoCTb
BbINOJSIHEHUA pa60T.

PekomeHOauumn npu paboTe 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM

Bb160op NUNbLHOro NonoTHa
Bo Bcex Mopgensx 3neKkTpono63ukoB

MOryT MCNonb30BaTbCA MNWUSIbHble MNO-
nortHa 15 T-tuna.

Mepen Hayanom paboTbl BbIOepuTe Takon TUM NWMb-
Horo nomotHa 15, KoTopbI Hauny4wum obpasom
noaxoauT K pacnuiMBaeMoMy martepuany, pexumMy
NUNEHUs UM Ka4ecTBy KPOMKM nponuna. HasHaveHune
MUIBHOTO MOMOTHA YKa3aHO Ha ynakoBKe, Bbl Takke
MOXeTe NoMyYnTb KOHCYNbTaumnio y npoaasLa.

O6Lwue pekoMeHAaLMMN NPU pacnunoBke
o Mepea Hayanom pa6oTbl nNpousBeauTe
NpOoGHLIA NPONUA Ha HEHYXHOM Kycke
1 3aroToBKM (M3 TOro XXe MmaTepuana, 4To
N obpabaTbiBaemasi 3aroTtoBKa), 4YTOObI
y6eauTbCcA B NMPaBUIILHOCTU BblIGOpa NUIbHOrO
nonotHa 15, yucna xofo0B U MaATHUKOBOIO XoAa.

* Ybegutecb, YTO 3aroToBKa HaOEeXHO 3adUKCUpo-
BaHa, U U3 Hee ypaneHbl MeTannuueckve npeamerb
(rBO34M, WYpYnbl ¥ T.0.).

* Bkniounte aneKTPOMHCTPYMEHT A0 TOro, Kak Nunb-
Hoe nonotHo 15 npukocHeTcst K 3arotoBke. He npwu-
naraniTe W30bITOYHOrO YCWUNWSA, ANS  BbINOMHEHUS
onepauumn Tpebyetcsi HekoTopoe Bpems. N36bITouHoe
YCUINe He YCKOPWT MPOLECC BbINOIHEHUS paboThbl, HO
neperpysunT 3N1eKTPOUHCTPYMEHT.

* Ecnu 3ybbs nunbHoro nonotHa 15 cnvwkom Kpyn-
Hble Ans BbIOpaHHOW 3aroToBKWU (MpU3HaKamm 3TOro
ABNSAIOTCA MOBbILLEHHAasA BUOpaLns 3MeKTPOUHCTPY-
MEHTa, a TaKke pacLuenfnieHns u ckornbl Ha obpaba-
TbIBAEMOMN MOBEPXHOCTN) HEMEASIEHHO BbIKMIOUUTE
3NEeKTPOUHCTPYMEHT M 3aMeHNTE NnbHOE NonoTHO 15
NOAXOASALLINM.

» Ecnu npn pabote npon3oLno 3aknMHMBaHue nunb-
Horo nonotHa 15, HEeMeANeHHO BbIKMIOYNTE JMEKTPO-
MHCTPYMEHT U NOMbITaNTeCh pPaclUMpWTbL NPONun, no-
Cne Yero akKkypaTHO W3BMeKUTe NunbHOe nonoTHo 15
13 npornvna.

» [locne oKkoOHYaHWSA PacnWoBKM CHayana BbIKMHOYN-
Te 3NIEeKTPOMHCTPYMEHT, a 3aTeM BbIHbTE MUIIbHOE MO-
notHo 15 n3 nponuna.

Mpu pacnunoBke HEKOTOPLIX MaTepuanos

(HanpuMep, MeTannoB) BO3MOXHO CUMb-

Hoe HarpeBaHWe NUMbHOro nonotHa 15,

Nno3ToMy peKoMeHAyeTCcsi MNPUMEHATb
oxnaxpawlwme WM cmasbiBaloliue BeLlecTBa,
BBOAS MX HeMnocpeACcTBEHHO B MeCTO KOHTakTa
NUMBLHOrO NONoTHa 15 U 3aroToBKM.

MuneHune norpyxeHuem (cm. puc. 5)
° MuneHne norpyxeHUem MOXeT BbINON-
HATLCA TOJNbKO NPU PacnUiIOBKE MSAFKUX
1 MaTepuanoB, Hanpumep - Aepesa, run-
CoKapToHa U T.N. 3TOT npueM paboThbl
nosBonsieT BbINUNUBaTb OTBepcTUA 6e3 npen-
BapuTenbLHOro cBeprieHus - NunbHoe nonoTtHo 15
camMo npope3aeT 3aroToBKy HackBo3b. BbinonHe-
HUe 3Toro BMAa paboTbl TpebyeT onpeaeneHHOro
HaBblka U1 BO3MOXHO MPU UCMOSIb30BaHUM KOPOT-
KUX MUSbHbIX NonoTteH 15.

* YcTaHOBWUTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT Ha MEepeaHon
KPOMKy oropHon nnutbl 11 (CM. puc. 5) n BKmounUTe
ero. MpwxymMas aNeKTPOUHCTPYMEHT K 3aroToBke, Mef-
TIEHHO MorpyXanTe NunbHoe NonoTHO 15 B 3aroToBky.
» [locne Toro, kKak nunbHoe MonotHo 15 npopesano
3aroToBKY HacKBO3b, YCTAHOBUTE ANEKTPOMHCTPYMEHT
B HOpMmanbHoe paboyee MOMOXEHWe, U MPOoJOIHKUTE
nueHne no pasmMeyeHHON MNHUN.

Pycckun
115



MuneHue npu noMoLwu HanpaBnmou.teﬁ AnaA Kpyro-
Boro / napannenbHOro nuneHuns

MuneHre No oKpyXHoCTU (cM. puc. 6)
[CT15189]

Hanpaensiowas ans Kkpyrosoro / napanfensHoro nu-
neHust 18 No3BonsieT TaKke NPON3BOAUTL MUIEHME MO
OKPY>KHOCTM 3a@aHHOro paguyca.

» [NpousBegute pa3meTKy OKPYXXHOCTW, MO KOTOPOW
nnaHWpyeTcs NpPou3BOAWTL MUINEHUE, N NPOCBEpPNUTE
OTBEPCTUE B €€ LIeHTpe (AMaMeTp OTBEPCTUS OOMKEH
ObITb paBeH AvameTpy LLeHTPOBOYHOrO wrndTa 17).

» Ecnu nuneHve HauynMHaeTcs He € Kpasi 3aroToBKM, TO
npocBepnMTe OTBEPCTHE, C KOTOPOro ByAeT HaunHaTb-
Cs1 MUINeHne, Kak NokasaHo Ha pucyHke 6 (ouameTp oT-
BEpCTUSI JOMKEH NPEeBbIWATh LWMPKHY UCNONb3yemMoro
nunbHoro nonotHa 15).

* Ocnabbre bapallkoBble BUHTHI 8.

* [NepeBepHWTE HanpaensLLy AN KpyroBoro / na-
pannensHoro nunexdns 18 u yctaHoBUTE B MoOnoxe-
HWK, NOKa3aHHOM Ha pUCYHKe 6.

* YcTaHOBUTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT B TMONIOXEHUE, C
KoToporo 6yaeT HaunHaTbes nuneHune. Ecnv nunexve
OyneT HauMHaTbCA He C Kpasi 3aroToBKW, TO BCTaBbTe
nunbHoe nonotHo 15 B oTBepcTue, ¢ koToporo Byaet
Ha4yMHaTbCs MUIeHve.

* YcTaHoBUTE pagmyc OKPY>KHOCTU, MO KOTOpou byaet
Npou3BOAMTLCS MUIIEHNE, ONs 3TOro nepemMellanTe
HanpasnSoLWY0 ANS KPYroBoro / napannensHoro nu-
neHus 18 go Tex mop, noka oTBepcTve ANs LEHTpo-
BOYHOrO WTUdTa 17 HE coBMNafeT C LeHTpanbHbIM OT-
BEPCTUEM OKPYXXHOCTW.

* YcTaHOBUTE LIEHTPOBOYHbIN WTUAPT 17 B Hanpasns-
IOLLYH ANs KpYroBoro / napannenbHoro nuneHus 18 u
OOHOBPEMEHHO B LiEHTparnbHOe OTBEPCTUE OKPYXKHO-
cTu.

» 3aTaHuTe GapallukoBble BUHTHI 8, YTOObLI 3admKCu-
poBaTb HanpaBnsoLLY A KPYroBoro / napannens-
Horo nunexus 18.

» [NpousBegute nuneHne, nepeMellas OQHOW py-
KON 3NEKTPOUHCTPYMEHT MO Pa3MeYeHHON OKPYXHO-
CTW, a Opyrovi yoepxuBasi LeHTPOBOYHbIN WTNgT 17.

Mpu nuneHMM nNo OKPYXKHOCTM WMNU MO
0 KPUBONMUHEWHbLIM TPaeKTOPUAM MCNOSb-
1 3ynTe y3Kkue nuibHble nonotHa 15, ato
pacT nyywwue pesynsratbl U obneryuT
BbIMonHeHne paboThbl.
MNpaAMonuHertHoe nuneHune (cMm. puc. 7)
Hanpaenstowas ana kpyrosoro / napannensHoro 18
NMo3BONSET NPOU3BOAUTL MUIIEHWE BAOMNb CyLLECTBY-
toLer NpsIMO KPOMKYM 3aroTOBKU, @ Takke MpOou3BO-

OWTb HapesaHve OAMHAKOBbIX MO LUMPVHE Nonoc (CMm.
puc. 7.1).

[CT15189]

» OcnabbTe GapallKoBble BUHTbI 8.

* YcTaHOBWTE HanpaensoLlylo KpyroBoro / napan-
nenbHoro nunenns 18 (cm. puc. 7.1).

* YcTaHOBWTE >Kernaemoe pacCTosiHMe MUMEHUS.
» 3aTaHuTe GapallukoBble BUMHTHI 8, YTOObI 3aduKCu-
poBaTb HanpaBnsoLLY A KPYyroBoro / napannens-
Horo nunexus 18.

» [lpon3BeauTte NuneHne, NpuXKMMasi HaNpPaBnAOLLYH
Kpyrosoro / napannensHoro nuneHust 18 k 6okoBow
rpaHu 3aroToBKY.

o Mopo6HbIX pe3ynbTaToB MOXHO A06UTL-
CSAl, €Cnv Npu NOMOLLM CTPYOLMH 3aKpe-
1 nMTb Ha obpabaTbiBaeMOW 3aroToBke
AOCKY, U ucnonb3oBaTb ee B KauyecTBe
BcnomorartenbHoro ynopa. [pousBeaute nwune-
Hue, nepemMelLas 3eKTPOUHCTPYMEHT BAONb 3TO-
ro ynopa, npuxumas 60KoByo NOBEPXHOCTb ONOpP-
Hou NNuTbI 11 K GOKOBOW NOBEPXHOCTU AOCKU (CM.
puc. 7.2).

BbinonHeHWe HaKNOHHbIX NPONUIOB (CM. puc. 8-9)

KOHCTpyKUMA 3NeKTPOMHCTPYMEHTa MO3BOMSET Mpo-
N3BOAMUTL HaKIMOHHbIE NPONUMbI 32 CHET BO3MOXHOCTU
HaKnoHa Kopryca anekTPouHCTPyMeHTa. Ha onopHyto
nnuty 11 anNeKTPoOMHCTPYMeHTa HaHeceHa Lkana 12
C yKa3aHWeM YITI0B HaKnoHa Kopryca anekTpouHCTpy-
MeHTa (pa3meTka yepe3 15°). BoamoxHa ycTaHoBKa
noboro yrna HakrnoHa Kopryca aneKTPOMHCTPYMeHTa
(B Nnpeqenax ykaszaHHbIX B Tabnuue TEXHUYECKUX AaH-
HbIX) MPW UCNOMb30BaHWUK AOMOMHUTENBHBIX U3MepW-
TenbHbIX UHCTPYMEHTOB.

[CT15212, CT15287]

¢ Ocnabbre 60nT 21 nNpu NOMOLLM LIECTUrPaHHOIO
kntoya 16 (cm. puc. 8).

« CwmecTtuTe onopHyto nnuty 11 Bnepes (B 3aBucumo-
CTW OT YCTAHOBJIEHHOTO PaHee yrna HakrnoHa koprnyca)
1 yCTaHOBWTE XXenaeMblil Yron HaknoHa kopnyca, co-
rmacHoO nokasaHuaMm LKanbl 12 unu nokasaHusM Jo-
MOSNTHUTENBHOIO MEPUTENIbHOTO MHCTPYMEHTA.

+ 3ataHnTte 6onT 21 Npu MOMOLUM LUECTUIPAHHOIO
krova 16.

» [lpon3BeauTe nuneHne, Kak ONMMCaHo BbILLE.

[CT15189]

* Ocnabebrte pbiyar 13 (cm. puc. 9).

« CwmecTtute onopHyto nnuty 11 Bnepea n ycraHoBute
Xenaembli Yron HaknoHa kopryca, CornacHo nokasa-
HVSAM LWKanbl 12 Unu nokasaHWsM AOMNOMHUTENBHOMO
N3MepPUTENbHOTO MHCTPYMEHTA.

» 3aTaHuTe pblyar 13.

 [Npown3seanTe NuneHve, kak ONMcaHo BbiLLE.

O6cnyxuBaHue /| npodounakTuka 3rek-
TPOMHCTPYMEHTA

Mepen npoBeaeHnem Bcex npoueayp 3eKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKMIOYUTL OT CETH.

YucTka aneKTPOUHCTPYMeHTa

Obsa3aTenbHbIM yCroOBMEM ANs AOMTOCPOYHON 1 6es-
OMacHOM 3KChryaTauun 3IEKTPOMHCTPYMEHTa SBMs-
eTcsl cofepaHve ero B yictote. PerynapHo npoay-
BaliTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT CXKaTbiM BO3OYXOM Yepes
BEHTUNSLUMOHHbIE OTBEPCTUS 3.

MocnenpopaxHoe OGCHy)KVIBaHMe

OTBeTbl Ha BOMPOCbI MO PEMOHTY 1" OGCJ'Iy)KVIBa-
HUKO Balwlero npoaykta Bbl MOXeTe NnonyynTb B
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CEpPBUCHBbIX LeHTpax. WHdopmauno o cepsuc-
HbIX LEeHTpax, CXembl 3anyacted W uHdopma-
Um0 no 3anyactam Bbl MoxeTe HaWTu No agpecy:
www.crown-tools.com.

TpaHCNOpPTUPOBKA 3MEKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckaiiTe nageHns ynakoBku, a Takke nobble
MexaHuyeckue BO3[eNCTBUS Ha Hee Npu TPaHCTNopTy-
pOBKe.

* [pwv norpyske / pasrpyske He WCNOMb3ynTe MOrpy-
304HYI0 TEXHMKY, paboTaloLLyt0 MO MPUHLMMNY 3axuma
yNaKoBKM.

3awumTa oKpyKaroLien cpeabl

BTopuyHoe ncnonb3oBaHue Cbipbs BMe-
CTO ycTpaHeHus1 Mycopa.

OneKTPONHCTPYMEHT, OONOMHUTENbHbIE
NPUHAANEXHOCTN N YNaKoBKY CrieayeT KO-
NIOTMYECKM YUCTO YTUNMU3NPOBATb.
B nHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeuMpKynsauMn OTXOAOB
OeTann u3 CUHTETUYECKMX MaTepuanoB COOTBET-
CTBEHHO 0603Ha4eHbI.
HacTosilee pykoBOACTBO MO 3KChnyaTauuu Haneda-
TaHo Ha Oymare, U3roTOBNEHHOW U3 BTOPCLIpbA 6e3
NPUMEHEHNS Xropa.

OroBapuBaeTCcsi BO3MOXHOCTb BHECEHUSI UBMEHEHUMN.
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKN eNeKTPOIHCTPYMEHTY

EnekTpono63uk CT15212 CT15287 CT15189
. [110-127 B ~50/60 I'u] 429575 — 429582
Koa enekTpoiHcTpymenTa [220-230 B ~50/60 My] 420671 697731 420688
HoMiHanbHa NOTYXHicTb [BT] 550 550 710
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 270 287 350
. 110-127 B [A 4. —
Cuna Toky npu Hanpysi 230330 B EA% 59 24 Y
Yucno xopis xonocrtoro xoay [xB']  700-3000 300-3000 700-3000
[oBxuHa xoA4y NUMANBLHOro NosIoTHa [nmél';’:% 451/2 4 31/2 1_12/%2.,
MasTHukoBUM Xig ° ° °
Makc. Haxun kopnycy (BnpaBo / BniBo) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Makc. pixkyya 3g0aTHiCTb:
) . [Mm] 65 65 125
Aepesl [awoivn]  2-9/16" 2-9/16" 5"
) - [Mm] 10 10 20
antomii [atonmm] 3/8" 3/8" 25/32"
} . [Mm] 6 6 10
crani [atonmu] 1/4" 1/4" 3/8"
[kr] 1,9 2 2,9
Bara [byHTU] 419 4.41 6.39
Knac 3axucty [O) /1 [O) /1 O] /11
PiBeHb wymy [aB(A)] 86,8 86,3 88,5
AKycTUYHa NOTYXHICTb [BB(A)] 97,8 97 99,6
PiBeHb BiGpauii [m/c?] 6,7 3,5 5,42

IHchbopmauia npo wym

3aBKOM  BUKOPUCTOBYWTE  3BYKOi30-
NAUINHI HAaBYWHMKU NpU  PiBHi  Wymy
noHap 85 nb(A).

c E* BignoBigHocTi HeobGxigHUM Hop-
Mam

Mwu 3asBnsiemo nig Hawy ogHooco6oBy Bignosigans-

HICTb, WO onucaHui y po3dini "TexHiuHi xapakTepuc-

TUKM eNneKTPOIHCTPYMEHTY" NPOAYKT BiANOBIAa€E YCiM

BignoBigHMM nonoxeHHsm [Oupektus 2006/42/EC,

BKITHOYA0YM X 3MiHW, @ TaKOX HacTynHUM HOpMam:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

W huntor

MeHepxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

* - ANsi eNeKTPOoiHCTPYMEHTIB 3 Hanpyroto 220-230 B.

Merit Link International AG

NMONEPEOXKEHHA - L6 3HM3UTHU pU3nK
OTPUMaHHSA TPaBM, KOPUCTYBa4y NOBUHEH
O3HAaNOMUTUCA 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyarauii!

Stabio, LLIBenuapis, 26.09.2023
3aranbHi npaBuna TexHiku 6esneku
MNONEPEOXEHHA! YBaxHO BUBYITL yci
nonepemXeHHs NPo TexHiky 6e3neku 1
iHCTPYKUii, MosicHIOBanbHi MarnwHKU Ta
cneuudikadii, siki nocTayarTbCA pa3om
i3 enekTpoiHCcTpyMeHTOM. HefoTpumaHHsa nonepea-
XKEeHb Ta IHCTPYKLUin MOXe MpU3BECTU [0 YPaKeHHs
€NeKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo ceprosHnx
TpaBM.
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36epexiTb BCi monepemKeHHA Ta iHCTPYKUii AnA
nopanbLoro BUKOPUCTaHHS.

TepMiH "eneKTPOIHCTPYMEHT", KU BUKOPUCTOBYETb-
CA B TeKCTi nonepeaxeHb, BiHOCUTBLCS A0 eneKTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XMBINEHHAM Bif enekTpomepexi (npo-
BiAHUIA) abO EneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XKMBIEHHAM Bif
akymynsaTopa (6e3gpoToBunt).

Beaneka po6o4oro micus

* Poboue micue NMoBUHHO GyTM uYucTuMm i gobpe
OCBITNEeHUM. Y 3axapalleHux abo TEMHUX MicLsX Bi-
porigHi HelacHi BUNagku.

* He BuKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTU Yy BU-
byxoHeb6e3ne4yHUx cepedoBuLAX, Hanpuknag, B
NPUCYTHOCTI Nerko3aMMucTUX piauH, rasiB a6o
nuny. ENekTpoiHCTpYMEHTV CTBOPIOKOTb iCKpU, SiKi MO-
XyTb NPU3BECTU A0 3aiMaHHs nuny abo napis.

» [ig yac po6oTn enekTPoiHCTPyMEHTa He gonyc-
KalTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHwWwux oci6. Biasoni-
KaHHS yBaru Moxke Npu3BECTU [0 BTPATU KOHTPOSTH.

PekomeHpauii 3 enekrpobesneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NiAxoauTH
[0 po3eTku. Hikonn He BHOCLTE 3MiHM B KOHCTPYK-
uito BUNKku. He BUkopuctoByuTe agantepu 3 3a3em-
JNIeHUMU eneKTPOoiHCTPYMeHTaMu. Bunku opuriHans-
HOI KOHCTPYKLi | BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYOTb PU3NK
YP@KEHHS €NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMIIEHUMMU MOBEpPXHs-
MM, TaKUMK SiK TPYOW, pagiaTopu, NNUTKU Ta Xoro-
AUNbHUKK. Lle nigBuLLye pusuk ypakeHHs enexkTpuy-
HWM CTPYMOM.

* He nipnaBanTe enekTpoOiHCTPYMEHT BNNUBY A0-
woBoi Boau abo Bonoru. [onagaHHsa Boau B cepea-
VHY eneKTPOIHCTPYMEHTa MiABULLYE PU3MK ypaXKeHHS
eneKTPUYHNM CTPYMOM.

* He BuKopuctoBynTe eneKTpu4yHun Kabenb B
uinax, onA sikMX BiH He npu3HayeHMi. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWUTE Kabenb ANA nepeHeceHHA enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
po cebe abo AnNA BUMKHEHHSI €NeKTPOiHCTPYMeH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuUi kabenb. OGepiranTe
eneKTpUYHUN Kabenb Big HarpiBaHHs, HadTO-
NPOAYKTIB, rOCTPUX Kpaok abo pyXoMUX YacTUH
eNneKTPOiHCTPYMeHTY. [NowkoaxeHui abo crnytaHun
enekTpuyHUiA kabenb 36inbluye HebGesneky nopasku
€eneKTPUYHUM CTPYMOM.

» [Mpu pobortax Ha BiAKPUTOMY MOBITPi, BUKOPUC-
TOByMWTe NOAOBXYyBanbHi kabeni, npusHayeHi ans
30BHILLHIX POGIT, Lie 3HM3UTb Hebe3neKy ypaxeHHs
€NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SKWO He MOXHA YHWKHYTUM POGOTU €neKTPOiH-
CTPYMeHTa Ha AinsHui 3 NiABULIEHOIO BOJIOFICTHO,
BUKOPUCTOBYMTE MPUCTPIN 3aXMCHOTO BiAKIIOYEH-
HA (Y30). BukopuctaHHs Y30 3HUXKYE pU3MK yparKeH-
Hs1 enekTpuyHum ctpymom. NMPUMITKA! Tepmin "Y30
(RCD)" moxe 6yt 3amiHeHUIA TEPMIHOM "MpUCTpIl 3a-
X1cHoro BigkmodeHHs (GFCI)" abo "aBTomMaTnyHuM BU-
MUKad 3 PYHKLEI 3axXUCTy Bif cTpymMy BUTOKY (ELCB)".
» YBara! Hikonu He TopkawTecs OO BiOKPUTMX MeTa-
NeBUX NOBEPXOHb PEAyKTOpa, 3aXMCHOTo KoXyXa i T.4.,
OCKifIbKM Ha MeTaneBi MOBEPXHi BNMBaOTb €NeKTpo-
MarHiTHI XBUAi | TOPKaHHA 4O HUX MOXe NPU3BECTN A0
TpaBMM abo HeLacHOro BUMaakKy.

PekomeHaauii 3 oco6ucToi 6esneku

* ByabTe NUNbHUMUK, CTeXTe 3a TUM, WO BU po-
6uTte, i Npu poGOTi 3 enNeKTPOiIHCTPYMEHTOM Ke-

pyuTecsa 3aopoBuM rny3gomMm. He BukopuctoByn-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, SIKWOo BU BTOMUNUCA abo
nepebyBaeTe nig BNAIMBOM HapKOTUYHUX 3aco06iB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHst yBaru npu pobori
3 efIeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTU [0 CEpiios-
HOI TpaBMW.

+ BukopucTtoBynte 3acobu iHAuBigyanbHoro 3a-
XUCTy. 3aBXAMU HapiBaWTe 3axucHi okynspwu. 3a-
cobu iHOUBIAyanbHOrO 3axuCTy, TaKi SK NUIoO3axmcHa
Macka, HEKOB3HE 3axMCHe B3yTTs, kacka abo 3acobu
3aXMCTy OpraHiB Cryxy, siki BAKOPMCTOBYHOTHCS Y BiANO-
BiJHMX YyMOBaXx, 3MEHLUYIOTb NMOBIPHICTb OTPUMAHHS
TpaBM.

* He ponyckante HeHaBMWMCHOro 3amnycky ernek-
TpoiHCcTpyMeHTy. lMepea niaknioYeHHAM [0 [xe-
pena XuBneHHA Ta / abo akymynsaTopa, NigHATTAM
abo nepeHeCeHHsIM eneKTPOiHCTPYMEHTY nepeko-
HaunTecs, Wo BMUKay / BUMUKAY 3HAXOAUTLCS Y BU-
MKHeHOMy cTaHi. [NepeMilleHHA enekTpoiHCTPYMEH-
Ty, KONu naneup 3HaxXO4MTbCA Ha BMUKadi / BUMKMKaui,
abo BBIMKHEHHS! XVMBMEHHS EneKkTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKJTIOYEHUM BMUKAYeM / BUMUKaYeM MOXe CTaTu Nnpu-
YVHOK HELLACHOIO BUMNaaKYy.

* Mepen BBiIMKHEHHsIM HeobOXigHO npubpatn 3
YacTUH €eneKTPOIHCTPYMEHTY, WO obepTaroTbCes,
BCi AoaaTKoBi Kntodi i npuctocyBaHHs. Kntou, 3anu-
LUEHWIA B YACTUHI eNEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo 0bepTaeTb-
cs1, MoXxe ByTV NPUYNHOK CEPNO3HUX TPABM.

« He poknapanTte HagMmipHuMX 3ycunb. 3aBXau
36epiranTe cTiike NOnNoxeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BONSAE Kpallle KOHTPOMKBATU EneKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbayyBaHUX CUTYyaL|isIX.

* HociTtb BignosigHun opsar. He BaAranTte BinbHUM
oasr abo npukpacu. TpumanTe Bonoccs, oasr i py-
KaBuLi Aaneko BiA pyxoMux getanewn. BinbHui oasr,
npukpacu abo foBre Boroccst MOXyTb ByTu 3axonneHi
PYXOMMMM YacTUHAMW eNEKTPOIHCTPYMEHTY, LLIO CTaHe
NPUYMHOIO CEPUO3HUX TPaBM.

* SKWO B KOHCTPYKLii €NneKTPOiHCTPYMEHTY ne-
peabavyeHa MOXIMBICTbL ANA NiOKIMIOYEHHA nu-
JNIOBMIOBAOOYUX | NUNO36ipHUX NpPUCTPOIB, ne-
peKoHauTecs, WO BOHWU MigKnto4eHi i npaBunbHO
BUKOPUCTOBYOTbLCS. BrkopucTaHHsa Takmx npucTpo-
iB 3MeHLye Hebesneku, noB'A3aHi 3 HAKOMUYEHHAM
nuny.

* 3aBxau byabTe yBaXHi, He irHOPYWTe NPUHLMNU
6e3ne4yHoi po6oOTU 3 eNneKTPOiHCTPYMEHTOM 4Yepe3
3HaHHSA | AOCBIA, OTPMMaHi BHACMiAOK YacToro Ko-
pUCTYBaHHSA eneKkTPoiHCTpyMeHToM. HeoGepexHa
Lisi MOXe HeramHo NpU3BECTU 4O CEPUO3HUX TPABM.

» YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT CTBOpIOE nig 4ac po-
60TM enekTpomarHiTHe none. 3a gesiknx obcTaBuH,
Lie Nnorne MoXe YMHUTU HeraTUBHWUIA BNIIUB HA aKTUBHI
abo nacuBHi mMeauyHi imnnaHTath. LWo6 3meHwunTH
pPU3NK 3anofisHHA CEepo3HOI LKOAM 3A0poB'to abo
TpaBMM 3 neTanbHUM HacnigkoM, NAsSM 3 Meaud-
HUMW iMNMaHTaTamu, nepes nodyaTtkom ekcnnyarauii
eNeKTPOIHCTPYMEHTa, PEKOMEHAYETHCSA NMPOKOHCYIb-
TyBatucs 3 nikapem i BUPOOHUKOM MEAWNYHOro imM-
naHTary.

BukopuctoByBaHHA i 0OCnyroByBaHHS €neKTpo-
iHCTpyMeHTa

» Jltogn 3 HepocTaTHIMM NCUXOQi3nyHMMKM abo po-
3yMOBMMMU 30iGHOCTAMY | AiTU HE MOXYTb YNpaBnsT
€MNeKTPOIHCTPYMEHTOM, SKLLO MoAVHA, SKa BiAnoBigae
3a ix 6e3rneky, He KOHTPOSIOE X YN He IHCTPYKTYE LWOA0
BUKOPUCTAHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.
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* He nepeBaHTaxyinTe eneKkTpoiHCTPyMeHT. Buko-
PUCTOBYWTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, SIKMW Bignosigae
Balin Uini BUKOpUCTaHHA. BignosigHuii enekTpoin-
CTPyMeHT Byae npautoBaTth Kpalle i 6esneyHille 3 Tieto
NPOAYKTUBHICTIO, ANs SKOT BiH ByB CNPOEKTOBaHUN.

* He npautoriTe eneKTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HUM BMUKavyeM /| BUMMUKaveM. EnekTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS1 / BAMKHEHHS! IKOTO HE MOXe KOHTPOItoBa-
TUCS, CTaHOBUTb Hebeaneky i MoOBUHEH ByTW HeramHo
BiPEMOHTOBAHWN.

» lMNepea BUKOHAHHAM OyAb-SIKMX HanawTyBaHb,
3amiHOl npunapaa abo 36epiraHHsAM eneKkTPoiH-
CTPYMEHTIB - Bifg'eQHanTe BUJIKY Bifg oykeperna XuB-
TNeHHA i / abo akymMynsATop Bif eneKTPOiHCTPyMeH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HWXyOTb PUSUK BUNAAKOBOIO
3anycKy enekTpoiHCTPyMeHTa.

+ 30epiranTe HEeBUKOPUCTOBYBaHHi  eneKTpo-
iHCTPYMEHTM B HepoCTYNnHOMY AnA piten micui i
He A03BONANTe ocobam, siki He O3HalOMUNUCL 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM abo LUuMu iHCTPYKLisiMu,
BUKOPUCTOBYBaTU €neKTPOIHCTPYMeHT. EnekTpo-
iHCTpyMeHTM HebesneyHi B pykax HemnigrotoBneHnx
KOpUCTYBauiB.

+ CnigkynTe 3a CTaHOM eneKTPOiHCTPyMeHTY. lMe-
peBipsinTe ocboBe GUTTA i HadiNHicTb 3'€eQHaHHA
pyxoMux peTanen, a Takox OyAb-AKki Hecnpas-
HOCTI, sIKi MOXYTb BUBECTU €NEKTPOiHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI eneKTPOiHCTPYMEHT HeobXiaHO
BiApeMOHTyBaTU nepes BUKOpUCTaHHAM. barato
HellacHMX BUMNaAKiB BUHMKAKOTb Yepes3 noraHui cTaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* Pixyu4i iIHCTPyMEeHTU NOBUHHI 3HAXOAUTUCSA B YK~
cToTi | 6yTK fO6pe 3aToyeHUMmU. paBunbHO BCTa-
HOBIMEHI PiKyYi IHCTPYMEHTU 3 TOCTPUMMU PiXYYUMU
KPOMKaMy 3MEHLUYIOTb MOXIMBICTb 3aKMUHIOBAHHS i
nonerLuytoTb YyNpaeniHHS eNekTPoiHCTPYMEHTOM.

* BukopucToByuTe €NeKTPOIHCTPYMEHT, npunag-
Os1, HacaAkw i T.N. BiANOBIAHO [0 IHCTPYKLUiN, 6epy-
Yu A0 yBarM ymoBu poboTH i BUKOHYBaHi poboTu.
BukopuctaHHsi enekTpoiHCTpyMeHTa Ansa onepauin,
ONs SKUX BiH HE MPU3HaAYeHuIn, MOXe NpuU3BEeCTU A0
Hebe3neyHoi cuTyadii.

* NigTpumyiiTe PYKOATKM i NMOBEPXHi 3aXONmneHHs
CYXUMM, YUCTUMM | BinbHUMM Big macna i mactuna.
Cnu3bKi PyKOSITKU | MOBEPXHi 3aXOMIEHHsI NepeLLKo-
OkatoTb 6e3nevyHoMy MOBOMKEHHIO 3 ENeKTPOIHCTPY-
MEHTOM i yNpaBriHHSA HUM B HECNOAIBAHMX CUTYaLisiX.
» 3BepHiTb yBary, Wo npu poboTi 3 eneKTPOoIHCTPY-
MEHTOM HeobOXiAHO MpaBUIbHO TPUMATK OOMOMIKHY
PYKOSITKY; BUKOHAHHS Lli€i BUMOTW MornerLye ynpaeniH-
HS1 €NeKTPOIHCTPYMEHTOM. Takum YMHOM, MpaBWiibHE
YTPUMaHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY MOXE 3HU3UTU PUIUK
HellacHWX Bunagkis abo TpasM.

TexHiYHe 06cnyroByBaHHS

+ O6cnyroByBaTu Baw enekTpoiHCTPyMeHT NoBu-
HHi KBanicikoBaHi haxiBLi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEeHA0BaHMX 3anacHuX YacTuH. Lle nae rapaHrTito,
wo 6esneka Baworo enektpoiHcTpymeHTy Oyne 36e-
pexeHa.

» [oTpumywTech IHCTPYKUIT NO 3MalLlyBaHHIO, a TaKoX
pekoMeHzaLii No 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku

TpumaiiTe enekTPOIHCTPYMEHT 3a i3onboBaHi no-
BepxHi 3axBaTy nig 4Yac pobiT, Konu pixyuun me-
XaHi3M MoOXe KOHTaKTyBaTu 3 MPUXOBaHOM ernek-

TponpoBoAkold abo BRacHUM LWHypoMm. KoHTakT
piXy4oro mMexaHiamy 3 MpOBOAOM Mif HaMpyrow Moxe
MPW3BECTM [0 MOSIBU HaMpyrv B HE3aXWLLEHUX MeTa-
NEeBUX YaCTMHaX eneKTPOIHCTPYMEHTY Ta YypaKeHHs!
onepaTtopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

MpaBuna TexHiku 6e3nekn npu ekcnnya-
Tauii enekTpoiHCTpyMeHTa

» 3adikcyinTe 3arotoBky. [ns HagiiHOro KpinneHHs
BMKOPWCTOBYITE (hikCcyBanbHWI NpUCTpii abo newyara.
» [HoTpumyiTteca npaswn 6e3sneku nig vac poboTu
3 Mmatepianamu, npu obpobui sSKMX YTBOPHOBAETLCS
LWKIANVMBMIA, nerko3anmucTuii abo BubyxoHebeaneu-
HUM nun. Hanpuknag, Kypsiea Big Aeskux MaTtepianis
MOXe CMPUYMHUTM 3aXBOPIOBAHHS Ha pak. Bukopucto-
BYITE NpUCTPIn Ans 36opy nuny Ta cTpyxkun. Oasravite
3aXMCHY Macky.

» Pobouye micue noBuHHO ByTn YncTe Ta oxarHe. 3mi-
LyBaHHS NuIy 3 pi3HUX MaTepianis Moxe OyTu Bkpaw
HebesneyHe. [un nerkux MeTanis yu ix cnnasiB MoOXxe
nerko cnanaxHyTu i BUBYXHyTK.

* He obpobnsvite martepianu, ki MicTsTb a3becT. As-
6ecT - TOKCUYHUIA KaHLIepOreH.

« BigknaganTe iHTCPyMEHT nuLue Nicns NoBHOT 3yMuH-
KM NMBHOTO NOMOTHA.

* He BMKOPUCTOBYMTE €MEKTPOIHCTPYMEHT, KO Ka-
6enb eneKTPUYHOTO JKMBIEHHSI MOLUKOAXKEHO. FKLLO
BiH OyB MOLUKOMXEHWUI MNig Yac poboTu, He TopkaiTe-
Cs1 IOro Ta HeravHO BUTSTHITb LUTeKep 3 po3eTku. Bu-
KOPWCTaHHSA IHCTPYMEHTY 3 MOLUKOMKEHNM Kabenem
MOXe MPU3BECTU A0 YPBKEHHS ENEKTPUYHUM CTPYMOM.
* TpumanTte pyku Ta nanbui noaani Big micus posnu-
ny. He TpumawTte 3arotoBky 3HW3y. [MunbHe NOMOTHO
MOXe 3aBAaTh HernonpaBHVX TPaBM.

» CnovaTKy BKIMHOYiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT, AoyeKai-
Tecst JOKM NunbHe NOMOTHO Habepe WBUAKICTb i Tinb-
KW MOTIM TOpKaMTecs MUMbHWM MOMOTHOM 3aroTOBKU.
FAKLO NUMbHE MOMOTHO 3acTpsArHe B 3aroToBLi, enek-
TPOIHTPYMEHT MOXE BifKNHYTU.

* YBara: nig 4yac po3nuroBaHHS OMopHa NnuTa fnoBu-
HHa LLiNbHO NpUNSraTyi 40 3aroToBKW. FAKLLO Mig vac po-
60TW NMbHE NOMOTHO 3irHETLCS, BOHO MOXeE 3namaTtu-
CSl, @ eNeKTPOIHCTPYMEHT BiKUHYTW Y/ BUPBATU 3 PYK.
* [lo 3akiH4eHHIO poBOTU BUMKHITb ENEKTPOIHCTPY-
MEHT 3 mepexi. [loyekanTecsi MOBHOI 3yMUHWK NWMb-
HOro MOMOTHA i NULe NOTiM BUTSATHITL KOO 3 TpUMava.
Tenep enekTPOIHCTPYMEHT MOXHa 6e3neyHo Bigknac-
™.

» BukopucToByiiTe nunbHi nonotHa 6e3 NoLwKoaXeHb
(ckomiB, TPILWMH i T.N.). 3irHyTi YW Tyni NUNbHI NONOTHa
MOXYTb 3namaTucs, LU0 MOXe CMPUYMHUTW prKOLLeT
€NKTPOIHCTPYMEHTY.

* KaTeropuyHo 3abGOpPOHEHO CMOBINbHIOBATU iHEPLi-
HVIN PyX MUIBHOMO MONOTHa AOKMaAakyn 3ycunng Ao
noro 6iyHOi NoBepxHi. MnbHe NoNoTHO Moxe ByTn no-
LLIKOAXKEHO, @ iHCTPYMEHT BiAKMHYTU B CTOPOHY.

* LWo6 BM3HauMTK po3TallyBaHHS MPUXOBAHOI ernek-
TpoMmepexi BUKOPUCTOBYWTE HaNexXHWW OeTekTop,
abo oTpumaiiTe L iHOPMALI Bif YNOBHOBaXEHUX
opraHisauiv. MoLwKomKEeHHA NUAbHUM NOMOTHOM erek-
TpOMepeXi MoXe NPU3BECTU 0 3aMaHHS | ypaKeHHs
eneKkTPUYHUM CTPyMOM. [OLIKOAXEHHS ra3oBoi Tpy6u
MOXe Npu3BecT A0 BMOYXy. A MOLLKOOAXXEHHSA BOAO-
NnpoBOAYy MOXe 3aBAaTu 30UTKIB.

* HeobxigHo opcTKO hikCyBaTW piXyye MOMOTHO B
yTpumyBsavdi. lNepiognyHo NpoBoAUTM NepeBipKy dikca-
Uil NMNAnNbLHOro NonoTHa.
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» [lepen noyatkoM po60TV BUAaniTb 3 PO3NUIEMOI
3aroToBKM MeTaneBi 06'ekTu (UBsiXW, Lypynu, neTni
TOLLO).

* YHUKaNTe 3ynuvHKW ABUryHa e€neKTPOiHCTPYMEHTY
i HaBaHTaXEHHSAM.

» [lpn poboTi, CTeXTe 3a MOMNOXeHHAM kabento (BiH
3aBXaM NOBVHEH 3HAaXOAUTUCS MO3ady eNnekTPOIHCTPY-
MeHTY). He gonyckainTte o6MOTyBaHHs iM Hir abo pyk.

* Akwo npu poboTi, enekTponocTad4aHHs panToBO
ypBarnocs, HeraHO NepeMiCTiTb BMUKay / BUMMKay B
nonoxeHHst "BuMkHeHo", wo6 3anobirtn BunagkoBomy
BKITHOYEHHIO €NIEeKTPOIHCTPYMEHTY.

» [licna BWMKHEHHSI EneKTPOIHCTPYMEHTY, pixyye
MOMOTHO AesKWA Yac MPOAOBXKYE Nepemiatnca 3a
iHepujeto, TOMY BigknaganTe enekTpoiHCTPYMEHT Y6ik
NVILLE MICnsA NOBHOI 3yMUHKM MiNbHOMO NMOMOTHA.

* Mpwu poboTi pixyye NMONOTHO CUMBbHO HarpiBaeTbCs,
He TopKawuTecs 40 HbOro A0 NOro OXONOAXKYBaHHS.

MonepemkxeHHs: XiMiYHi pe4yoBMHM, WO
MiCTATbCA B nNuny, SKMA BUAINAETbCA
npuv wnicyBaHHI, pi3aHHi, NUNsAHHI, 3aTO-
YyBaHHi, cBepAniHHi Ta iHWKWX BMAax po-
6iT Nnpu OyAiBHULTBI, MOXYTb BMKIMUKATU OHKOJIO-
riuHi 3axBoproBaHHA, BpoaXeHi gedektn y man-
OGyTHix AiTen a6o NopyLwnTN penpoayKTUBHY hyHK-
uito. HeobxigHa ouMcHa ycTaHOBKa ANs BMAANEHHS
NEBHUX XIMIYHUX PEYOBUH:
* neped PeMOHTOM i 3aMiHOKW AeTanen enekTpo-
iHCTPYMEHTY HeOobXiAHO B NepLuy Yepry BigKIounTu
Oro Bif, Mepexi;
* MNPO30PUIA OIOKCUH KPEMHIiIO Ta iHLi PeYOBUHU B
uerni i uemMeHTi CTiH; aHTucenTuku cimenctea CCA B
XiMiYHO 06pobneHin aepeBuHi. CTyniHb LWKIANMBOrO
BMMMBY LIMX PEYOBWH 3anexuTb Bif YacTOTU BUKO-
HaHHS POOIT. AKWO BU XO4eTe 3MEHLUUTU KOHTaKT
3 UMK XiMIYHUMKW peyoBUHaMU, Npauionte B BEH-
TUIbOBAHOMY MPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYWTE MNpu-
CTOCyBaHHSs 3 cepTudpikatamu 6e3nekn (Hanpuknag,
pecnipatop 3 Nuo 3aTpMMyYMM insTPoMm).

Cumson

3HauveHHsA

OsHanomTechb 3 ycima BKa-
3iBKaMu 3 TexHiku Geaneku
Ta IHCTpyKUisMW.

©

HociTb 3axucHi okynspwu.

@®

HociTb 3aX1CHI HaBYLLHWKW.

HociTb nnnosaxuncHy Macky.

Bigkniovante npunag Big
Mepexi nepen npoBedeH-
HAM MOHTaXHUX | perynio-
BanbHMX POOIT.

g4

Hanpsimok pyxy.

O+C

Hanpsimok o6epTaHHsi.

&

3abnokoBaHo.

o

Po36nokoBaHo.

CumBoOnuU, WO BUKOPUCTOBYHOTLCA B iH-
CTPYKUiT

B iHCTPYKLUiT BUKOPUCTOBYIOTLCS HUXKYEHaBEAEHI CUM-
BONW, 3anam'atanTe ix 3HayeHHs. lMpaBunbHa iHTep-
npetalis  CMMBOIMIB [OMOMOXE BUKOPWUCTOBYBaTU
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpaBusbHO i 6e3neyHo.

3HauyeHHA

EnekTpono63uk

LinsiHKKM, €Ki nNo3HayeHi Cci-
pyM KOMbOPOM, M'AKa Ha-
Knapka (3 i3onboBaHOK Mo-
BEPXHELD).

Hakneika 3 cepiiHUM Ho-
MepoMm:

CT ... - mogens;

XX - paTta BUpoBHULTBA;
XXXXXXX - cepiiHuin Ho-
Mep.

O] /1

MopgiiHa isonsuis / knac 3a-
XUCTY.

q3

3Hak, fkMM 3acsigyye, LWo
BMpiO BignoBigae OCHOBHUM
BMMOram aupektme €C Ta
rapMoHi3oBaHUM  CcTaHAdap-
Tam €ponelicbkoro Cotosy.

YBara. BaxnvBa iHdopma-
uis.

KopwcHa iHopmalis.

HociTb 3axucHi pykaBuLi.

Mig yac pobotn BupansanTe
M, WO YTBOPIOETHLCS.
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CumBon 3Ha4yeHHsA

MasaTHuKoBUI Xig BigkntoYe-
HURA.

<

Mepwnin cTyniHb MasTHUKO-

-—
°
20:
°
o

%, BOrO XOAY.
3 1

1 °°° Opyrmn cTyniHb MasTHUKO-

w BOIO XOfy.

TperTin cTyniHb MasATHUKOBO-
ro xogy.

dopma XBOCTOBUKA MUIMLHO-
ro nonoTHa T-Tuny.

E He Buknpante enekTpoiH-
T
[ ]

CTPYMEeHT B nobyToBe CMiT-

Mpu3HaYeHHsA eNneKTPOIHCTPYMEHTY

EnekTpono®3vkv npusHaveHi Ans NUNsHHSA OepeBa,
nnactmMacy, anoMiHito Ta iH. martepianis (guB. peko-
MeHAauii 3 BUKOPUCTaHHSA NUIMbHUX NONOTeH). MunaHHSA
MOXKe NPOBOAUTUCS 3a NPSIMOSIHINHUM abo KPUBORiHIN-
HUM TPAEKTOPISAIM, @8 MOXIMBICTb HAXuIy KOPMycy enek-
TPOIHCTPYMEHTY [103BONSIE BUKOHYBATW MOXMIi MPOMUIIK.

EnemMeHTM nNpuUCTPOIO erneKTPOiHCTpY-
MEHTY

Bmukady / BuMukay

KHonka 6nokyBaHHs BUMMKaya

BeHTunsauinHi otsopun

PerynsTtop yncna xopfis

Koxyx 3axucHumn

3axuCT Bif TOPKaHHS 40 NUMSAMBHOIO NONoTHa

Hanpagsnstoumin ponuk

BapalukoBuii rBUHT *

Minkogepxartenb

10 Perynstop MasiTHUKOBOTO Xo4y

11 OnopHa nnuta

12 UWkana

13 3atuckHuUin Baxinb

14 TMokax4uk *

15 Pixyye nonotHo *

16 Knoy wecturpaHHmni *

17 LUeHTpyBanbHi wWtndT *

18 HanpsamHa ans kpyroBoro / napanfenbHoro nu-
NAHHS *

19 Matpy6ok *

20 [MepexigHuUK Ans NigKNIOYEHHs Nunococa *

21 BonT KpinneHHs onopHOI NNTK

OCONOOARWN=

* [MpuHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi NpuHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOASAATb Y KOMMJEKT MOCTa4YaHHSA.

MoHTaxx Ta perynioBaHHsSl erleMeHTIB
€NeKTPOiHCTPYMEHTY

lMepen npoBedeHHAM ycix npoueayp €neKTpPoiH-
CTPYMEHT OOOB'A3KOBO BiAKMIOYUTU Big Mepexi.

MoHTax / pemoHTax / HanawTyBaHHs
° OesiKMX erleMeHTiB aHanoriyHe Ans ycix
1 moaenen enekTpoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY

BUMaAKy Ha MarntoHKYy MOSCHEHHS KOH-
KpeTHa Moferb He BKa3yeTbCH.

He 3atarynte gyxe CUNbHO KpPinunbHi
erleMeHTH, Wob He MOWKOAUTU iX pi3b-
OneHHs.

BcTaHoBneHHs / BUNY4YeHHA NiNbHOro MONoOTHa
(auB. man. 1-2)

BHacnigok TpuMBanoro BWKOPUCTaHHSA
piXky4ye MnonotHo 15 moxe CuNbLHO Ha-
rpiTucA, a rocTpi piKy4i KPOMKM MO-
XyTb MOPaHUTM KOpUCTyBa4ya, TOMY
3aBXAW BMKOPUCTOBYWTE 3aXMCHi PyKaBUYKWA Npun
ycTaHoBLUi / BUTAraHHi nunsnbHoro nomnotHa 15.

YBara: npu yctaHoBLUi ninbHoro nonotHa 15 gotpu-
MyMTeCb HacTYNHUX NpaBun:
* 3ybu ninbHOro nonotHa 15 maTb OyTH 3BEPHEHI
Briepen;
* BUCTYMW Ha XBOCTOBUWKY MUNSINbHOrO nonotHa 15
MOBWHHI ynupaTucst B NUIKoyTpuMyBay 9;
* piKy4e monotHo 15 noBMHHO OOOB'A3KOBO MOTpa-
NNATV B NPOTOYKY HaNpaBnsikyoro ponvika 7.

[CT15212, CT15287]

+ [lepeMicTiTb BTYNKy nuakoTpumada 9, siKk nokasaHo
Ha mantoHKy 1.1 (ue po3briokye 3aTUCKHUIA MexaHi3M
nunkoTpuMada 9 i 4O3BONUTE BCTAHOBUTM / 3aMiHUTK
nunbHe nonotHo 15).

* BcTaHoBITL / 3aMiHiTb nunbHe nonotHo 15 (awB..
man. 1.2)

+ [lepeMicTiTb BTYNKy nuakoTpumada 9, sik nokasaHo
Ha MarntoHky 1.3 (ue 3abrnokye 3aTUCKHUA MexaHi3M
nunkoTpumaya 9).

[CT15189]

* [lepeMicTiTb 3aXMCHWUI KOXyX 5, K NOKasaHo Ha Ma-
NoHKY 2.1 (ue po36nokye 3aTUCKHUIA MeXaHi3M MUIKOo-
TpMmaya 9 | J03BONUTL BCTAHOBUTU / 3aMiHUTU NUMbHE
nonotHo 15).

* BcTaHoBITb / 3aMiHiTb nunbHe nonotHo 15 (gws.
man. 2.2)

» [lepeMicTiTb 3aXNCHUI KOXYX 5 AK MOKa3aHO Ha ma-
MNoHKY 2.3 (ue 3abrokye 3aTUCKHUIA MexXaHi3M MUITKO-
Tpumaya 9).

MoHTax / AeMOHTax nepexigHUKa Ans NigKNOYeH-
HA nunococa (ame. man. 3)

[CT15212, CT15287]

« [lpn yctaHoBUi nepexigHuka 20 CyMICTiTb BUCTYMK
Ha nepexigHuky 20 3 nasamu BcepeauHi natpy6bka 19,
BCTaBTe nepexigHvk 20 B natpy6ok 19 i npoBepHiTb
Oro, SIK NoKasaHo Ha MarsoHKy 3.
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* [pwu 3HiMaHHI nepexigHnka 20 NPOBEPHITb MOro siK
rnokasaHo Ha MantoHKy 3 i BUAMITb 3 natpy6bka 19.

MoHTax / geMoHTax / HanawTyBaHHS HanpaBns-
040 AnA napanenbHoOro / KPyroBoro NUMSHHA, a
TaKoX LeHTpyBanbHoro wrudTa (ams. man. 4)

[CT15189]

* MoHTax / AeMOHTax / HacTpoWKy Hanpaens4oi 18
BUKOHYMTE SIK NOKa3aHO Ha MarntoHky 4.1.
* MoHTax / geMoHTax LeHTpyBanbHoro wrtudrta 17
BUKOHYMTE SIK NOKa3aHO Ha MarntoHKy 4.2.

BBegoeHHA y eKcnnyaTauilo efleKTpoiH-
CTpyMeHTa

MepekoHaeTecs B TiM, WO HasiBHa Hanpyra B Mepe-
Xi BiOnoBigae JaHWM, 3a3HaYeHUM Ha NpunagoBomy
LLMTKY ENEeKTPOIHCTPYMEHTA.

BMuKaHHs1 /| BUMUKaHHA eneKTPOoiHCTpy-
MeHTa

KopoTkoyacHe BKNIOYeHHs | BUKNOYEHHSA

[na BKMOYEHHS HATUCHITh BMUKaY / BUMKUKaY 1, Wwo6
BUMKHYTM BiANYCTiTb.

Bkrno4yeHHA Ha TpuBanum yac

YKknounTu:

Bmukad / BuMumkad 1 HaTUCHITL i 3adikcyiTe 1horo no-
NOXeHHs1 chikcaTopoM BMMKaya / BUMMKaya 2.
BUMKHEHHs:

HaTtucHiTb i BignycTiTe BMUkay / BuMukay 1.

BiacMokTyBaHHSA nuny nig yac po6otu 3
€NneKTPOIHCTPYMEHTOM

BiacMOKTYBaHHA MUy 3HKYE KOHLIEHTpa-
Ljto nuny B MoBiTpi, 3anobirae ii Hakonu4y-
BaHHIO Ha po6oYOoMy MicCLi.

Mig yac poboTn 3 enekTpoiHCTPYMEHTOM
3aBXOU BUKOPUCTOBYBaWTE MUIIOCOC, LIO NiAXOAUTb
NS BiACMOKTYBaHHS nusy o6pobnioBaHnx matepianis.

KoHCTpyKTUBHI 0COGNUBOCTI eneKTpoiH-
CTPYMEHTY

PerynsaTop u1cna xogiB

3a gonomMoroo perynsatopa uvcna xogis 4, MoXHa BU-
BGupatn HeobXiaHY KiNbKICTb XOAIB NUNANBHOIO NOMOT-
Ha 15 (y Tomy 4ucni i B mpoueci pobotn).

* Bmukay / BUMuKad 1 HaTUCHITL i 3adpikcynTe moro
NONOXeHHs pikcaTopoM BMUKaya / BUMMKava 2.

* BcTaHoBITb NOTPiIOHE YMCNO XOAiB NiINbHOrO MOMOT-
Ha 15, nepemiwatoun peryniotop 4.

* 1-2 (HM3bKe 4YUCNOo XOAiIB) - BCTAHOBIIONTE NpK
pO3nNuUnoBaHHi TBEPAWX | LWiNMbHUX MaTepianis (He-

neroeBaHa crTarb, KONMbOPOBiI MeTanu Ta ix crnnasu i
TOoMy nogibHe);

* 3 (cepeaHe 4ucno xoAiB) - BCTAHOBMIOWTE Mpu
PO3NUIOBaHHI MEHLL TBEPAUX MaTepianis (MnacTuk,
daHepa, epeBOCTPYXKKOBI NNWUTU, AepeBMHaA TBEp-
anx nopig i Tomy nopioHe);

* 4-5 (BMcoke Yncno xopiB) - BCTAHOBIONTE Npu
po3nunoBaHHi M'AKMX mMaTepianis (M'ski nopoau ae-
peBWHY, i30NALiNHI MaTepiany i ToMmy nogibHe).

Micna yctaHOBKM 4yucna xopiB NinbHOro
° nonotHa 15 pekomeHAyeTbCA 3pobu-
1 TU MPOGHMM Nponin Ha HenoTpibHomy
LWIMaTKy 3aroToBKM (3 TOro XX maTtepiany,

o i o6pobntoBaHa 3aroTiBKa).
[Mpwn TpuBanin poboTi 3 HU3bKMM YMCMIOM XOAiB HEOO-
XiQHO OXONMOAMTW €eNeKTPOIHCTPYMEHT, MpoTsarom 3
XBWUIMWH, ONS LbOro BCTAHOBITb MakcMMarbHE YMCIO

XopiB i 3anuLITe enekTPOiHCTPYMEHT npautosatn 6e3
HaBaHTaXeHb.

Peryniotop MasiTHUKOBOIo Xo4y

MasTHMKOBUIA Xig [03BONsE Nigibpat onTuManbHUiA
pPeXMM MUNSAHHSA (LWBUAKICTb NOAaYi, 30BHILLHIN BUMNSA
nponuny i T. A4.) Ans o6pobnoBaHoro martepiany.

[Mpn KoxHOMY pyci BHM3 pixyye nonotHo 15 Bigso-
OWTbCS Bif 3aroTiBKM; 3aBOSKM LibOMY MOKPALLYETbCst
BMKMA TUPCW, 3MEHLLYETbCS HarpiBaHHs i 36inbLUyeTb-
¢l TepMiH cny6u nunbHoro nonotHa 15. OgHovacHo,
3aBOSKM 3MEHLUEHHI HeobxigHoro 3ycunns nogadi,
3abesnevyeTbcs pexum poboTu, Skui He Bede A0
CTOMIIEHHSI MPaLLtOYOro.

3MiHIOBaTH CTYNiHb MasTHUKOBOIO XOAY MOXHA, He BU-
MUKao4mn enekTpoiHCTpyMeHT. Perynsatop 10 nossonse
BCTAHOBMOBATU YOTMPY LLLAGMNI MasTHUKOBOIO XOAY:

[
T
h

Mpwu BUGOpI cTyneHi masTHMKOBOro xoAy cnif Bpa-
XOBYBaTM HacTyMNHi pekomeHAaaLii:
* BUbMpanTe MiHiManbHy CTyMiHb MasTHUKOBOIO
xofy abo BigkniovanTe MasgTHUKOBWI Xif, SKLO Mo-
TpibHa ToYHa | YicTa KpoMKa nponuny;
* BigKMYaNTe MassTHUKOBUN Xia npu o6pobui TOH-
KMX MaTepianis (NMMCToBUIA MeTarn, NMCTOBMIA nnac-
TUK Towo) abo nmpu obpobui TBepaux marepianis
(HeneroBaHa cTarnb, KOIbOPOBI METanM TOLLO);
* BCTaHOBMIOWTE MaKCUManbHUN MasiTHUKOBUM Xif
npun po3nuIoBaHHI M'aKMX MaTtepianis (M'aki nopoau
[EPEeBUHN TOLLO) LUBUAKICTb BUKOHaHHA pobotu, B
LbOMy BUNagky byae BuLLe, ane SKiCTb KPOMKW Npo-
nnIny MoXe MoripLwmTmCS.

Cryninb 0:
BiCYTHICTb MasiTHUKOBOIO X0Ay;

CTyniHb I:
Manuin MasiTHUKOBUI Xia;

Crynitb Il
cepeaHi MasiTHUKOBUIA Xia;

Cryninb 11
BENUKUA MasiTHUKOBUIA XiA.
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Micna ycTaHOBKM MasTHUKOBOro Xxoay
o peKkoMeHAYETbLCA 3pOOUTU NPOGHUI Npo-
1 NWN Ha HeNoTPiGHOMY LUMAaTKy 3aroToBKM

(3 Toro x marepiany, wo i o6pobnioBaHa
3aroTroBkKa).

3axucT Big TOPKaHHA A0 NUNANbHONO NOJIoTHa

3axuct 3anobirae BUNagkoBOMY AOTUKY [0 NUMSAMbHO-
ro nornotHa 15, Le niaBuLLye 6e3neky BUKOHaHHS POGiT.

PekomeHpauii npu po6OTi eneKkTpoiH-
CTPYMEHTOM

BuGip nunbHoOro nonoTtHa

Y Bcix Mopensix eneKkTporno63ukiB Mmo-
XyTb BUKOPUCTOBYBaTUCA NUNANLHI no-
notHa 15 T- Tuny.

Mepen novatkom poboTn BUGEpPITL TakMin TUM MUIb-
Horo nonotHa 15, WO HaWkpawmym YMHOM NIAXOAUTb
[0 po3nuiy martepiany, pexumMy NuUnsHHS abo SKoCTi
KpoMKu nponuna. [pu3Ha4eHHA MUMbLHOro MonoTHa
BKa3aHO Ha ynakoBLj, B TaKOX MOXeTe OoTpuMaTtu
KOHCynbTaLilo y npoAasLs.

3aranbHi pekomeHaauii npy po3nuntoBaHHiI

A Mepen no4yaTtkom po6oTu 3pobiTb npo-

GHMIA nponun Ha HenoTpiGHOMy lWMaT-

1 Ky 3aroToBKM (3 TOro X Martepiany,

wo ”“ obpobnioBaHa 3aroToBKa), LWoO6

nepeKkoHaTUCs y NpPaBUNbHOCTI BUGOPY NMUITBHOIO
nonotHa 15, uncna xoaiB i MAATHMKOBOIO xoAy.

* [lepekoHanTecs, WO 3aroTiBns Ha4iHO 3adikcoBa-
Ha, i 3 Hel BUnydYeHi MeTanesi npeaMeTu (UBsIXU, Luy-
pynu ToLlo).

* YBIMKHiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT A0 TOro, K pixyye
nonotHo 15 AoTopkHeTbCs Ao 3aroTiBni. He 3actoco-
BYNTE HAAMULIKOBOrO 3yCUINNs, ANS BUKOHAHHS one-
pauii notpibeH neBHui yac. HagmipHe 3ycunns He
NPUCKOPUTb NPOLIEC BUKOHaHHSI poboTu, ane nepesa-
BaHTaXUTb €MEKTPOIHCTPYMEHT.

* Akwo 3ybu nunbHoro nonotHa 15 3aHagTo Benuki
ans BubpaHoi 3aroToBkM (O3HaKamy LbOro € MiaBu-
LeHa Bibpauisi eneKTPOIHCTPYMEHTY, a TakoX po3-
LenneHHs i Bigkonu Ha obpobnoBaHOi NOBEPXHi) He-
raHo BMMKHITb €NEKTPOIHCTPYMEHT i 3aMiHITb pixyye
nonoTHo 15 BianoBigHUM.

* Akwo npu poboTi BigOyNocs 3akMUHIOBAHHS NUIb-
HOro monoTHa 15, HeramHO BMMKHITb €NeKTPOIHCTPY-
MEHT i cnpobyinTe po3LLIMPUTM NPONKI, NICINS YOro aKy-
paTHO BUTSATHITb pixkyde nornotHo 15 3 nponuna.

» [licna 3akiHYeHHS pPO3NUIOBAHHS CroYaTtky BU-
MKHITb efniekTponpunagn, a noTiM BUMMITb piyde no-
notHo 15 3 nponuna.

Mpu po3nunioBaHHi Aeskux Mmartepianie

(Hanpuknan, meTaniB) MOXIMBE CUIb-

He HarpiBaHHSi nNuUnbHOro nosnotHa 15,

TOMYy peKoMeHAYETbLCS 3acTOCOBYyBa-
T oxonopxylui abo 3maulyBarnbHi PeYOBUHM,
BBOAAYM iX Oe3nocepefHbO B MiCLle KOHTaKTy
nUIbHoOro nosoTtHa 15 i 3aroToBKK.

MunAHHA 3aHYypeHHAM (auB. man. 5)

MUNAHHA 3aHypeHHAM MOXe BUKOHyBa-
TUCS TiNbKW NPU PO3NUIIOBaHHI M'SIKUX
maTtepianiB, Hanpuknap - Agepesa, rin-
cokapToHy i T.n. Llem npunom pob6otu

i
[O03BOJISIE BUNUITIOBaTU OTBOpU 6e3 nonepeaHbLO-
ro cBepAsiHHA - piXyye nonotHo 15 came npopi-
3a€ 3aroTiBn Hackpisb. BukoHaHHs uboro Bugy

po60T¥ BUMarae NeBHOro HaBUKY i MOXIIMBO Npu
BUKOPMUCTaHHi KOPOTKUX NUIMbHUX nonoTteH 15.

* BcCTaHOBITb eneKTPOIHCTPYMEHT Ha MepeaHio KpoM-
Ky onopHoi nnutn 11 (gme. man. 5) i yBIMKHITb 1OrO.
[MpuTnckatoumn enekTpoiHCTPYMEHT A0 3aroTiBni, no-
BiNIbHO 3aHypIONTE piXXyye MOMNoTHO 15 B 3aroToBKY.

+ [licna Toro, sk pixxyde nonotHo 15 npopiszanu 3aro-
TiBNIO HACKPI3b, BCTAHOBITb E€MEKTPOIHCTPYMEHT B HOP-
ManbHe poboye NMOMOXEHHS, | MPOAOBXYWTE MUMNAHHSA
Nno po3MiYeHoi MiHil.

MunsiHHA 3a AONOMOro HanpsiMHOI ANSA KPyroBo-
ro / napanenbHOro NUNSAHHA

MunaHHA no kony (AMB. man. 6)
[CT15189]

HanpaBnmoqa Ona Kpyrosoro / napanenbHoro nNuUnaxH-
HA 18 [o3BOMnsiEe TakoX npoBOAUTU NUIAHHA MO Koy
3agaHoro paqiyca.

» [lpoBepdiTb po3MIiTKy Koma, Mo SKi MIaHyeTbCsA BU-
pobnATK NWUMSHHS, | NpocBepAnuTe OTBIp Y il LEeHTpI
(miameTp oTBOpY MOBUHEH OyTW OOpiBHIOE AiaMeTpy
LeHTpoBOYHOtO WwtudTta 17).

* FAKWO NUNSHHSA NOYMHAETBCS HE 3 Kpato 3aroToBKU,
TO NpocBepanuTe oTBIp, 3 ikoro byae novnHaTUCs nu-
NSHHSA, SIK NOKa3aHO Ha ManHKy 6 (giameTp oTBOpY
MOBWHEH NEPEBWLLYBATV LUMPUHY BUKOPUCTOBYBAHOIO
nunsnbHoro nonotHa 15).

» [locnabTe CMyLIKOBI rBUHTY 8.

+ [NepeBepHiTb HanpasnswYy AnA KpyroBoro / napa-
nenbHOro NUMsAHHA 18 | BCTAHOBITL B MOMOXEHHI, AK
noKa3aHo Ha MarntoHKy 6.

» BcTaHoBiTb €nekTPoiHCTPYMEHT B MONOXEHHS, 3
Aakoro Oyde MoYMHATUCA MNUNSHHS. AKWO MUNAHHSA
Oyde mouMHaTUCA He 3 Kpak 3aroToBKM, TO BCTaBTe
nunbHe NonoTHo 15 B OTBIp, 3 Akoro byae novnHaTUCH
MUNSHHS.

* BcraHoBiTb pagiyc kona, no skin 6yne npoBoauTH-
CA MUNAHHA, ANa LbOro nepemillynte Hanpasnsovy
Ans Kpyrosoro / napanensHoro nunsHHSA 18 oo Tvix nip,
NoKW OTBIP ANS LEHTPOBOYHOM WTudTa 17 He cnisna-
Ae 3 LeHTpanbHUM OTBOPOM OKPYXHOCTI.

* BcTaHOoBITb UeHTpyBamnbHi WTNUHT 17 B HanpsmHy
ANs Kpyrosoro / napanensHoro nunsiHHs 18 i ogHovac-
HO B LIEHTparnbHUI OTBIP OKPY>KHOCTI.

» 3aTarHiTb cmywkoBi rBuHTM 8, W06 3adikcysa-
TW Hanpaenstody AnA KPyroBoro / mnapanenbHoro
nunsHHA 18.

« [lpoBeniTb NUMSAHHS, NepeMillaryy OfHIE PyKOH
€NeKTPOIHCTPYMEHT MO PO3MiYeHin Koma, a iHLWuiA
YTPUMYIOUM LieHTpyBanbHi WtnudT 17.

Ons DoCArHeHHs1 sikKHaMKpawmux pesynb-
TaTiB NUNEHHA NO KONy PeKOMeHAYETbLCA
BUKOPUCTOBYBATW By3bKi MUMbLHI nonoT-
Ha 15

1
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MNpaAMoniHiiHe NUNAHHA (AMB. man. 7)

HanpsimHa ans kpyrosoro / napanensHoro nunsHHA 18
[03BONSAE BUPOONATU NMUIAHHA B3OOBX iCHYHOYOT Nps-
MOI KPOMKM 3aroTOBKM, @ TaKoX NPOBOAWTY Hapi3yBaH-
HS1 OHaKOBMX MO WWPWHI cmyr (avB. man. 7.1).

[CT15189]

* lMNocnabTte cMyLLIKOBI FBUHTM 8.

* BcTaHoBITE HaNpsMHY AN KPYroBoro / napanesnibHoro
nuNsaHHA 18 B NONOXEHHS, NMoKasaHe Ha MarntoHky 7.1.
» BcTaHoBiTb 6axaHy BicTaHb NUMSHHS.

+ 3aTarHiTb CMyLUKOBI FBUHTU 8, LL06 3adikcyBaTh Ha-
npaBnsoYy A4S KpYroBoro / napanensHoro NunsHHsS 18.
» poBediTb MUNSHHA, MPUTUCKAKOYM HanpasAsody
ONs KpyroBoro / napanenbHoro nunsiHHA 18 o GivHin
rpaHi 3aroToBKu.

q Mopi6HMx pe3ynbTaTiB MOXHa AOCArTH,

SIKLLO 33 JOMOMOTro0 CTPYOLMH 3aKpinuTn

1 Ha o6pobnioBaHil 3aroTiBni AOLUKY, i BU-

KOPUCTOBYBaTH ii B AKOCTi JONOMIXKHOTO

ynopy. BukoHanTe nunsiHHA, nepemilyoum enek-

TPOIHCTPYMEHT B3[0BX LibOro ynopy, npuTuckao-

4u GivyHYy noBepxHK onopHoi nnutu 11 go GiyHoi
noBepXxHi AOLWKK (AMB. man. 7.2).

BukoHaHHs noxunux nponunis (aus. man. 8-9)

KOHCTpyKLis eneKkTpOiHCTPYMEHTY [03BOMsE BU-
pobnaATU Moxwuni NponNunM 3a paxyHOK MOXIWBOCTI
Haxumny Koprycy eneKkTpOoiHCTpyMeHTy. Ha onopHy
nnuty 11 enekTpoiHCTPYMEHTY HaHeceHa wkana 12
3 3a3HaYeHHAM KyTiB HaXuny Kopnycy enekTpoiHCTpy-
MeHTa (MapKyBaHHs Yepes 15°). MoxnuBa yctaHoBKa
Oynb-sIKOro KyTa Haxuy Kopnycy enekTpoiHCTPyMeH-
Ta (B Mexax BKasaHWx B Tabnuui TEXHIYHUX OaHWX)
npu BUKOPUCTAHHI 4OA4ATKOBUX BUMIpHOBamNbHUX iH-
CTPYMEHTIB.

[CT15212, CT15287]

* Bignyctite 60nT 21 32 4ONOMOrO0 LIECTUrPaHHOIo
kntoya 16 (gus. man. 8).

» 3wmicTiTb onopHy nnuty 11 Bnepep (B 3anexHoCTi
Bil BCTAHOBMEHOro paHille KyTa Haxwuny kopnycy) i
BCTAHOBITb BaXkaHW KyT Haxumy Kopnycy, 3rigHo 3 no-
KasaHHAMM Wwkanu 12 abo nokasaHHAMM A0AATKOBOMO
BMMIPIOBArnbHOrMO iHCTPYMEHTa.

» 3aTarHiTb 60nT 21 3a 4ONOMOrOK LUECTUTPAHHOIO
Knoya 16.

» BuvkoHanTe NUnaHHS, SK ONMcaHo BuULLE.

[CT15189]

» [locnabTte Baxinb 13 (ame. man. 9).

« 3micTiTb onopHy nnuty 11 Bhnepep i BCTaHOBITb
GaXaHui KyT Haxuny Kopnycy, 3rigHO 3 nokaszaHHAMMU
wkanum 12 abo nokaszaHHSMU [0AaTKOBOIO BUMIpHO-
BarbHOrO iIHCTPYMEHTA.

» 3ararHiTe Baxino 13.

* BuKOHaTe NUNSHHS, SK ONUCAHO BULLE.

O6cnyrosyBaHHA /| npodpinakTuka enek-
TPOiHCTPYyMEHTa

Mepen npoBedeHHAM Ycix npouenyp eneKkTPoiH-
CTPYMEHT 060B'A3KOBO BiAKMIOYUTU Bif Mepexi.

YuLeHHsA eneKTPOiHCTPYMEHTY

O60B'513kOBOO YMOBOIO A5 JOBrOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
yucToTi. PerynsapHo npogyBanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTUCIUM MOBITPSIM Yepes3 BEHTUNALINHI oTBOpY 3.

MicnanpoaaxHe o6¢cnyroByBaHHA

Bignosigi Ha NUTaHHs LWOAO PEMOHTY Ta 06CnyroByBaH-
Hs1 BaLLoro npoaykTy Bu moxeTe oTpumaTy B CEpBICHUX
LeHTpax. [HpopmaLito Npo cepB.icHI LEHTpK, Cxemn 3a-
nyacTvH Ta iHpopmauito nNo 3anyactuHax Bu moxete
3HaNTK 3a agpecoto: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

» He ponyckaite nagiHHA ynakoBKku, a Takox Oyab-
SIKOTO MEXaHi4HOro BMVBY Ha HEl TPAHCMOPTYBaHHI.
 [lpun 3aBaHTa)XeHHi / po3BaHTaXXeHHi He BUKOPUCTO-
BYNTE HaBaHTaXyBalbHY TEXHIKY L0 MPaLoe 3a NpuH-
LMNOM 3aTUCKy YNaKoBKU.

3axucT HaBKOJIULWIHBLOTO cepegoBuLla

Mepepo6ka cupoBUHM 3aMicTb yTunisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, foAaTkoBi NpuHanex-
HOCTI 1 ynakyBaHHsi BapTO EKOMOrYHO YNCTO
— yTunizyBaTu.

B iHTepecax uncTocopTHOI peumnpkynsuii Biaxoais Ae-
Tani i3 CMHTETMYHUX MaTepianiB BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
HiicHnin nocibHWK 3 ekcnnyaTauii HagpyKoBaHW Ha
nanepi, BUroTOBNEHOI 3 BTOPCUMPOBUHM 6e3 3acTocy-
BaHHS XIopy.

O6BMOBNAETLCA MOXNUBICTL BHECEHHS 3MiH.
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Elektrinis siaurapjiklis CT15212 CT15287 CT15189
ciokros ko kotes__ [HEIR VSO T s T
Nominalioji galia [W] 550 550 710
Imamoji galia W] 270 287 350
Srovés stiprumas esant jtampai ;;g:;% ¥ Eﬁ% ‘212 2_4 3(.51
Judesiy skaicius tusciaja eiga [min']  700-3000 300-3000 700-3000
Siaurapjuklio mosto ilgis [cmg}% 451/24.. 31/2.. 1_12/%2..
Svytuoklé ° ° .
Maks. korpuso kampas (kairé / desiné) 45°/45° 45°/45° 45°/45°
Maks. pjovimo galimybés:

- medis [c[onl1iraYH 2.076" 2.0176" K

- aliuminis foona]___ale" 38" 25752"

- plienas [c[onlligﬁ e e a1
Svoris [sv;ﬂ‘éﬁ 419 251 &30
Saugumo klasé O] /11 O] /11 O] /1
Akustinis spaudimas [dB(A)] 86,8 86,3 88,5
Akustiné galia [dB(A)] 97,8 97 99,6
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 6,7 3,5 5,42

Informacija triukSmu
Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C € Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" apradytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy
pakeitimus bei Siuos standartus:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

Ve

* - elektriniams jrankiams, kuriy jtampa 220-230 V.

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 26.09.2023

o

ISPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

|SPEJIMAS! Perskaitykite visus su $iuo

Bendrosios saugos taisyklés
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus,
nurodymus, paveikslélius ir specifikaci-

A jas. Nesilaikant nurodymy ir jspéjimy kyla

elektros smugio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy
pavojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite atei-
Ciai.

Ispéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.

Lietuviskai
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Darbo vietos sauga

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

» Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

* Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali bati pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizdg. Niekuomet nekeiskite kiStuko. Jzemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originals kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriuy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jasy
kinas jzemintas, kyla didesné elektros smigio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smugio
rizikg.

» Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. Pazeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

+ Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamga ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkama laidg sumazéja elektros smugio rizika.
» Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smigio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bdti
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» Ispejimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirsiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laimingg atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracijg naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

* Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemonés,
pvz., veido kaukeé, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Prie$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat prie$ jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirStg uzdéje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrank| su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo raktg ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy

elektrinio jrankio daliy prijungta raktg ar verzliarakdj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

+ Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
Ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
itraukti laisvus drabuZius, papuosalus ar ilgus plaukus.
+ Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surinki-
mo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir naudoki-
te. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy sveikatai.
* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

* |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, Kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
irankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir priezitira

« Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

« Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir neis-
sijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio nega-
lima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi biti taisomas.
» Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netycinio
jjlungimo rizika.

* Nenaudojamg elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priziarékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygu,
galin€iy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

* Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svaris. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

» Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
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palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Priezidra

» Savo elektrinio jrankio priezilirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

Tais atvejais, kai pjaudami galite kliudyti paslép-
tus laidus ar jrankio laida, elektrinj jrankj laikykite
uz izoliuoto suémimo pavirsiaus. Perpjovus laida,
kuriuo teka elektros srové, srové gali pradéti tekeéti
per metalines elektrinio jrankio dalis ir sukelti elektros
smugj operatoriui.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

 Jtvirtinkite apdirbamg detale. Naudokite jtvirtinimo
irenginj ar spaustuvus, kad jtvirtintuméte saugiai ir tvirtai.
» Jei darbo metu kyla kenksmingos, degios ar spro-
gios dulkeés, imkités tinkamy saugumo priemoniy. Pa-
vyzdziui, darbo metu kyla vézj galin€ios sukelti dulkeés.
Darbo metu naudokite dulkiy ir skiedry surinkimo jren-
ginj, apsauging kauke.

» Darbo vietg i$laikykite Svarig ir tvarkingg. Susimai-
Siusios medziagos bty itin pavojingos. Lengvyjy me-
taly dulkés gali bati degios ir lengvai sprogti.

» Nedirbkite su savo sudétyje asbesto turin¢iomis me-
dziagomis. Asbestas yra kancerogeniné medziaga.

« Elektrinj jrankj padekite tik tuomet, kai pjiklas visis-
kai sustoja.

* Nenaudokite elektrinio jrankio, jei pazeistas jo
maitinimo laidas. Jei darbo metu pazeidziamas arba
nutroksta maitinimo laidas, nelieskite jo, nedelsiant is-
traukite maitinimo laido kiStukg. Naudojant sugadintg
maitinimo laidg galima gauti elektros smagj.

» Nekiskite ranky j pjovimo vieta. Apatines apdirba-
mos detalés dalies neprilaikykite ranka. Prisiliete prie
pjaklo jsipjausite.

» Pirmiausiai jjunkite elektrinj jrankj ir tik tuomet jj nu-
leiskite ant apdirbamos detalés. Jei pjiklas uzstrigs
apdirbamoje detaléje, elektriniame jrankyje susidarys
atatranka.

» Démesio: pjaunant pagrindo ploksté turi prisispausti
prie apdirbamos detalés. Pjiklg pakreipus jis nulds, o
elektriniame jrankyje susidarys atatranka.

» Baige darbg atjunkite elektrinio jrankio maitinima, o
jam visiskai sustojus iSimkite pjuklg. Tokiu badu jrankis
nesukels atatrankos ir jj bus galima saugiai padeti.

» Naudokite tik nepazeistg ir nejtrikusj pjuklg. AtSipe
ar sulenkti pjaklai lengvai l0Zta, o elektriniame jrankyje
susidaro atatranka.

 ISjunge elektrinj jrankj nestabdykite judancio pjuklo
spausdami jj j Sona. Taip galima pazeisti ar nulauzti
pjaklg ir sukelti jrankio atatranka.

» Naudokite tinkamus aptikimo jrenginius nustatyti, ar
darbo vietoje néra paslépty elektros laidy ir vamzdziy,
jei reikia pagalbos, kreipkités j vietines statybos orga-
nizacijas. Jei darbo metu nupjaunamas laidas, gali kilti
gaisras ir elektros smugis. Pazeistas dujy vamzdis gali

sprogti. Nupjovus vandentiekio vamzdj galima suga-
dinti turtg ir sukelti elektros smug.

« Tvirtai uzfiksuokite pjaklelj laikiklyje. Reguliariai ti-
krinkite, ar gerai pritvirtintas pjaklelis.

* PrieS pradedant dirbti reikia pasalinti metalinius
objektus nuo medziagos (vinis, sraigtinius vinis, juos-
tas ir pan.).

» Saugokite, kad elektros prietaisas nesustoty dél
perkrovimo.

« Dirbdami ziGrékite, kokioje padétyje yra maitinimo
kabelis (jis visada turi bati uz elektrinio instrumento).
Neapsukite jo apie rankas arba kojas.

« Jei darbo metu netikétai dingty elektros maitinimas,
nedelsiant perjunkite jjungimo / iSjungimo jungiklj j pa-
detj "iSjungta”, taip iSvengsite netikéto jsijungimo rizikos.
« |ISjungus elektrinj jrankj, pjdklelis kurj laikg dar juda
i$ inercijos, todél reikia palaukti ir padéti siaurapjukl;j tik
tada, kai pjuklelis visiSkai sustoja.

« Pjuklelis darbo metu ganétinai jkaista, todél nelieski-

te jo, kol visiSkai neatvéso.
A darbus kylan¢iose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti veézj,

apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga

nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
« prie$ atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kiStuka;
 skaidrus silicio dioksidas ir kiti miro gaminiai ply-
tose ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA)
chemiskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy
kenksmingumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daz-
nai su jomis dirbama. Norint sumazinti salytj su Sio-
mis cheminémis medZiagomis, darbo vietoje butina
ventiliacija ir privalu naudoti saugos sertifikatus tu-
rin€ius prietaisus (pvz., kvépavimo kauke su smulkiy
dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
Sveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiSkia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis Reiksmé

Elektrinis siaurapjuklis
Pilkai pazymétos dalys -
minksta rankena (su izoliuo-
tu pavir§iumi).

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

XX XXXXXXX

©

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.
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Simbolis ReikSmeé Simbolis ReikS§mé
N .
- Dévékite apsauginius aki- T&/ o° Svytuoklés judéjimas, antras
nius. B0 etapas.

Dévékite apsaugines ausi-
nes.

Svytuoklés judéjimas, tre-
Cias etapas.

Déveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

PrieS montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Judéjimo kryptis.

Sukimosi kryptis.

UzZrakinta.

Atrakinta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindinius
ES direktyvy ir suderinty ES
standarty reikalavimus.

Démesio. Svarbu.

Naudinga informacija.

Dévékite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

ISjungtas Svytuoklés judéji-
mas.

Svytuoklés judéjimas, pir-
mas etapas.

Pjiklo geleztés T formos
jungiamasis galas.

K NeiSmeskite elektrinio jran-
nerj.
[ |

kio j buitiniy atlieky kontei-

Elektros jrankio paskirtis

Siaurapjukliai yra naudojami medienai, plastikui, aliu-
miniui ir kity tipy medziagoms pjauti (Zr. pjukleliy nau-
dojimo rekomendacijas). Pjovimo trajektorija gali bati
tiesi ir kreiviné, galimybé pakreipti korpusg kampu lei-
dzia pjauti kampu.

Elektros prietaiso dalys

Jjungiklis / iSjungiklis

Jungiklio blokavimo mygtukas
Ventiliacijos angos

Ratukas Svytavimo spartai nustatyti
Apsauginis dangtis

Apsaugas nuo sglycio

Kreipiantysis volelis

Sparnuotas varztas *

Pjaklelio laikiklis

Svirtis Svytuoklés mostui reguliuoti

11 Pagrindo ploksté

12 Skalé

13 Fiksavimo svirtis

14 Zymeklis *

15 Pjuklelis *

16 Vidinés SeSiakampés galvutés varzto raktas *
17 Nustatymo kaistis *

18 Tiesiklis lygiagrec€iajam / ziediniam pjovimui *
19 Sujungimo vamzdis *

20 Dulkiy siurblio atvamzdis *

21 Atraminés plok$tés montavimo varztas

-
CQOWONOUPARWN-=

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
j siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

PriesS pradédami bet kokias elektros prietaiso apziii-
ros procediras, batinai jj iSjunkite i$ maitinimo lizdo.
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Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /
paruosimo procediiros yra vienodos vi-
siems elektros prietaiso modeliams,
todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.

|
Stipriai neverzkite tvirtinimo elementy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.
Pjuklelio jstatymas / keitimas (zr. 1-2 pav.)

llgai naudojant pjuklelis 15 gali ganétinai
jkaisti ir astras danteliai gali suzeisti nau-
dotoja, todél jstatant / keiCiant pjuklelj 15
visada buatina mavéti apsaugines pirsti-
nes.

Démesio: jstatydami pjuklelj 15, laikykités tokiy
taisykliy:
« pjaklelio 15 dantys turi bati nukreipti pirmyn;
» krumpliai ant pjoklo geleztés 15 koto turi remtis j
geleztés laikiklj 9;
» pjaklelis 15 turi tilpti kreipianciojo volelio 7 ertmé-
je.

[CT15212, CT15287]

» Pastumkite pjdklo laikiklio 9 mova kaip parodyta 1.1
pav. (taip atlaisvinsite pjuklo laikiklio 9 mechanizma ir
galesite jstatyti / pakeisti aSmenis 15).

« |statykite / pakeiskite pjuklelj 15 (Zr. 1.2 pav.).

» Pastumkite pjaklo laikiklio 9 movag kaip parody-
ta 1.3 pav. (taip uzfiksuosite pjuklo laikiklio 9 mecha-
nizma).

[CT15189]

» Patraukite apsauginj gaubtg 5 kaip parodyta 2.1
pav. (taip atlaisvinsite pjdklo laikiklio prispaudimo me-
chanizma 9 ir galésite jstatyti / pakeisti pjuklelj 15).

« |statykite / pakeiskite pjuklelj 15 (Zr. 2.2 pav.).

» Patraukite apsauginj gaubtg 5 kaip parodyta 2.3
pav. (taip uzfiksuosite pjiklo laikiklio 9 prispaudimo
mechanizma).

Dulkiy siurblio atvamzdzio prijungimas ir atjungi-
mas (zr. 3 pav.)

[CT15212, CT15287]

* Norédami prijungti atvamzdj 20, sulygiuokite is-
kySas ant atvamzdzio 20 su grioveliais sujungimo
vamzdzio 19 viduje, jkiskite atvamzdj 20 | sujungimo
vamzdj 19 ir pasukite jj taip, kaip parodyta 3 pav.

» Norédami atjungti atvamzdj 20, pasukite jj, kaip pa-
rodyta 3 pav., ir iStraukite iS sujungimo vamzdzio 19.

Kreiptuvo pjaustymui lygiagre€iuoju / diskiniu
pjiklu ir padéties kaiscio tvirtinimas ir nuémimas
(zr. 4 pav.)

[CT15189]

» Norédami pritvirtinti / nuimti kreiptuvg 18, vadovau-
kités 4.1 pav. pateiktais nurodymais.

» Norédami pritvirtinti / nuimti padéties kaistj 17, vado-
vaukités 4.2 pav. pateiktais nurodymais.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkamag elektros tiekimo jtampa;:
itampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas
Jjungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 1, no-
rédami iSjungti - atleiskite.

Jjungimas ilgam laikui / iSjungimas

Jjungti:

Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtukg 1 ir uzfik-
suokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 2.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 1.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu
vietoje.

Dirbdami elektros jrankiu, visada naudokite

dulkiy siurblj, tinkamg dulkéms nusiurbti nuo apdirba-
mos medZziagos.

Dulkiy nusiurbimas mazina dulkiy koncen-
tracijg ore, neleidzia joms kauptis darbo

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

évytavimo spartos nustatymas

Svytavimo spartos ratuku 4 galima parinkti reikiamg
pjaklelio 15 Svytavimo greitj (tai galima atlikti ir veikiant
elektriniam jrankiui).

» Paspauskite jjungimo / iSjungimo mygtuka 1 ir uzfik-
suokite jj vietoje uzblokavimo mygtuku 2.

» Svytavimo spartos ratuku 4 parinkite reikiama pjo-
klelio 15 Svytavimo sparta.

» 1-2 (létas Svytavimas) - naudokite kietai medzia-
gai pjauti (plienui be lydiniy, negelezingiems meta-
lams ir jy lydiniams, t. t.);

» 3 (vidutinés spartos Svytavimas) - naudokite ne
tokiai kietai medziagai pjauti (plastikui, fanerai, me-
dZio droZliy plokstéms, kietmedziui ir pan.);

* 4-5 (greitas Svytavimas) - naudokite minkstai
medziagai pjauti (minkStai medienai, izoliacinéms
medziagoms ir pan.).

ligai padirbus elektriniu jrankiu nedideliu greiciu, reikia
palikti jj atveésti 3 minutems. Siam tikslui reikia nusta-
tyti maksimalig Svytavimo spartg ir palikti siaurapjdklj
veikti laisvaja eiga.

Nustacius pjuklelio 15 Svytavimo sparta,
rekomenduojama iSbandyti jg su atsargi-
ne tos pacios medziagos detale.
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Svytuoklés mosto nustatymas

Svytuoklés mostas palengvina apdorojamos medzia-
gos optimalaus pjovimo rezimo pasirinkima (tiekimo
greitis, pjavio iSvaizda ir pan.).

Po kiekvieno judesio Zemyn pjuklelis 15 yra traukia-
mas atgal i$ ruoSinio: tai padeda iSskirti pjuvenas, su-
mazina kaitimg ir pailgina pjuklelio 15 eksploatacijos
trukme. Be to, sumazinus tiekimo greitj, darbininkas
gali valdyti jrankj nepavargdamas.

Svytuoklés mosto lygis gali bati kei¢iamas dirbant
su’ elektriniu jrankiu. Svytuoklés mosto nustatymo
svirtis 10 leidzia parinkti vieng i$ keturiy Svytuoklés
mosto rezimy:

IS

Pasirenkant Svytuoklés mostg, rekomenduojama
atsizvelgti j Siuos teiginius:
 jei pjavio krastai turi bati tikslGs ir Svarus, reikia
pasirinkti nedidelj Svytuoklés mostg arba iSjungti
Svytuoklés judéjima;
» apdorojant plonas medziagas (lakstinj metalg,
lakstinj plastikg ir pan.) arba kietas medziagas (plie-
ng, kurio sudétyje néra lydiniy, negelezingus meta-
lus ir pan.), Svytuokle reikia i§jungti;
* pjaunant minkStas medziagas (minksta medieng
ir pan.), rekomenduojama pasirinkti didelj Svytuo-
klés mosta: taip padidés darbo greitis, taciau gali
sumazéti pjavio kokybé.

Apsauga nuo salycio su pjiuklo gelezte

0 Zingsnis:
Svytuoklé nejuda;

| Zingsnis:
Svytuoklé juda mazai;

Il Zingsnis:
Svytuoklé juda vidutiniskai;

Il Zingsnis:
Svytuoklé juda daug.

Pasirinkus Svytuoklés mosta, rekomen-
duojama atlikti bandomajj pjovimg su
atsarginiu ruosSiniu (pagamintu i$ tos pa-
cios medziagos kaip ir apdorojamasis).

Apsaugas nuo salyc€io neleidzia netycCia prisiliesti prie
pjuklo geleztés 15 ir padidina darbo sauga.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Pjuklelio pasirinkimas

PrieS pradedant darbg, reikia pasirinkti tinkamo tipo
pjaklelj 15, kuris atitikty pjaunamag medziaga, pjovimo
rezima ir pjavio kokybés poreikj. Pjuklelio paskirtis yra
iSspausdinta ant pakuotés. Jei pageidaujate, galite pa-
sitikslinti su pardavéju.

"T" tipo pjuklo geleztés 15 gali buti nau-
dojamos su visais pjukly modeliais.

Bendrosios pjovimo rekomendacijos

Naudodami atsarginj ruoSinj (kuris
baty pagamintas iS tos pacios medzia-
gos kaip ir darbinis), atlikite bandoma-
ji pjovima ir patikrinkite, ar tinkamai

parinktas pjuklelis 15, pjovimo greitis ir Svytuoklés
mostas.

+ Uztikrinkite, kad ruoSinys buty gerai pritvirtintas ir
nuo jo nuimtos visos metalinés dalys (vinys, sraigtinés
vinys ir pan.).
» Prie$ pjukleliui 15 sukontaktuojant su ruoSiniu, jun-
kite siaurapjuklj. Per stipriai nespauskite, nes pjovimui
reikia laiko. Jei naudosite per daug jégos, proceso ne-
paspartinsite - tik perkrausite jrankj.
» Jei pjuklelio 15 dantys yra per dideli pjaunamam
ruoSiniui (per didelé vibracija, apdorojamas pavirSius
skyla ir formuojasi atplai$os), reikia nedelsiant iSjungti
elektrinj jrankj ir pakeisti pjaklelj 15 kitu.
+ Jei pjuklelis 15 pjaunant jstringa, nedelsdami iSjunki-
te elektrinj jrankj, paméginkite iSplésti pjavj ir atsargiai
iStraukti pjaklelj 15 is jo.
« Baige pjauti pirmiausia iSjunkite jrank ir tada iStrau-
kite pjaklelj 15 i$ pjavio.
Pjaunant atitinkamas medziagas (pvz.,
metalus), pjiuklelis 15 gali labai jkaisti,
todel tame taske, kur pjuklelis 15 kon-
taktuoja su ruosiniu, rekomenduojama
naudoti ausinimo ar tepimo priemones.

Greziamasis pjovimas (zr. 5 pav.)
o Greziamojo pjovimo metoda galima
naudoti tik pjaunant minksta medzia-
1 3, pvz., mediena, sausajj tinkg ir pan.
iuo metodu palengvinamas kiaurymiy
pjovimas prie$ tai jy neiSgreziant: pjaklelis 15
"pragrezia” ruosinj pats. Siam metodui reikalingi
atitinkami jgiidziai, be to, reikia naudoti specialius
pjuklelius 15.

» Nustatykite elektrinj jrankj ties priekiniu pagrin-
do plokstés 11 krastu (zr. 5 pav.) ir jjunkite jj. Létai
spauskite pjiklelj 15 link ruosinio, spausdami jrankj
Zemyn.

+ Pjdkleliui 15 prapjovus ruoSinj, grazinkite jrankj atgal
i normalig darbine padétj ir teskite iSilgai pazymétos
linijos.

Pjovimas su tiesikliu lygiagreciajam / Ziediniam
pjovimui

Ziedinis pjovimas (zr. 6 pav.)
[CT15189]

Tiesiklis lygiagreciajam / ziediniam pjovimui 18 suteikia
galimybe pjauti nustatytu spinduliu.

« Pazymékite apskritima, kurj reikia iSpjauti ir padary-
kite skyle centre (skylés skersmuo turi bati lygus nu-
statymo kaiscio 17 skersmeniui).

« Jei neketinate pradéti pjauti nuo ruosinio krasto, pra-
diniame taske padarykite skyle, kaip parodyta 6 pav.
(skylés skersmuo turi biti didesnis nei pjaklelio 15 plo-
tis).
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 Atsukite varztus 8.

» Apverskite tiesiklj lygiagre¢iajam / Ziediniam pjovi-
mui 18 ir sumontuokite kaip parodyta 6 pav.

» Perkelkite elektrinj jrank| j pradinj taska. Jei neketi-
nate pradéti pjauti nuo ruosinio krasto, jkiSkite pjakle-
lj 15 j pradinio tasko skyle.

» Nustatykite lygiagreciojo / Ziedinio pjovimo tiesi-
klio 18 pjovimo apskritimo darbinj spindulj, kad nusta-
tykmlo kais¢io 17 skylé sutapty su apskritimo centrine
skyle.

« |kiSkite nustatymo kaistj 17 j lygiagreciojo / Ziedinio
pjovimo tiesiklj 18 ir - tuo pat metu - j apskritimo cen-
tring kiauryme.

» Priverzkite varztus 8, kad uzfiksuotuméte kreiptu-
vus 18 diskiniam / lygiagre€iam pjovimui.

* Pradékite pjauti pagal pazymeta apskritimo linija,
!aik)ll((_:lami viena ranka uz nustatymo kaiscio 17, kita uz
jrankio.

Tiesus pjovimas (zr. 7 pav.)

Ziediniam arba kreiviniam pjovimui nau-
dokite siaurus pjuklelius 15, kad pasiek-
tuméte geresne kokybe ir baty lengviau
dirbti.

Lygiagreciojo pjovimo kreiptuvas 18 leidzia iSilgai esa-
mo tiesaus krasto iSpjauti lygiagrec€iag linijg arba pjauti
to paties plocio juostomis (zr. 7.1 pav.).

[CT15189]

* Atsukite varztus 8.

» Nustatykite lygiagreCiojo pjovimo kreiptuvg 18
(zr. 7.1 pav.).

» Nustatykite reikiamg pjovimo atstuma.

» Priverzkite varztus 8, kad uzfiksuotuméte kreiptu-
vus 18 diskiniam / lygiagreciam pjovimui.

* Pjaukite, spausdami lygiagreciojo  pjovimo

kreiptuva 18 prie ruosinio Soninio krasto.

° Pana$y rezultata galima gauti prie darbi-

1 nés dalies sraigtiniais verzikliais pritvirti-

nus lenta ir naudojant tokia lentg kaip an-

trinj stabdiklj. Pjaukite stumdami elektrinj

jrankj palei stabdiklj ir spausdami atraminés ploks-
tés 11 Song prie lentos sono (zr. 7.2 pav.).

Pjovimo kampo reguliavimas (zr. 8-9 pav.)

Specialus siaurapjuklio dizainas palengvina kampinj
pjovimg: tam reikia pakreipti jrankio korpusg. Elektri-
nio jrankio pagrindo ploksteje 11 yra skalé 12, Zyminti
siaurapjuklio korpuso kampus (vienas Zingsnelis - 15°).
Jei naudojami papildomi matavimo prietaisai, galima
nustatyti elektrinio jrankio korpusg bet kokiu kampu
(techniniy duomeny lenteléje nurodytose ribose).

[CT15212, CT15287]
« Sesiakampiu raktu 16 atsukite varztg 21 (zr. 8 pav.).

» Pastumkite pagrindo plokste 11 j priekj (priklauso-
mai nuo ankscéiau nustatyto korpuso kampo) ir pasirin-

kite reikiamg kampa pagal skalés 12 arba papildomo
matavimo instrumento rodmenis.

» SeSiakampiu raktu 16 priverzkite varztg 21.

» Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

[CT15189]

+ Atlaisvinkite fiksavimo svirtj 13 (zr. 9 pav.).

« Patraukite pagrindo plokste 11 j priekj ir pasirin-
kite reikiama gaubto strypo kampa pagal skalés 12
rodmenis arba papildomo matavimo prietaiso rodme-
nis.

 Priverzkite fiksavimo svirtj 13.

» Pjaukite vadovaudamiesi pirmiau pateiktais nurody-
mais.

Elektros jrankio techniné prieziiira / pro-
filaktika

Pries§ pradédami bet kokias elektros prietaiso apzit-
ros proceddras, batinai jj iSjunkite iS maitinimo lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per vedinimo angas 3 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Musy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

« Transportavimo metu negali bati jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

« ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosfranTkbiLu KypanablH cunatramanapbl

Kbin apa CT15212 CT15287 CT15189
oararmo s oan (MU E SR e T
HomwuHanpb! KyaThbl [BT] 550 550 710
KaxeTTi KyaT [BT] 270 287 350
e = 5
XKyKTemeci3 COKKbI Xuiniri [Muu']  700-3000 300-3000 700-3000
Apa TeceMmiHiH YpiCiHiH y3bIHAbIFbI [mc[)gm% 451/24,. 31/2.. 1_12/%2"
Tinwik ° ° °
:(c%%n)){(t;m:i;:‘i;:iir)qunl‘\gxeu GypbIlbI 45°/45° 45°/45° 45°/45°
TemeHperinepaiH MakcumanabIk KeceTiH

kabineTTinik:

- afau [mc[J'; m 2-8/? 6" 2-8/? 6" 153'5

- anloMMHi e B 38" 25752"

- Gonar [;..5“33} 7 7 28"
Canmart [Qoy[r'i('ﬂ 419 251 &30
Kayincisgik knacbl [O) /1 [O) /1 O] /11
ObI6GbIC KbICbIMbI [aB(A)] 86,8 86,3 88,5
AKycTUKanbIK KyLli [aB(A)] 97,8 97 99,6
OrnweHeTiH Tepbenic [m/c?] 6,7 3,5 5,42

Wy Typanbl aknapat

ObIObIC  KbICbIMbI oceTiH 6onca,
apaanbIim Kynak KOpFfayLWbICbIH
KuiHi3 85 nB(A).

C €* CoitkecTik xoHiHae Manimaeme

XKeke ayankepLuinikneH 6i3 "KosranTkbliLu
KypangblH ~ cunatTamanapbl" ge  cunatTanfaH
eHiMHIH 2006/42/EC epexenepiHgeri 6apnblk TUiCTi
aHblKTamanapblHa e3arepictepi MeHeH bipre ceaikec
eKeHiH >®8He TeMeHgeri Hopmanapfa call eKeHiH
Keningenaipemis:

EN 62841-1:2015,

EN 62841-2-11:2016.

[ hunter

Ceptudumkarray Wu Cunzhen

MeHemxepi

* - kepHeyi 220-230 B 6onatbiH KyaT Kypangapbl YLUiH.

Merit Link International AG
Stabio, LLseryapus, 26.09.2023

©

Xannbl Kayincisaik epexenepi

ECKEPTY - XKapakat kayniH asanTy yLiH
nanpanaHylibl nanganaHy HycKayrnbifbiH
OKbIN LWbIFybl kKepek!

ECKEPTY! Ocbl anektp KypanbiMeH
GepinreH 6apnbIk Kayincisgik
eckepTynepiH, Hyckaynapabl, cypeTTepai
XoHe cunaTtTamanappbl OKbIHbI3.

EckepTynep MeH Hyckaynapabl opblHAaMay ToK
COfyblHa, epTke XaHe / Hemece ayblp >apakaTka
oKenyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onaiuakra
aHblKTaMa any yLWwiH cakKran KOubIHbI3.
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Eckeptynepgeri "anektp kypan" TepMuHi >xenigeH
XKYMbIC iCTEWTIH (CbiMAbl) ANEKTP KypanbiH Hemece

GaTapesfgaH KyMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3MEKTp
KypanbIiH Gingipeai.

XyMbic aymaFbIHbIH Kayincisairi

* Xywmbic aymaFblH Tasa  KaHe  XaKcCbl
XapbIKTaHAbIPbIFAaH  Kynae ycTaHbi3. Petcis
HEeMece KYHMpT aymakTap CoTci3 >kargannapra
okenepi.

* OnekTp KypangapAabl XKapbInFbILl
aTMoccpepanapaa nampanaH6aHbi3,  Mbicarnbl,

TyTaHFbIW CYMbIKTLIKTap, rasgaap Hemece LiaH 6ap
Xepae. OnekTp Kypangap waHabl Hemece TyTiHAepAi
TyTaHAbIpYbl MYMKIH YLUKbIHAAPAE! TYAbIpaab.

+ OnekTp Kypanabl navganaHy Ke3siHpe
6ananapabl XeHe MaHawaarbl agampapabl aynak
ycTaHbI3. AnaHaaty Oackapydbl XofanTyFa okenyi
MYMKiH.

OnekTp Kayinci3giri

+ OnekTp KypangapgblH awanapbl po3eTKara
conkec Oonybl KkepeKk. AllaHbl ellkawaH ewo6ip
TypAe e3reptyre Gonmaunabl. XKepre KocblnFaH
3NeKTp KypanpapbiMeH O6ipre ew6ip apganTep
awacbiH nanpanaHyfa 6onmanpbl. ©3repTinmereH
allanap xaHe Calkec pos3eTkanap TOK COFy KaynmiH
asavitagbl.

* KyObipnap, XbINbITKbIWTap, ayKbiMAap XaHe
TOHa3bITKbIWITAP  CUSAKTbI  Xepre  KOCbIFaH
GeTTepre AeHeHiH TUIOIH GonAabipMaHbI3. [leHeHi3
Xepre KocbinFaH bonca, ToK CoFy Kayni apTagbl.

* OneKkTp KypanpapbiHa XaHObIpAbIH Hemece
bIFanabl  XargaaunapablH — 9cepiH  TUri3beHis.
OneKTp Kyparfa KipeTiH Cy TOK COfy KayniH apTTblpajbl.
» CbIiMAabl AypbIC eMmec navpganaHyra 6onmamabl.
CbiMAbI 3MeKTPp Kypanabl ycTan Xypy, TapTy
Hemece po3eTKajaH axbipaTy VYWiH ewkKawaH
navpanaH6aHbi3. CbiMAbl XbifyAaH, ManAaH,
YLLKip XuektepaeH Hemece Ko3FanartbiH
6enikTepaeH aynak ycTaHbI3. 3aksimMaanfaH Hemece
LaTackaH cbiMaap TOK COFy KayriH apTTbipajpbl.

* OneKTp Kypangbl CbIpTTa navpanaHfaHga
CcbIpTTa NanganaHyfa xkapamMmabl y3apTKbIl CbiMAbI
nanpganaHbiibi3. CbipTTa nanganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NaviganaHy TOK COfy KaymniH azantagpl.

* OneKTp Kypanabl binFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek 6onca, KanablKk TOKTaH Kopfay KypanbiH
nanganaHbin Kyat 6epiHi3. Kangblk TokTaH Kopray
KypanblH namganaHy TOK COfy KayniH asanTagbl.
ECKEPTIIE! "Kanablk TokTaH kopfay kypansel (RCD)"
TEPMUHI "xepre Kbicka Tymbiktany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Xepre akkaH kesgeri Tisbek axbipaTKbillbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.

* Eckepty! Penyktopaarbl, KankaHaarbl XaHe T.C.C.
alwblKk MeTann 6eTTepre elukalaH TUMEHi3, ©NTKeHi
MeTann 6eTTepre TUIO 3NIeKTPOMarHUTTIK TONKbIHAapFa
Kegepri kenTipin, ocbinanwa xapakaTtTapfa Hemece
COTCIi3 XaFgannapra akenyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

naMaanaHbin  XaTkaHaa
icten  XaTKaHbIHbI3Abl
KaparanaHbI3 )XKoHe AypbIc aKbinabl
navpanaHbiHbI3. JNeKTp Kypangbl LwwapLan
TypfaHaa, A 6onmaca, ecipTkinepaiH, ankoronbain
HeMece O9piHiH acepiHae GonfaHga nanaanaHyfa

+ OnekTp Kypangbl
Kblpafbl  GOMbIHbI3,

6onmManabl. OrekTp KypangapblH nanganaHy kesiHge
Gip caT 3emiH Genmey aybIp xapakaTka akenyi MyMKiH.
* Xeke KopfafbilWl XabAblKTbl NanAanaHbiHbI3.
OpkKawaH Ke3di Kopray KypanbiH KuiHi3. TwuicTi
Xafgavnap ywiH nanganadbinatbiH LWaH Mackachl,
CbIpFbIMaNTBIH  Kayinci3gik asik Kuimi, kaTTbl Kannak
HeMece ecTyfi Kopfay Kyparbl CUSIKTbl KOpFaFbiLl
)abblK xapakaTTapabl asanTagpl.

» Kespeiicok icke Kocbinyabl GonabipMaHbI3.
Kypanpgb! KyaT ke3iHe aHe /| HemMece GaTapesinap
XWHaFblHa KOCY, KeTepy HeMece ycTan Xypy
anablHAa KOCKbIW ewipyni Kyhae ekeHiHe Ke3
XKeTKi3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKa
KOMbIN yCTan ypy HeMece KOCKbILWbl KOCYrbl Kyraeri
3MeKTp KypangapblHa KyaT G6epy coTci3 xargannapra
akeneai.

* OneKkTp KypanblH KOCy angblHAa Ke3 KenreH
peTrTey KinTiH anbiHbI3. JnNekTp  KypangblH
anHanaTtblH GeniriHe XanfFaHFaH Kyrnae KanablpbifiFaH
KINT )xapakaTtka aKkenyi MyMKiH.

* KaTTbl KakblHAaMaHbI3. OpKawaH TuicTi
KanbINTbl XX8He TeHrepimai cakraHbI3. byn kyTnereH
Xafgannapga anekTp KyparnblH Xakcblpak Gackapyra
MYMKiHAiK 6epegi.

* Tuicti kuimai kwmiHis. Boc kuimai Hemece
3eprepnik 6yMbimpaapabl kKMMeHi3. WawTbl, kuimai
X9He KonfanTbl Ko3fanaTbiH GernikrepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik OyvibiMgap Hemece
y3blH LWal KosfanatbiH Oeniktepge Typbin kanybl
MYMKiH.

» LllaHAabl WkIFapbIn any xaHe XWHay Kypangapbl
KamMTamachbI3 eTinreH Oonca, Gynapabl Kocyabl
XOHe TuicTi Typae nawpganaHyabl KaMmTamachbi3
eTiHi3. LllaH vHayabl navpanaHy LWaHFa KaTbICTbl
KayinTepai asantagpl.

* Kypanpapabl Xui nawpanaHyfgaH —anblHFaH
TaHbICTbIKTbIH Ci3A4i MacaTTaHyfa XaHe Kypan
Kayincisairi npMHUMNTepiH enemeyre aKenyiHe xon
6epmeHi3. Abalicbi3 apekeT cekyHATbIH 6ip GeniiHaoe
aybIp >xapakaTTaybl MyMKiH.

* Eckepty! lNManpanaHy kesiHoe anekTp Kypangap
3ANEKTPOMArHUTTIK epic TyAblpagsl. Kewnbip
Xargavnapga 6yn epic 6GenceHai Hemece MaccuUBTI
MeAuUMHanbIK  UMNaHTaTtTapra  kegepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre oKerneTiH apakaTTbl
6ongbipmay YWiH MeauuMHanblK  MMMaHTaTTaphbl
Oap agampapra ocCbl 9MeKTp Kypangbl nanganaHy
anablHAA AopirepMeH xaHe MeguumnHanbik UMnaHTaT
OHAIPYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabl.

AneKTp Kypanabl nanganaHy XaHe KyTy

+ [lcuxodmankanblk Hemece akbln-on  kabinetTtepi
TOMeH ajampaap, CoHblMeH Gipre 6Gananap 6yn
3MeKTp Kypangdbl Tek KayincisgiriHe >ayantbl agam
KafgaFanaca Hemece 9reKkTp Kypangbl navganaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagpl.

* OneKkTp Kypanfa Kyw TycipmeHis. Xarpawra
cal AypbiC 23MEKTP KypanbiH nanpanaHbiHbI3.
[ypbiC anekTp Kypanbl e3i apHanfaH >blngamabikneH
XKYMbICTbI aKcblpak >aHe kayincizgey opbiHaanab.

* Kockblll Kocnaca »Xo9He elipmece, 3mneKkTp
Kypangbl nanganadHyra 6onmanpgbl. KockbilneH
Backapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
YKOHE XXeHAenyi kepek.

* Ke3 «kemnreH peTTeynepai kacay, Kocarnkbl
KypanaapAabl aybICTbIpY Hemece ANEKTp
KypanaapAbl cakTayfa Kol angblHaa alaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe |/ Hemece 6GaTapesinap XWHafFblH
ANeKTP KypanaaH axblpaTbiHbi3. MyHOan angbiH-
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anyfa apHarnfaH CakTblk Llapanapbl 3MeKTp KyparnbiHbiH,
Kes3[emncok icke Kocblnybl kayniH asanTagbl.

* XymbicCcbI3 TypFfaH 3neKTp KypangapbliH
GananappaH aynakK YCTaHbI3 X3He  3JNeKTp
KypariMeH HeMece OCbl HycCKaynapMeH TaHbIC
eMec apjampapfa 3neKkTp KypanblH nawnganaHyfa
pyKkcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKbiTbiIMaraH
nanganaHylubinapgblH kongapbiHaa kayinTi 6onaap.
* OnekTp KypangapbiHa TeXHUKanblK KbI3MeT
KepceTiHi3. KosranaTtbiH  GeniktepaiH  KaTte
TypanaHybl HeMece TypbiNn Kanybl, CbIHFaH
GenikTep aHe 3NeKTP KypanAabliH XYMbICbIHA
acep eTyi MyYMKiH ke3 KenreH 6acka xargan 6ap-
XOFfbIH TeKkcepiHi3. 3akbiMaanca, nawpanaHy
anabiHAa 3NeKTp  KypanbiH  KeHaeTiHis. Ken
CoTCi3 Kafjannapabl Hawap TexHuKanblK Kbl3MeT
KepceTineTiH anekTp Kypanaapsl TyAblpaabl.

+ Kecy KypangapblH oTKip XaHe Ta3a Kyuae
ycTaHbI3. TuicTi Typge  TexHukanblK  Kbl3MeT
KepceTineTiH, yWKip kecy xuektepi 06ap kecy
KypanzapblHblH, Typbin Kany bIKTUMangpifbl asbipak
eHe onapgp! 6ackapy oHalibipak.

* OneKkTp KypasnblH, KOcanKbl Kypangapabl XaHe
KypanablH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cal, XYMbIC XaFAaunapblH XX9He opbliHAanaTbiH
XYMbICTbI eckepe OTbIpbiN  MavAanaHbiHbI3.
OnekTp Kypangbl kepceTinreHHeH 6acka ospekeTTep
YLWiH nanganany KayinTi )xafgara akenyi MyMKiH.

» TyTkanapabl XaHe yCTauTbiH G6eTTepai Kyprak,
Ta3a XoHe MaW emec Kyrae ycTaHbi3. XKbinnbingak
TyTKanap 8He yCTauWTblH 6eTTep  KyTnereH
Xafjawnapga  Kypandbl - Kayincia  yctayfa  koHe
backapyfra MyMKiHZiK 6epmengi.

+ OnekTp Kypangbl —navWpanaHFaHga — KocbiMLia
TYTKaHbl OypbiC yCTaHpi3. byn anekTp KypanbiH
backapraHga nanpganbl. CoHAbIKTaH Aypbic ycTay
COTCi3 XaFaannapablH Hemece xapakaTTapablH KayniH
asaunTtagbl.

Kbiamet KepceTty

* OnekTp KypanblHa OGinikTi XeHaey MaMaHbl
TYMHYCKanbIK aybICTbIpY GenwekTepiH
nanpanaHbin Kbi3MeT kepceTyi kepek. byn anektp
KyparnbIHbIH Kayinci3giriH cakrayabl KaMTamachI3 eTefl.
* Mawinay xaHe Kocankbl Kypangapabl aybiCTbIpy
Typanbl Hyckaynapabl OpbIHAAHbI3.

ApHainbl Kayincis3gik Typanbl eckepTynep

Kecy Kocankbl Kypanbl >XacbIpblH CbiMAapFa
Hemece ©3iHiH CbIMblHA TWUIOi MYMKIH 9pekeTTi
opbliHAAay Ke3iHAe 3neKkTp Kypanabl OKwayraHfaH
YCTalTbiH GeTTepiHeH ycTaHbI3. Tok Gap cbivFa
TUreH Kecy KocarnKbl Kyparbl 3MeKTp KypaniblH allblK
MeTann GenikTepiHeH TOK eTyiHe aKenin, onepaTopabl
TOK COFybl MYMKiH.

OnekTp Kypanabl nanganaHy kesiHperi
Kayincisaik Typanbl Hyckaynap

* [anblHaoamMaHbl GekiTiHi3. [danbiHgamaHbl kayincis
XeHe KosranmanTtbiHaan 6ekiTy ywiH 6ekiTy KypanbiH
HEMeCe KbICKbILUTbI NanganaHbiHbI3.

* XKymbiC KesiHOe 3usiHObI, TyTaHfblW Hemece
XKapbIFbILW WaH nanga bonca, KaXeTTi XoHe TUICTi
Kkayincisgik  wapanapbiH  KongaHblHpl3.  Mbicansl,
nanganaHy KesiHge katepni iCiKTi TyAblpybl MYMKIH

WwaH navga ©6onagbl. XXymbic KesiHOe LWaH MeH
YKOHKanapAbl XWHay KypanblH naipganaHblHbl3 XaHe
LIaHHaH KopFay MacKacblH KUiHi3.

* XKyMbIC OpPHbIH XMHaKbI XaHe Ta3a Kyhae yCTaHbl3.

ApanackaH wmaTepuangap eTe kayinti  6onybl
MYMKiH. XKeHin MeTann waHbl OHan TyTaHadbl XXaHe
Xapbinagpl.

* AcbecTTi KaMTWTbIH MaTepuangapabl eHaeyre

bonmangbl. AcbecT kaTepni icik TyablpaTblH 3aT 60nbin
Tabbinagpl.

» Onektp  kypangbl
TOKTaraHaa KOMbIHbI3.
« Kabenb 3akbivMpganfaH Oonca, anekTp Kypangbl
nanganaHyfa 6onmangbl. >Kymbic kesiHae KyaT CbICMbl
3aKkbiMganca Hemece OyniHCe, OFaH TUMEHI3 XoHe
alaHbl po3eTkafaH Aepey CyblpbiHbI3. ByniHreH
cbiMAbl NaganaHy ToK COFyblHa OHal aKenepi.

» Konpapabl apanay aymarblHaH ayrak YCTaHb3.
KonmeH panbliHoamaHblH, TemeHri 6GeniriH  yctamay
Kepek. Apa xy3iHe TUCe KOMbIHbI3 KECinyi MYMKiH.

e AngbIMEH 3MeKTp KyparblH iCke KOCbIHbI3, COAaH
KeniH eHaey YLUiH 3NeKTp KypanbiH AavibiHAaMa YCTiHe
KOWbIHbI3. Erep apaHblH Xy3i darbiHoamaga Typbin
Kanca, anekTp Kypanbl kepi Tebegi.

* Hasap aygapbiHbI3: apanay kesiHoe  Heri3
TaKTacblHbIH, Kabblfbl JalbiHOamara xabbicagbl. Apa
Xy3i eTnec 6onca, on Gy3blnagbl XoHe aNeKkTp Kypan
Kepi Tebesi.

» JKymbic asikTanFaHga anekTp KypangblH KyaTblH
ewwipin, apa Xy3iH 3MeKTp TONblfFbIMEH TOKTaFaHHaH
KeniH anbiHbI3. Ocbinariua anekTp Kypan kepi Tennevai
)K8He OHbl Kayinci3 Kotora 6onagpbl.

* Tek 3akbiMaanvaraH >XoHe CbIHbIKTapbl >KOK apa
XY3iH nanaanaHbiHpl3. ManbiCkaH Hemece eTnec apa
XY3i OHal CblHaAbl XXoHe ANeKTp KypanabiH kepi TebyiH
Tyoblpapl.

* OnekTp Kypangbl ©LipreHHeH KeniH Kosfasnbin
)aTkaH apa Xy3iH OyWipnik KbICbIM apKbinbl TOKTaTyFa
bonmangbl. Apa Xysi 3aKkbiMaanagbl Hemece CblHaabl
XoHe kepi Tebyre akenepi.

» MNarpanaHy aymarbiHO@ »acblpblH Tisbek >kaHe
KyOblpnap 6ap-xofblH aHbIKTay YLUiH TUICTi AeTekTopabl
navganaHbiHbl3 keHe kaxeT ©orca, >keprinikTi
KYpbIbIC YWbIMbIHAH KeMeK cypaHbi3. KymbicTa,
kabenb Kecince, epT XaHe TOK COfybl TyblHOAYbI
MYMKiH. 3akbiMaanfsaH ras Kyobipbl apblinybl MYMKIH.
Cy KyOblpbl Kecince, Mynik 3akbiManybl >XoHe
onepatopabl TOK COFybl MYMKIH.

* KaTTbl KeceTiH Xy3iHi apaHblH yCTafblbIMEH BekiTy
kepek. KeceTiH >y03iHiH GekiTneciH xyweni Typae
TeKcepy Kepexk.

* XymbicTbl 6acTamac oypbiH MaTepuangaH metanmn
KkaTTapabl (Lerenep, LWypynTap, Kancbipmanap XeHe
T.T.) anbin TacTaHbI3.

apaHblH  Xy3i  TOmMbIfbIMEH

* |cke KockaHOa AneKkTp  KO3fFanTKblWbl — TOKTan
KanMacblIH.
* Onepauusi KkesiHOe kyw kabeniHiH, >karganbiH

Kagaranan oTbIpblHbI3 (0N apKallaH KypanabiH apTkbl
XafblHOa opHanacybl kepek). On ci3fiiH KonbiHbI3Fa
HeMece asfblHbl3fa opariMaybl Kepex.

« XymbIC kesiHae KyaT Ke3i )XaHblnFaH4a, MallnHaHbIH,
KEeHeTTEeH KOoCblNyblH Gongelpmay  yuWiH, Kypan-
caliMaHbl BipAeH axblpaTbiHbI3.

* ABTOMATTbl CaiMaHAbl OLUipreHHEeH KeWiH KecCeTiH
Xy3i GipHelle yakbiTka aBToMaTTbl Typae anHanatbiH
6onagbl, ananga caimaHgbl TEK 0N TOSblK TOKTaFaHHaH
KewiH FaHa Kotora bonagabl.

* XyMbIC Kes3iHOe KeCeTiH Xy3i Kbl3adbl, COHAbIKTaH
On TOMbIK CyblfaHLLIa OHbl yCTaMaHbI3.
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EckepTy: ereykymMmeH eHAey,

apanay, Terictey, 6ypfblnay xaHe 6acka
KYPbINFbIC ~ canacbiHbIH  9peKeTTepi
TyAbIpFaH WaHAa 6ap XMMUANbIK 3aTTap
KaTepni icikke, Tya GiTkeH xeTkinikcizgikke akenyi
Hemece 6ana Taby KabineTiHe 3UAH TUri3yi MyMKiH.
Kenbip xumusinbIk 3aTTapablH, MOHAApPbI:
* Kypanga Kea KemnreH XeHAdey >XoHe aybICTbipy
XKYMbICbIH ©TKi3y anfblHAa allaHbl CybIpy Kepek;
* Menaip eki KpemHuii okcudi xaHe Kabblpranap
MeH UeMeHTTeri 0acka KypbinbiC — ©HIMAepI;
XUMUSMbIK  KONMMEH eHAEenreH arawitafbl XpOM
kywanacbl (CCA). byn 3attap TUri3eTiH 3UsIHHbIH,
gopexeci OoCbl XXyMmblCTapabl OpblHAAY XWiniriHe
6avinanbicTel 6onagpl. Ocbl XMMUAnbIK 3aTTapra
TMIoAI a3anTKbIHbI3 Kence, xengety Oap >xepae
XYMbIC ICTEHi3 XaHe Kayincisaik ceptudukarTapbl
6ap kypangapabl navpganaHy kepek  (Mbicansbl,
LUaFbIH LIAH, cyarici 6ap waH MacKkacblH).

Kecy,

Hchayn bIKTa KOnAaaHbINaTbIH Ta|-|6anap

ManpganaHy HyckaynblifbiHOa TemeHge GepinreH
TaHbanap KonagHblnagbl, onapAblH MafblHACblH ecTe
cakTaHpl3. TaHbanapdbl AypbIC TYCIHAIPY 3nekTp
Kypanabl AypbIC XaHe Kayinci3 KongaHyra keMekTecel.

MarbiHa

Kbin apa

Cyp TycneH 6enrineHreH
aymakTap >xymcak kabat
(okwaynaHraH kabatbl 6ap).

CepusanblK HeMip 6ap
Xancbipma:

CT ... - ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusinblk
HewMip.

XX XXX

Kayincisaik TexHukacel Typa-
nbl 6apnbIk HyckaynapmeH
XOHe HyckaynapmeH
TaHbICbIHbI3.

KoprafblL Ke3inaipikTi
KWiHj3.

KoprafbILL KynakkanTbl
KWiHi3.

LllaHHaH KopFanTblH Macka-
Hbl KMiHi3.

TaHba

MarbiHa

Kosfanbic 6afbITbl.

AliHany 6afbITbl.

ByratTanfaH.

5¥raTTay,an LWblfapbisiFfaH.

Koc oklaynay / kopray
CbIHbIObI.

Byvibim EO
OVipeKkTMBanapaHbly
Herisri TananTapbiHa XaHe
Eyponanbik OpakTbiH
YVnecTipinreH cTaH-
JapTTapbliHa cal eKeHiH
KyanaHablpaTbIH 6enri.

Hasap aynapbiHbI3.
MaHpI3apl aknapar.

Manpanel aknapar.

KoprafbiL KonFanTbl KUiHi3.

JKyMbIC yakpITblHAA Nanga
GonatblH WaHabl KETIPiHi3.

MaaATHKTIK XXypic eLipinreH.

MasTHUKTIK XKypicTiH GipiHLLi
Kagambl.

MasaTHVKTIK XYPICTiH eKiHLUi
Kagambl.

MaaTHUKTIK XKYPICTiH YLWiHLLUI
Kagambl.

MoHTaxabIK XeHe peT-
Tey XyMbICTapblH ©TKi3y
angblHAa anekTp Kypanabi
XenigeH eLwipiHis.

®0e®

T TypiHe xaTtaTbiH apanay
TeCEMECIHIH COHbIHbIH,
NiLWiHi.
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TaHb6a MarbiHa

OnekTp Kypanabl

TYPMBICTbIK KOKbICKa

NaKTbIPMaHbI3.
.

KosranTkbiw
cananapbl

KypanbiH KonpaHy

MexaHukanblk Kbl apa  afawTbl, NNACTMKTI,
anloMUHUA - MeH MmaTtepuangblH,  6acka  TyprepiH
Kecy yuwiH navpganaHbinaapl  (KeceTiH xysinepai
nanganaHy >xeHiHgeri Gaclbinblk KyxKaTTbl Kap.).
Kecy Tpaektopusicbl kucblk Ta, Tydy Ae 6ona anagpl:
KOMKepMeHi kapmanayAbl TaHgay KWCbIK KecikTepai
Xacayra MyMKiHAik 6epegi.

KosranTKbiw KypanablH Kypamaactapbi

Kocy / ewwipy 6aTbipmachl

AybICTbIPbIN-KOCKbILTBLI Kypcaynay TyMmeci

Aya anmacartblH Teciktep

Kypic xuinirin TaHgayFa apHanFaH Xys3inik KkanTta
KOCKbILL

KoprarbiLl kaknak

BavinaHbicTapabl cakTaHAbIPFbILL

BarbITTayLbl WhIFbIPLbLIK

Opamansbl 6ypaHga *

ApaHbIH yCTaFblILLbl

Tinwik >XypicCiHiH y3bIHABIFBIH peTTeyre apHanfaH
TETIK

Heria TakTacsbl

LLakin

KbicaTblH TeTiK

MeHzep *

KeceTiHxys *

Bywipnik kinT *

BekiTeTiH WwTndT *

Mapannens kecyre / weHbep GolblHIWA Kecyre
apHanfaH 6afbITTayLUbl CbI3fbIll *

BekiTkiw Tenke *

LLlaHcoprbilKka apHanFaH aganTep *

KyLu TyceTiH TakTaHblH MOHTaXAblK BypaHaach!

-
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* KocbIMLIa KypamaacTtap

Kenbip cypertrenreH Hemece cunaTtTanfaH
Kypampactap CTaHAapTTblK Xabablkray peTiHAe
KOCbINIMaraH.

KosranTkbilw KypanabliH OenweKkTepiH
OpHaTy XXaHe XeHre cany

KosfanTkbiw KyparMeH Ke3 Ke3JireH XYMbICTbI

Gactay anabiHAa OHbl TOKTaH aXbipaTbin
TacTaHbI3.
o Kenbip anemeHTTepai 6ekiTy / wbirapy /

OpHaTy xonpgapbl 6apnblK KO3fanTKbiLl
Kypanpapaa Oipgen, Oyn xkarpanpa
epekiie Moaenbaep cypeTTenmMereH.

|

BekiTkiw 6Genwektep 6ypaHaanapbiH
6y3bin  anMay yWiH ThIM  KaTThbl
TapTnaHbI3.

KeceTiH XXy3iHi opHaTy / ambipbactay (1-2 cyp.
KapaHbI3)

¥3aK yakbIT namganaHy HaTuxeciHge

KeceTiH Xy3i 15 946€eH Kbi3ybl MYMKiH XaHe

OTKip KecKiw wueri naWganaHywbiHbI

)apakaTTaybl MyYMKiH, COHAbIKTaH KeceTiH
Xy3iHi 15 opHaTkaHaa / anbipbacTtaraHpa apkes
KOpFaHbILW KONFabbIH KUiHi3.

Hazap: aypapblHbI3 KeceTiH Xy3iHi 15 opHaTkaH
Ke3fAe MbiHapgan Karmpanapabl CakTaHbI3:
* KeceTiH Xy3iHiH 15 TicTepi anra kapaw 6afbiITTanybl
THic;
* KecCeTiH Xy3iHiH 15 e3eriHiH OeHecTepi >y3iHiH,
ycTarbiWwbiHAa 9 6onysbl THic;
* KeceTiH Xy3i 15 GarbiTTaylubl PONUKTIH 7 iwWiHe
GekiTinyi Tmic.

[CT15212, CT15287]

* ApaycTarbIlThIH TenkeciH 9 1.1 cyp. kepceTinreHaen
XbIKbITEIHBI3  (Byn  apa  ycTafblwTblH 9 xaby
MeXaHW3MiHiH, KyMnblH alagbl XXeHe apa nbiwarbiH 15
canyra / aybICTblpyFa MyMKiHAIK 6epegi).

* Apa xy3iH 15 canbiHpI3 / aybICTbIPbIHbLI3 (1.2 cyp.
KapaHbI3).

* ApaycTafbllTbiH TenkeciH 9 1.3 cyp. kepceTinreHaen
KbITKbITEIHBI3  (Byn  apa  ycTafblwTblH 9 xaby
MEXaHU3MiH KynbinTanapl).

[CT15189]

* Koprarbilw KaknakTbl 5 2.1 cypeTTe KepceTinreHaemn
XbIIKbITEIHBI3  (Byn  apa  ycTafblwTblH, 9  KbiCy
MEeXaHU3MiHiH KynnblH alagbl XoHe apa Xy3iH 15
canyra / aybICTblpyFa MyMKiHAIK 6epegi).

* Apa xy3iH 15 canbiHpI3 / aybICTbIPbIHbI3 (2.2 cyp.
KapaHbI3).

« Koprfafbiw kaknakTel 5 2.3 cyp. kepceTinreHaewn
KbITDKbITBIHBI3  (Byn  apa  ycTafblwTblH 9 Kbicy
MEXaHU3MiH KynbinTanapl).

LLlaHcopFbIWTLIH aganTepiH OopHaTy XXoHe LeLlin
any (3 cyp. KapaHbI3)

[CT15212, CT15287]

e Apantepai 20 opHaTbiHbI3, XanfaWTblH KenTe
KyObipabIH 19 iwiHaeri XblpalwbiFbl 6ap agantepaiH 20
NPOEKUMSACEIH TericTeHi3, agantepai 20 >xanFanTbiH
KkenTe Kybbipra 19 kurisiHi3 >xoHe 3 cypeTTe
kepceTinreHaen bypaHbl3.

* Apantepgi 20 welwiHis, oOHbl 3  cypeTTe
KepceTinreHgen OypaHpi3 XoHe >KanFauTbiH KenTe
KybbipaaH 19 cyblpbin anbiHbI3.

Mapannenb Kecyre / weHGep OGoubIHWaA Kecyre
XoHe OekiTeTiH WTUdTKe apHanfaH OarbITTaybill
CbI3FbIWTbLI OpHaTy X9He wewin any (4 cyp.
KapaHbI3)

[CT15189]

» 18 OGarbITTarbill TakTacblH opHaTy / any yuwiH 4.1
cypeTTeri HyckaynapAbl OpbIHAAHbI3.
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» bBekiteTiH wtudTti 17 opHarty / wewin any, 4.2
cypeTTeri HyckayrblKka CYWEeHiHi3.

KosranTkbiw Kypangbl anfawkbl peT icke
Kocy

OpparibiM - OypbiC  3NEKTp KEpHeYiH KOonAaHbIHbI3:
KosranTkpill KypangblH 3MeKTp KepHeyi KypanabiH
Xeke ManimeTTepi 6ap TiniMwene KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calikec 6onybl Kepek.

KosranTKbiw Kypanab! Kocy / ewipy
Kbicka yakbITKa Kocy / ewwipy

Kocy ywwiH kocy / ewipy TymMeciH 1 6acbin yCTaHbI3,
eLUipy YLUiH - XiGepiHi3.

¥3aK yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy yuiH kocy / ewipy TyrmeciH 1 6ackin kypcaynay
TyMeciMeH Kocy / eLwuipy TymMeciHae 2 GekiTiHi3.
Ouwipy:

Kocy / ewipy 6atbipmacbiH 1 6acbiHbI3 cogaH KeuiH
XKiGepiHi3.

WaHabl 3nekTp KypbUIFbIHbI KongaHy
Ke3iHge copy

LWaHab! XuHay ayafarbl LUAHHbIH
LIOFbIPMaHy AeHreniH KbickapTadbl, COHAan-
aK LWaHHbIH >KYMbIC OpblHOA >KWHanybIH
bonabipmanpl.

y3aK eHaey kesiHae,
WwaHabl  TyFbI3aTbiH
3MNEKTP  Kypbinifbl

He 6Gonmaca 3usiH
MaTepvangapMeH
TUICTI

ArawiTbl
KenTipeTiH
XYMbIC Xacay KesiHAe,
LLIAHCOPFbILLKA KOCbINY Kepek.

KosranTkbiw On3anH

MYMKiHAIKTepi

KypanabiH

XypicTiH xuinirin TaHaay

JKypic kuiniriH TaHgayFa apHanfFaH Xysinik kanta
KOCKbILUTLI 4  MamganaHFaHga  opKiM  KeceTiH
XKY3iHIH 15 KaxeTTi >Xypic caHblH TaHgaw anagbl
(coHaan-ak aBToMaTThl CaliMaHMEH XXyMbIC icTereHae).

» Kocy yLiH Kocy / ewipy TyimeciH 1 6acbin kypcaynay
TyMMeciMeH Kocy / eLwuipy TynmMeciHae 2 GekiTiHi3.

» XKypic xwuiniriH TaHgayFa apHanfaH Xysinik kKanta
KOCKbILUTBI 4 >XbISDKbITY XOMbIMEH KECETIH XXY3iHiH 15
KaXXETTi )KyPiC CaHbIH TaH4aHbI3.

* 1-2 (xkypicTepaiH a3 xwuiniri) - kaTkbin TyTac
matepuangpl  (kocnanaHbaraH ~ 6onat,  TycCTi
mMeTangap MeH onappblH KopbiTnanapbl XoHe T.T.)
apanay KesiHae KonaaHblHbI3;

* 3 (kypicTepaiH opTawa Xuiniri) - KaTTbIbIfbI
asgay martepuangbl (nnatmaccaHbl, daHepaHbl,

* 4-5 (kypicTepmpiH kofapbl Xuiniri) -
XymMcaK — maTepuangapabl  (Kymcak  arawThbl,
oKWwaynay wmatepvanbl XsHe T.T.) apanay YLUiH
narganaHblHbI3.

KeceTiH Ky3iHiH 15 ypiciHiH Xwuiniri

> CaHblH peTKe KenTipreHHeH KeuiH
1 KoCbIMWIa  MaTepuanabl  (eHaeneTiH
Genwek »KacanfaH MaTepuanaH)
pavblHAaMacblH nNanganaHbin, Tinyre CblHaK
XYPrisyAi yCblHaMbI3.
TemeHri XblngaMablKTarbl aBTOMaTTbl  CcaliMaHMeEH

y3aK yaKbITKa )XyMbIC iCTEreHAe ofaH Cyy YLUiH 3 MUHYT
b6epy kaxeT. OCblHbl iCTel OTbIpbIN, 3as >XypicTeri
aBTOMaTTbl CalMaHHbIH €H Kern >XYpiciH 6enrineHis,
aBTOMaTTbl caliMaHAbl 3as XypiCTe XyMbIC icTeyre
KanablpblHbI3.

MasaTHUKTIH XuiniriH Tangay

MasTHUKTIH Xuiniri eHaeneTiH mMatepuangpl TinyaiH
OHTalnbl peximiH TaHgayrFa xepaempaeceni (bepyain
XblngamablFbl, TiNIKTIH CbIPTKbI TYPi XX8HE T.T.).

Opbip GoceHaereH KosranblCbIMEH KeceTiH >y3i 15
JariblHOamaaH Kepi kapaMm icke Kocblnaabl, 0N KeCKeH
Ke3fe ’KaHKaHblH LUbIFYbIH XakcapTagbl, Kbl3yblH
aszanTagbl KeHe KeceTiH XXy3iHiH 15 nawpganaHy
Mep3imiH ynFaiTagbl. OpaH Genek, Gepy  KyLUiHIH
asalobl KyMbICLIbIFA caiMaHdbl Kyl Xymcaman
backapyra MyMKiHAiK 6epegi.

MasaTHUK XYPICIHIH A9pexeciH aBToMaTTbl cCaiMaHMeH
XYMBbIC iCcTereH kesge eareptyre 6onaapl. MaatHuk 10
XKYPICIHiH Y3bIHObIFbIH pETTEYyre apHanfaH TETIK MasTHUK
XYPICIHIH ~ TepT kKagamblH  OanTayfa  MyMKiHAIK
Gepeni:

(7
Ig;j%fg
R

MaATHuK KuiniriHi4 AospexeciH TaHaaraH kesge
MblHaAan ycbiHbIMAapAbl ecKepTyAi yCbiHaMbI3:
* TiMIKTIH Xueri Aan api Tasza 6onybl TMIC, asraHTan
XKUINIKTI TaHOaHbI3 Hemece MasATHUKTIH KUiniriH
AXbIPaTbIHbI3;
* Xyka (Tabakwa MeTtangpl, Tabakwa nnacTuk
XeHe T.T.) wMmaTtepuangapgbl Hemece  KaTTbl
(kocnanaHbaraH Gonart, TyCTi mMeTangap eHe T.T.)
OHAEereH Kesie MasiTHUKTIH XMiNiriH axblpaTbiHpbI3;
* XyMcak matepuangapgbl ((kymcak afall )xaHe T.T.)
TinreHae MasTHUKTIH XKOFapbl XWINIriH anbiHpbI3; 6yn
onepaunsiHbiH, XblNgaMablFblH apTTbipyFa MyMKIHAIK

0 Kagambl:
MasATHVK KO3FanblCbl 3KOK;

| kKagambl:
MasTHVKTIH 6onmalubl KosFanybl;

Il kKagambl:
MasTHUKTIH opTalla Kosranysbl;

11l kapambl:
MasaTHUKTIH KaTTbl KO3Fanysbl.

afralUTbl-KOHKanbl TakTa, KaTTbl aFall) apanay YLUiH Gepeni, anampa TinyaiH canacbl  Hawapnaybl
nanganaHbiHbI3; MYMKiH.
Kasak Tini
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MaATHUKTIH XuWiniriH TaHoaraHHaH KeuiH
° KOCbIMWIA OYWbIMHbIH AalbiHAaMacbiH
1 navpanaHbin  (eHAaeneTiH GernwekTiH
MaTepuanbiHaH XacarnfaH) Tinyre cbiHaK
XKYPprisyai yCblHaMbI3.
Tyuicneni caKkTaHAbIPFbIL YLWWH KECeTiH Xy3i
Tynicneni cakTaHAbIpFbIW  KeCceTiH XKy3iHeH 15

Ke3[ecoK >xaHacyfnaH Kopravfbl >XeHe onepauyusiHbl
opblHAAYAbIH Kayinci3airiH apTTipaabl.

KosranTbiw Kypanabl KongaHy6onbiHwa
YCbIHbICTap

KeceTiH xy3iHi TaHaay

T-Topisaec keceTiH Xy3i 15 MexaHuKanbIK
KbIn apaHblH 6apnbIk ynrinepimeH Gipre
KonpaHbina anagbl.

YKyMbICTbl 6acTap angabliHAa KeceTiH Xy3iHiH 15 TuicTi
TYPiH TaHdan anbiHbI3, 0N TiNIHETIH MaTepuanfa, Tiny
peximiHe XoHe Tinik XWeriHiH canacblH ConKkec Kenyi
TUIC KeCeTiH XXy3iHiH MmanganaHy MakcaTtbl opamaga
KepCeTifnreH; Ci3 caTyLlbIMEeH KeHece anachbi3.

Kecyre apHanfaH xarnnbl HycKayrnblIK
° KeceTiH )KvsiHiH,_ 15, Tiny KbinaamabiFel
MeH MasITHUKTIH XKypiciHiH TuiciHwe
]_ TaHAdan anbliHFaHblHA KO3 XXeTKi3y YLUiH
KOCbIMWIA OYWbIMHbIH AalbiHAaMacbiH
(manbiHgama MatepuarnbiHaH )acanfaH)
navpanaHbin, Tinyre cbiHaK XyprisiHis.

* [anblHOaMaHblH, >XaKCbl BEKITINreHiH xaHe Gapnbik
MeTann OyvbiMaap (werenep, LypynTap XaHe T.T.)
OofaH anblHFaHbIH TEKCEPIHI3.

* ABTOMATThbI canmMaHgbl KeCeTiH Ky3i 15
fanblHOaMaMeH  TymiCkeHre AeriH  aXblpaTblHbI3.
ApTbIK Kyw kongaHbaHbl3; onepauusiFa Gipas yakbIT
KaKeT. ApPTbIK Kyl OnepauusiHbiH KblngamablFbiH
ynFaiTnangbl, Oipak cavMaHHblH - WaMagaH TbiC
XYMbIC icTeyre ylblpatabl.

» Erep kecetiH Xy3iHiH 15 TicTepi ganbiHAama yLiH
eTe ynkeH 6onca (wamagaH Tbic Aipin, eHAeneTiH
6eTTiH GeniHyi MeH ycakTanybl TiCTEpAiH eTe YIKeH
eKeHiH kepceTepi), Te3 apaga aBToMaTTbl calMaHAbl
eLuipin, KeceTiH xy3iHi 15 TuicTiciHe alibipbacTaHbI3.

» Erep kecertiH xy3i 15 onepauus kesiHge arvikacbin
Kanca, Te3 apaga aBToMatTbl CaMaHabl ewwipin, TinikTi
KEHEeNTyre ThIpbICbIHbI3, COAAH COH, KeCETiH XYy3iHi 15
TiNIKTEH MYKUAT LWbIFAPbIHbI3.

* Kecydi askrafaHHaH KewiH oyeni asBTOMaTThbl
cariMaHdbl OLWipiHi3, cogaH COH KeceTiH Xy3iHi 15

TINIKTEH LWbIFapbIHbI3.
A XKy3i 15 KaTTbl KbI3ybl MYMKiH, COHObIKTaH

KeceTiH Xy3iHiH 15 paWbiHgamameH
)KaHacKaH XepiHge nanganaHbinybl TUIC CybITaTbIH
Hemece MaWnauTbiH 3aTTapAbl navWaanaHyabl
YCbIHaMbI3.

Benrini 6ip maTtepuangbl (MaceneH
MeTanabl) KeckeH Ke3ge  KeceTiH

OubnaTtbIH Tinik (5 cyp. KapaHbI3)

® OubInatbiH Tinik TeK XyMcak
MaTepuangapAabl, MacernieH arawThl,
1 rMNCOKapTOHAbl  KanTaylbl nNapakTbl

X9He T.T. TinreHge faHa nawpanaHbina
OnepauMsiHbiH, 6yn agici angblH ana
KamTamacbi3
eteni keceTiH Xy3i 15 e3i pavbiHAaMaHbI
apananpbl. Byn apic Genrini 6ip parabapAbl
KaXeT eTeAi >KoHe KbIiCKka KeceTiH Xy3iHi 15
KongaHblin, nanganaHbinybl MYMKiH.

anagbl.
Gypfbinaycbi3 caHbinayabl TinyAi

* ABTOMATTHI canmanapl Tipek TaKTacblHbl-
HblH 11 anapbiHfFbl XueriHe koubin (5 cyp. kapaHbI3),
OHbl KOCbIHbI3. ABTOMaTTbl caiMaHAbl AaviblHOdaMara
Gacy apkbinbl KeceTiH >y3iMeH 15 panbiHOamaHbl
aKbIpbIH KECIHi3.

* KecetiH xy3i 15 panblHgamaHbl Kecin GonFaHHaH
KeriH aBToMaTTbl CalMaHAbl kaAiMri KyriHe KanTapbin,
kecypi 6enrineHreH Cbi3bIKMNeH XanfacTblpbIHbI3.

Mapannenb kecyre / weHOep OoWbiHWa Kecyre
apHanfaH GanITTayLIJbI CbI3bIKMNEH apanay

LLleHGep GonbiHwa Kecy (6 cyp. KapaHbi3)
[CT15189]

Mapannenb kecyre / weH6ep GonbiHWwa kecyre 18
apHanfaH OarbiTTaylbl Cbi3blk OepinreH paguyc
GovibIHLLIA XYy3ini apaMeH Kecyfi aTkapaabl.

* Kecyre apHanfaH weHbGepai Genrinen, opTacbiHaH
CaHblnay iCTeHi3 (caHpinayablH AvameTtpi bekiTeTiH
WTUATIH 17 AnameTpiHe TeH Bonybl THic).

« Erep ci3 engeneTiH GenwiekTiH XueriHeH apanayabl
ocrnapnacaHbl3, caHplnayabl 6 cypeTTe kepceTinreHaemn
GacTanaTblH HyKTeleH ICTeHj3 (caHbinay [Auametpi
KeceTiH Xy3iHiH 15 eHiHeH ken 6onybl THiC).

» KynakTbl 6ypaHganapabl 8 6ocaTbiHbI3.

» MNapanennb kecyre / weHbep GoWbiHWa kecyre 18
apHanFaH  GafbiTTayllbl  CbI3FbIWTbl  OYpbIHBI3
XoHe 6 cypeTTe KepceTinreHaen opHanacTbipblHbI3.

* ABTOMaTTbl CcalMmaHgbl 6acTtankbl  HyKTeciHe
opHaTbIHbI3. Erep ci3 apanayapl eHaeneTiH 6GenLekTi,
XueriHeH 6actamanTbiH 6oncaHpl3, KeCeTiH Xy3iHi 15
©acTankbl HyKTeae )acasnfaH caHblflayFa eHri3iHi3.

e [apannens kecyre / weHbep  OoMbIHWA
kecyre 18 apHanFfaH barbITTayLLbl CbI3fbILLThI OEKITETIH
WTndTTiH 17  xacafaH caHbinaybl  LueHOepaiH
opTacbliHAafbl CaHblMayMeH [an KenreHre [AeniH
XKbIKbITBIN, WeHOep OoMbiHWA KeceTiH paguycTbl
Genrinex;js.

» BekiTeTiH WTndTTi 17 napannens kecyre / weHbep
GovibiHLWLA kecyre 18 apHanFaH GarbiTTayLUbl ChI3FbILIKA
XoHe LweHbepaiH opTacbiHOaFbl caHblnayFa  bip
ME3rife eHri3iHi3.

* BarbITTafbIW TakTaHbl 18 geHrenek / napannenbai
apanay ywiH 6ekiTy ywiH KynakTel 6ypanganapgbl 8
TapThIHbI3.

» benrineHreH weHbepai Gomnan 6ip  KonmeH
apanayapl 6acTaHpl3, an ekiHwWi KonmeH OekiTeTiH
WTndTTi 17 ycTan TypbiHbI3.

LLleHGep GonbiHWa apanay *aHe canaHbl
° KaKcapTy JKoHe ofnepauus npoueciH
1 XEeHingeTy ywiH KWACbIK  CbI3bIKTbl

apanay YywiH Tap KeceTiH Xy3iHi 15
navpaanaHbiHbI3.

Kasak Tini
139



Tik cbi3blKneH apanay (7 cyp. kapaHbi3)

Mapannens  apanayra  apHanfaH  napannenb
GafbiTTaywbl 18 6Gap Tike xuekti Gonnan Tinyai
opblHAAyFa, COHbIMEH KaTap CAOMKeC €HHiH Tike e3eriH
Kecyre MymkiHAik 6epepai (7.1 cyp. KapaHbI3).

[CT15189]

» KynakTbl 6ypaHganapabl 8 6ocaTbiHbI3.

* Mapannenb apanayra apHanFaH napannenb
GafbiTTaywbiHbl 18  opHanacTbipbiHpli3 (7.1 cyp.
KapaHpl3).

+ Apanayfa KaxeT apanblKTbl 6enrineHis.

» BbarfbiTTarbllw TakTaHbl 18 geHrenek / napannenbai
apanay ywiH 6ekiTy ywiH KynakTel 6ypaHganapabl 8
TapTbIHbI3.

» [anblHaaMaHblH, OyRripnik kueri ywiH napannenb
apanayfa apHanfaH napannenb GafbiTTaylubiHbl 18
apanaHbl3.

o BypaHpanbi KbICKbILUITapbI b6ap
XKYMbIC GenweriHe TaKTaulaHbl
]_ GeKiTy JKONnbIMEH KoHe TaKTalluaHbI
aybicyabl KaWTanama LiekTey TypiHae
nanaanaHbin, OCbIfaH YKCac HaTwxenep anyfa
6onagbl. Tipek TinikweciH 11 TakTanwaHbIH
TyCbiHa Kapawu 6ackaHpa aybiCyAbl LUEKTEerilTiH,
GoMbIMeH aBTOMAaTTbl CalMaHAbl  XbUDKbITY
apKbinbl apanayabl opbiHAayfa 6onagbl (7.2 cyp.
KapaHbI3).

Kecy 6ypbIlwbIH peTke kenTipy (8-9 cyp. kapaHbI3)

ABTOMaTTbl  CaliMaHHbIH  KypblbiMbl  aBTOMAaTTbl
CalilMaHHblH ~ TYPKblH  TapbINTy XOMbIMEH  Kecy
OypblLbIH kKaMTamackl3 etefi. ABToMaTTbl caiMaHHbIH,
Tipek TakTacbiHga 11 TypraH wakinge 12 aBTomaTThl
caniMaHHbIH ~ TYPKbiHbIH,  OypblWwTapbl  6enrineHrex
(kapam 15°). Erep KocbiMlia acnantap kKongaHbinica,

GipeyiH aBTOMaTTbl CaiMaHHblH  TypKblHOa@ Ke3
KenreH OypbliLneH opHanacTbIpyfa 6onagpl
(TexHukanblK ~ OepeKkTep  KecTeciHAe  KenTipinreH
LLEKTE).

[CT15212, CT15287]

* BontTel 21 6coaTy ywiH anTbl Kblpnbl KinTTi 16
nanganaHbiHpi3 (8 cyp. KapaHbi3).

* Tyn TaktacblH 11 anfa XblUTKbITbIHBI3 (anabiHAa
OopHaTbinFaH kopnyc OypbillbiHa GannaHbICTbl) XoHe
wkanagafel 12 kepceTkilTepai Hemece KocbiMLua
eriiey KyparnblHblH KOpCETKILUTEPIH nanganaHbin
KaxKeT Kopnyc OypbILbIH TaHAaHbI3.

* bonTTbl 21 TapTy yWiH anTbl Kblpnbl KinTTi 16
nanganaHbiHpI3.

* Apanaypgbl Xofapblga cunattansaHian opblIHAAHbI3.

[CT15189]

* Kbicy TertiriH 13 6ocaTtbiHbI3 (9 Cyp. KapaHbI3).

¢ Heria TaktacblH 11 anfa >XbUDKbITbIHBI3 >KoHE
LWKananapgblH 12 kepceTKilTepiH HeMece KocbIMLLa
eriey KypanblHblH ~ KOpPCETKILTEpiH nanganaHbin
KaXXeT Kopnyc BypblIllblH TaHOAHbI3.

» Kbicy TeTiriH 13 TapTbiHbI3.

« Apanaygpl Xofapbla cunaTranfaHgan opbliHAaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl XeHgey / angblH
any wapanapbl

KO3F3]1TKI:II.U KypariMeH Ke3 Ke3JireH XYMbICTbI
6aCTay anablHAa OHbl TOKTaH aXblpaTbin TaCTaHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl Tasanay

KypbinfFbiHbl  y3aK  yakblT  KOnAaHydblH —MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Tasa ycTtay. KypbinfbiHbl apAanbim
CbIfbIMFAH ayaMeH aya anmacaTblH TECIKTepiHeH ypnen
TasapTbin TYpPbIHbI3 3.

CaTypaH KemiHri KbI3MeT XaHe ©TiHiM GoMbIHLA
KbI3MeT

Bi3giH caTygaH KemiHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblk
KbI3MET KOpCeTyre XaHe OHbl XXeHAeyre, COHbIMeH bipre,
Kocarnkbl Gerniektepre KaTbICTbl CypakTapblHbI3fa
xayan 6epeni. CoHpan-ak, CepBWUCTIK opTanbiKTap
Typanbl aknaparTbl, GenikTepdiH AuarpammanapbiH
XeHe Kocarnkpl GernliekTep Typanbl aknapartTbl MblHa
6eTTe Tabyra 6onagbl: www.crown-tools.com.

OneKTp KypangapbiH TacbiMangay

» Taceimangay KesiHge kanTamara
MexaHuKarblK acepai Turisyre 6onmangpl.

» JKykTi TycipreHge / OKyKTereHae KbiCbin opay
KaFmaaTbIMEH XXyMbIC iCTEWTIH eLuBip TexHonorus TypiH
navpanaHyra pykcar eTiniMereH.

ewbip

KopwaraH opTaHbl caktay

LLUuki3aTTbl KOKbIC peTiHAe nanpara
acblpyAblH OpHbIHa KalTa KongaHyfa
Xi0epiHis.

[r— OnekTp Kypanbl, xapakattap >xoHe byma
KOpLUaFaH opTara 3UsiHCbI3 kanda KonaaHyra

Xibepinyi kepek.

MnacTvkanblk KOMMOHEHTTEP ChiHbINTaNfFaH kanTta

KongaHy yLiH 6enrineHreH.

Byn Hyckaynap kaWta KonaaHbinaTtbiH

KocbInMaraH karasfa 6achin LbiFapbInFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi e3repicTep eHrisyi MyMKiH.

Kasak Tini
140



Aily gl 314y Cadans

Ol aladin) o J seandl Al < 3oy Allas e dldlaall e n Y
ol sel) alasinly Sty A0 e 3V ol A8 Jyshll sl e
.3 p8) Leil) e A e da saaadl)

Gl Aadd g gl aey e dasd

Llpay dilaiall WSV 3l maen o Ll gl 2ny Lo 4t (s
Jsaall Unil oS0 WS il alad Gl cadlaly gl
role Jlal) iy ol el cillabaie s Aaadll K1 e Jon Cileglas e
.www.crown-tools.com

il g i gaY) i

Aillae Ji) ol 8 gl o SiilSan oot (ol Doy Wi cany o

(Jreniill/ig i) die 3 gl

L) las

e Galddll (e Yay alal) 3 gall sy gdi Bals) Lo a )
i

BaleY < gualls clialdly 3l 6 <l 58
RUNIPTINDIRSIUFATGWER |
el sale) i (pe 43S il il S Ciieal
SIS G ads o 0 alad Gy o Cladedl oda

(9-8 4, culsall i) i) 45 Japua

Gk oo Lsle Jbite o ey oLl Al oS 8191 paaal Jgod
B30 11 B saclall As gl (gsind AL Sl V) adad Ayl ) s
0S8 Al eSh) B1aY) adad Lig) 2amy 12 o) Gubie o Al S
adill Sy dlin) Gl Ol sl pladiul Al 3 (4a 5315-2035 5kl
Jsan 8 Al 3 ga) ) Ay 915 (s o Al el 8181 elae g

(Al L)

[CT15287 «CT15212]

(8 Jsall aals) 21 jleva il 16 Flide padin) @

a5 (DAL Bause AN 2y 5l 50 188 5) Al 11 G 511 Aa 1) a1 o
sl el 3 gl 12 Salall ke 8 aladinly Cadlall 4y glladll 4y 51 30
Adlay) Gl

21 Jlese 10y 116 e aadiul e

ool mlnge o LS il ol ali 8 o

[CT15189]

(9 8L JSE i) 13 8, Jaill dxdl , cla o
laninly eUasll Za 53U Ay gl 30 dan g aleDU 41 8, 5aclill da f 3 @
gl e sagasdl lel 8l 5l 12 Guladl e 83 ga sall cle] 8l

ALy
A3 8, Jall Aad) ) Ly plSaly B e
ool mlnge o LS il ol ali 8 e

QB gl) pulanl) [ Al jesh <l gaY) Alua

Al jaae oo Lghaad quag Al <) 818 e Jlesi ol Ldis @

Lt JA) Al dabiaal) 4S pall Jadiag
Tl
141



Shil) 11 ) sacldl Al dualal) A8 e Al oSl BlaY) pa o
g8 bl s ek ¢ Ul o 5all (b il Jany 8 by o 5 (5 o8 JS)

F O e ) a3l ,eSI BV e Ll 335k 0o 15
a1 slely o8 g ) g all 3 15 by L) bad ol o ey o
and) Bl Sk e wdadll sl 55 aslal) Ll m s N 4l 1<)

(s lal) ) [ g5 gial) aall L Ala e aladidly il
(6 a8 JSad i) (g il adadt)
[CT15189]

il 18 A8, L_g)iu\ ékﬂ\ / é)‘\j_'ml\ c}asﬂ A__;:\L\H Cuail) e
UM)MML;)\J\

Db S o i) Chatiall 8 (5 Jany aly Lgadad S50 5 530 s e

(17 &) @sall daad jlewsa il G luse )
M@uﬁd@#g&ﬂ\wul;wﬂd\;m@ua)ﬁéb\ .
d paoe oo Gl R ng ol can) B ) S B LS sl

(15 &, )

Bmadl el .

LS i 5 18 iy (o il i) / o ) sial) @dail) Lo} Cpesil) B o
B a8, dsall i

Aila e i) ey A 5 Al 13 ead) ALl g Al KU BV e o
Lol Al die ¢ siaall Q315 68, laiall 5,08 J30l8 (Jan) dadid
el Ll el 6l jaty (o lall ) Q) il Chual ey ol
23 Jlacsdl g giadl Gl Gty ia 18 A8 gl wdadll / (5 3) sial)
A (g S al) Bl e 17 () a5l

[ 3 siall adadll LI Capnal) (317 A8 5 o8 sall ans Jlawsa J200 o
.A;\JL\EJEEJS\AHL_';)'S)J\«._\EX\J18(55‘)"5)3\;]\&&3!\

Sl il 18 LI Cucadl) il 8 mimall o) ay,y oSal e
_gjb’l«l\/é}\ﬂ\

&sall 2n3 lanse dlisal g Ban 5 2 saaaal) 5 0 Jola e i fa) o
oA AL 17 &

(7 pdu OISl i) addieial) )

Wl Jsh o il 18 o sl Ll ) sl qunill wy
Shil) el (i Aagiione Gl el ) ALY 52 s pall Aaiiindl)
(7.1 8, dsa

S g a8 AREN) 15 A8, ) c R aadiul
Ll s Adaal) B3 ga Gaeadl AladY)

[CT15189]

8 il 2 il .

(718, JSal) Hhil) 18 &) (o) siall Haall (g ) giall Conail) o
AP il Adlie (s o8 e

il ALall 18 LI Gl cudll 8 miaall &l day; oSa e
&)\)}A\/é}\_ﬂ\

@Ol a0 i) apadl) e daiall Goyk e il & e
L&l e Oall Al A8A)) 2518 B8

dakaly Ao gl Jayy Bash oo @l gl ) Jgmagl) (S
a8 Aa gll) o3 Jia aladiud g & s Shilia aladialy Jand)
B it Gk ge dd) slal M gl Gl
Aol cuily o Jadall oL 8 gal) s B)dlacay Al g
(7.2 pB, Joa) i) Aa gll) il olad) A 11 a8 das )

L gty Yama dam (€13 ) Lo g ¢y pal) caitll) 0 pul) o) gl pii vie o
i sasa J8 Loy oS il de e e 13 25 Chge (i s
_Jw‘

gl e Aghlia) daddd aladiuly LA gl el all °

Al EUEN sal) Bile Gudl G s glaa) £W 1
i) Junall saal sy (Lhallaa

Jhdiial) 3 ik dsadla (pa 4408 1)

el ungy a5 15 JLial) 85 Fsedle Tusedlall (e 151 e
Jaadl

Al ) 31 Gl Gy s 55

ERARE NN

e e T gsill e 15 a8 Lial) ) 3 aladind oo
LG I APRLH X9

G 15 B SLiall 5508 (e calial) g il s oa i (Jandill 2y JA
ol Aila Basas il A8 sl g L s gy (I o sall e 315 O g
Tl iy LS 65 50all e & golan Jbiall 508 oo 058y . likiall

lanall Cgaia

adall dale ol )
g pia O Lbldia) dadad aladialy LIAN g by A8
8 yaat (pe 8L (£ LN £ 5ad) Bala (i (e Ao gikana)

_W&M&J@\bﬂljéhﬂ\kwj15'a§JJw\ n

elsall) Aianl) odal) aem A1 3) 5 AlSaly ¢ ) ¢ Gl o e S o
e (Gl ) Loy )l

sall 15 8, Jliiall 3 s dadle 8 A8l S shY) Joaiy & .
Adlay) 5588 gl Gamy Jadall Qb ¢ddlia) 368 aadid Y g Ul
Y e Jeandl) a8y e 3 58 s Jeil) Blee (e g el Y
sl W Aty 13a 5 15 a8, el 5 i gl (585 Levie o
) o G Anahai s el handl 355 22l ) Fa¥) yul) ¢l
5588 Jladiad s sl e 4L 5eSH 8l Jadi el &8 (13 58
Jaulie 5530 15 & jLadll

3oV Qs Gl add ¢ Jaal) 2181 15 8 il 5 o dile) cani 1)) o
JL&M\B)&ZUUQQQ‘JW\tLE@u}SUJBTJJ}ﬂ\‘_Ac@h)@\
el whd e pa 2 15 68

AL a8 a3 Y5l A S BaY) Jrs CHlls o8 cadal (ya elgiY) 2ay o

el adad (e 15 o8 JLiiall 6y
15 ab, JLaiall 5 ik duadle Aaki o Wi g aly i

e AN

Sl 8 i 3 (Ol Jia) Aipra e pdid sis
9 8 A ga alaiuly gual) dlily B S Aan 15 8

Al dgall a8 s B Y) Grand) Al aladid jeaa Y

(5 aby JSal) Shl) Graad) il
Q) A g 3 () Lag ) £ A Jla
Bobdi phlli Gya - gl G Qe Gl LA ol

ol Callaf Lgaud g\l (ha § LAY ¢ Jad) 315 o8 Jliiilal) n
Popad LiSa Cbd paEial WIS ofay Ame Gl lge A
A5 48,

il
142



A g 31 avanal &l e
Lo gdad) Jara yaas

Qe 3aaT Sy 4 o8 o gl Jama paail Glea Yl I o2 Flisall aladiuly
(Al 60 31 s i W) 15 8, Liall 5 500 G 3301 Lol 559

Ann o g8 iz 1 8 sl Gl / il Ui e Lkl o
Z?SJdm|um|/dm\cL\uuthJ?\Mb
02 o4 pdy dasdll Jare aaail alea¥l la (o3 AUl &y jas BT
15?5JJLMA|=)LA44))JIJ=|)“\J|_\_:;
L odll g Adall o) gall i3 Nie addiud - (paddia bgd Jara) 241«
o Lo Loy dgmanll g ooladly Glilad) o JAN i)
HEN
L) 43a J3Y) el il aadin - (ku‘g.uh‘gud&n)S .
‘(JJQ\LA;J.A\&.\MUM\C‘)l\llj‘_g.\u)l\u.\.u;.“}
Ol il & pall o gal) il axdiid - (adise hagdi Jaa) 5-4 o
(A Y Las AL 2 sl g

25 LS i am (il gl idl Acabdia ey Al eI 1aY) Jani 2ic
&l s Lol Y Janad i) aall e L) celly olall | 3580 3 sl
Bl e s Jaad £l ,eSI 31Y)

el (15 ab, Jlddall 384 hgd Jua 2o dlas) ay
gl Adalia) dakd aladialy jLidall LAl SLEA) g el
L(iatlan 3 pal) Balal) (i (e As giuaa) £ B

o Jaral) s

D daes Taw de ) A 45kl st Vendl Jueall Jgud
gnllan ol el of el ol (I3 (Y ey il

O Laa alall (1) 15 o8 liiall 5 a8 gl ) o o Jiud 38 a S ae
J.uu.u)a;w&f}b)\)ﬂ\cmj\wdhajw\Ade)k\uA
Jalall vy do3il) 38 Julis (i @l e 353 5 15 ) Jliiall 5,08
S (53 321 Jaay

Aadl it Al e 310Y) Jrs ol o) Ja gl dn 50 dd (S
(sl T s (g il shad ol 10 a8 saill o g dasay Aalal)

T %
T %

10 5 shal)
Al AS e g Y

1 35hall

Aaddie 4 g0y AS ja

200 [ L
b Glesy i 0 RN X
:3 55kl

oo o
A ye Aol 50 AS @
1 Asaial Jaral) Ax o paat die AN Clua il Ble ) oy guall
Gl Yame dan cinaiy 4 gludia jLiad) élas Ala < Ladie o
¢ gand) Jandll qls;bes‘g\has;.u
Aiane Adnia) 43850 ) sall Aallae de Joaill Jaeall Bl 8 o
Al e JBl Qlall) Al (@ ) Loy Sl 76
(ld ) Loy Bpaaal) pe aleally

[CT15189]

13 sa%m) 2.1 a8, JSEN 3 minge s LS B gl olhall ol o
5oa8 el [ Jas ol miins 9 lisall Jels Lok 41 08 sll)
(15 s

(2.2 &8, 088 i) 15 Laad 3 il Jasl / Jad

S gan) 2.3 JSEN b mnse a LS B L3 slaall & ja o
(9 Jliial) Jala o 4401 Jis

(3 sy i) 4] of Al g Al () gan S 5
[CT15287 «CT15212]

Joadl o cllliny) silae o <20 o) dsadl S e
K5 A9 &, duasll sl R Cisdll 0020 )
LS osnh By 19 ) Juagll il J31220 &) Jesall
3 I8l (s
dall (3 mase o LS ot 8 20 M) sl ADY e
A9 &8 Jea il sl a4l 3l 3 o8

asa yaady g [ lsiall AT Jal G A udl) Gus s
(4 Jua) JBil) 42 3)s Jacadd

[CT15189]

& B sall il gl 18 a8 LAl il A1)/ S
41 Jesy
5353 5al) ileeill @il (7 W) sl yand jlanse A1)/ S
42 < i

Al gl 3180 A Y Jaal)

ae 2l 5,8 jaae Gl o g Aasaall el Akl 8 Lls padiul
Al eI 31aY) Gy et Aa gl e 5 sS) il slaal)

Al g 1Y) Jards i) [ Jads
) b Jddal) Gl [ Sl

A s Jl Gl [ Sl e o ) i) g i)yl
oAk 8 - el Gilay

dushll gaall o Jadil) Gy | Jaaial

1 Jadal)

Aniage A Al ol ] Q) dedill Gl [ dsdil Fliie o sl
12 68 Jaall Gl / Janaall Hlide cppals ) plasiuly

i) Gy

oo A8 Jedall Gl / Jirdall ~lida ada)

Al SN BIaY) Jehdi o L) (aliatal
O 5SS  e aal) o Jlall pabiaia) Al s Jeat
eall S 3 4 i ey ol sgll &
Al eI 3IaYL Jaal) die 5%
Andld) ol sl o L) (aliaiol dads duiSa el aadiul

il
143



il g 314y el g%a

ol il / Joatal Ui
Gl G/ sl il cuddl
4 5eill Culad

Lo sl Jara ppaail Gleal Sl ~lida
S5l slarll

LSl 35

Gl S

*JE e

il Jala

ol b gl Javal dadl

) sacldllda gl 11

OCONOOARLWN=

* syt Jlas
*é)\ﬂ\ckﬂ1/éjlﬂ\¢h§ﬂ@;a%.a§
* Jos 5

* 50l 5680 A€l J gae
sacldll A o oS i jlawss 21

Jg jlaal) dudliz) <l gal *

B o a8 Blaath Lghiag gl Wawda i ad ) clBatal) S Cod

Whasda g Aol 0 1Y) pualis a8

A jaaa oo Lghaad G Al <) 81 o Jlasi of bt @

L) Cili aiail Jay ) daSaa il pualis i aiad A

(21 JSa i) JLaial 3,04 Jladul | g8

e b aldda pualindl (ary b [ o [ S 55wy
Gl LR Y ANal o by eyl gSh B g
PENR-P APVt gt § XYCOREA TYPR

pladiodl dagis 46l Ldlu 15 A8, jLidal) § ik ual
Gy Al g aadioiall Balad) adadl) Gl g Camaali 38 g Ja ghal)
| JAy sie Lty A8y @il aladia) paddl) o

A5 a8 ldial) 5 i Jlagul

115 28 JLdall 5k Jia) die Al o g8 Ble) e o gaal 14
e?ubuaﬁlf15(,3))@\3)5.:0\;“&,}5:;{1__% .
e 15 @) Jlinall 3 a8 Gl 335 sall Al s of g 0
€9 iy il el
T o8 L s Sl Caysad 315 8 Ll sk Jaxi gl gy o

[CT15287 «CT15212]

Al i 138) 1.1 JSEIL mnge 5a LS O Jiid) & Jola ja @
Jeat Jlagil [ Jadls ol ey O utial alay dualall oyl
(15l

(1.2 g5, A0 Jail) 15 Jltial 5 a8 Jaital / Jaal »

A1 Gl 13) 1.3 JSA e s LS 9 jltial Jia £l n o
(9 L Jalay Aalal) Gyl

xall el

Alaall 38 / = 9330 J e

G5 il 1 o Gl Adle 2
A lean sl Al cllbiall aa
SV ulae e cliiay 2 sY)

RETET(

Lage Al

Bde e glaa

Ay il el e asal

sl U S ) Ll 415 8

= - =]
m@ﬂl> AN = N

Al 4S ) il

o ©
o N
o o

FEPEWIERIEE SN

ERCTEIGWIETRE SN

©
.ol
©
o

=] |\ o= [

©
o N
o -
°

o

B[k

A Al el (s A

T oaoa JSG e lanadl 5,88 3l

b Ak Sl Y e aldtl) aae
Al 55l il &l

A8 s (g Ay S0 1Y) (s

eI asmiagVls lauwdlly aiall il CS V) il st
Ay (liall < il aladiuly Aalall clald )Y lail) o sal) e gAY
Clleny bl adadl) 4y 5l 5 0a iy tliaiey Laiane i) Jlse 055

il
144



o Agall LRl A Bagasall AuliasSl agal) :ial
Al (pa W g siallg eataill s il il g 5 iiead A
i) 5 el dclia
Agadl) o 5l o< 8 gl LAY Galll o lapad) ) gas 8
LA 3l G sl S
s AU s s iy ¢ leal A Jlasiadd o ~ Sl Jeef 5 J o
Gshll 8 oLl clatia e o e s el AU 0 sSld) sl o
Aalldll e il & (CCA) asSV &ainds cianlls g olall
o2 i I S5 da o o Ll ) puall A jo adiad M sall o3 Al
3 el ol sall s3gy JLai Qi 8 e i S 1Y) Jle )
Claled i3 8 gl alasiu) e g 563 e 5 sing S 8 Jeall
(Ol sa il ae aeaall Ll U Jie) Aadld)

Sl B daadiiciall gall

Dol o gl AN a5 il Gy 8 AN el pasi
Al e 3150 (Y 5 eamaall aladiul] ) se sl manial)

)

N

C\SJ‘ JLA.’.].'\.A
Catia - gala sl o5l 5 Jeadl) £ 308
(520 s 53) 0l

- el 43 1) (geals
¢kl - CT \ET- |SROWN
a5 - XX

bl Sl - XXXXXXX

Ll se) &S 360§ e a pal
JEERENR

AW s el e el

OV s sl e Gaal

sl g i) e asal

o
®

Ul juae e Al eI 31aY) Jaad)
Laall S s ds

Al ol

fe
©<€C

sl ela)

dald Ladw &l pdad

Juai 28 Alee pha) die A gral) padal) mhauly Al <)) 5aad)
Akl cliale gy galdl) dladly of Audda ebluly gl cilials Lgd
Al 5eSU) 3aall 48 3Kl Ainmal) o) 3aY) Jaad 28" L 4 @iy Alaidl)

Al eS Radeay Jrlial) i 85 L5 "

il et Ban) Jad o LT Al cilalin )

LDl Jail) dadad il Alaie ol s Slaa padind Jaall ki i o
il

Sl Jba ez AL vie Aabiall g & DU Aedldl i SAS aay e
o 3 le ) () daw Slo deall ol i of Juiddd Ji8
el o1l 5 Ldadll s sl aen Slea aladiud o Janll ol )
Jeal) L Ll

Bopbd (sSin LA Msd) Gy Wse ded) lSe o Bils o
A g adins 3oall SUE ()5S Caddl) o) ) AN

sl o e Bl BBl o ggiat ) S gl e Jaxi Y e
Ak jaaald

LSS s il 5 jad (65 Laxie 4l e saxll & o

Al mual 1315 pate ASI (S5 Laxie 33l 5eS0) Baad) o235 Y o
sl o Galall Gl g dneli Mo oJanll (U G yiga o) U glana 48U
Al 568 Aaal A g (i il ) (535 A5 yigal) INLLY) alatid
ool Al el o Gay ¥ adadl) dihaie (e Giives cpadl e Lils e
el 80 Cansal 13) @y adad s Jadll dadad 0 JuY)

Ll sl sanl) o Jal) dadad i o5 Al 5 Baell Qi T Y5 o
Al e saal) 5 jiud Jadl) dadad a il 5as cusle 13) Leiallaad
5 coatiil 13) il oL Jil) Aindady elosad () iy Bac ) s s
Al eI Baall 3 yiu g i S8 () i L)

Dl 5as z Al deall QL) die 4l oSl saal) &8I il o
o3gn Al 5eSI Baal) 5 ) JalS Sy Al 5eSI) saall Caliy o5 Ladie
ey Jind Lgmam s (S5 35, 5Ll

ol Agiaial) il ol ol B Ly ol Ay glana e 0 0l a0kl e
Al eI aal) i) i g Al sy e Balal) e

Of ASpatal jlinal bk G Y dinY Al el saall pmg ey e
Sl g5 By s L) 5 kd ) paiid | oilall bkl Gk
A5y Hlall o3y alai )

b el b g Hata s yila llia (IS 1) Lee (iU Glie R3S i) o
a1 a3 13 Al oLl A (e 3 sl il 5 Joil) dlaia
B AL S Aedas Gan el Gy Ciged (JUSI a5 1Y) cJaall
U108 sy 28 colyall o sl (3 adad Cian 13 ) el S ol iy
(Al Al 368 daa s iSliadl) b

Ula pandl sl Jals g o5 IS8 Ll 38 Culis Jlo o sal o
Al L 8 8k s

V)5 raliall) Ball) e Asivnal) plun AN 3 o8 cJanil) oy J8 o
(3 ) Lo dda i

Jrenill ie 350 oS 3l & e of Galay) s o

(L 311 Qs i g o ang) AUl QIS oy ) ol oS o
el 3 5l dlila 5 Jon QIS Bl e Y

) B ke diatty o cJaall ol el Ll gl Al B e
AU alaal) ) Cainal (Jl) i) "Off”

Sl b il a8 i Al e 81aY) Jaandi Gl o aay e
any V) Gila A eS8 i Y o) 13¢5 el and USilSa
Ll 38 all e i) 3 ad i g

i Lpnaali ¥ AN (il oL AN Al L) 5 A8 muai e
el oy

il
145



o8 Bl el saall o Juadl I 3 ] (e 138 oSy B gY) aran

Aadgid) e Cadl gl
o Bl ) g o) Adaliiad Gudle 5 Y Al Gadle X)) o

oSl Glad 8 A8 atal) gAY oo My ol il Sy ¢
AS il o) 3aY) sl ) daliiadl)

a3l QLR ganty bkl Jilug Juasll B3¢l sdsi da A e
Qi ) bl gaead aladinl g 8 aible JS Lgaladiad g Llua i
) e daald) jhlad)

GlasYU &l mand asell ) Sial) aladind) (e AsdSall AaY) g8 Y o
Y Jlaaly aals Jee sa Of (Sar Bandl Al gsabaa Jalady (udilly
Al e Aaal 8 30l Al

anil) oL Glaliang 5 5S Slia 20 56U el i of (Say | ppdad o
bl Al Al il Al wa Cag pall (a6 Jaall 13 Al S8
pead Gl alaiY) pass ABEN 5 jplall AlLaY) jhd e aall
saall Qs J8 Aphll A all giiasy canhll 6Ll dnk Glu 2
23 Al el

g Aglind) g Al g ) Banl) aladina)

@sd JubYI ol Adiall o dpudill a5 53 (alidY) e Jlaay e
sl agale Y A Al Lo Al jeSh) Bandl |l of dadaiial <l Hadl)
i e U ssase g ) g Al S sanll alasin) Ly aadli ))
Faidlal) Al gl Band) ardicd Bandl aa Adajiall Rl padiad Y e
Sy Aagall Sl () sl A0 el Baall aladind (505 Al
Ll daadd) JleY) 8 Bl ST 5 Jaaidl

s ol pUkall Jids Gyl g Jds i Jla B Sl paid Y
Leadlal o 5hs 8 shad jual lide; Lo aSaill (S W AL S

Ay ) Band) o A A g1 5 AL S 0 ) Sy @
Jliiy Al gl amll ¢ a0 o) clialall s o) ol i Jes g
Uasd) 5yl A0 eI aal) Jpidii ey sl (e o3 4808 511 AaDLd) s
JULY) Jslite oo 1amy aladiu) ate dio Al gl amll A e
Sy clagdeil) o3y i Samall (oilly ¥l QalddM mand Y
o gperdiua) sl 5 kA Al jeSl) aaall ()5S Ayl gl Baad)
o)

#1aY) Blilaa B Uad aga g (e (@83 Al gl sul) Alluay o8 o
A ls e g Al plagl Gl ol #1500 sus i ol ASjaal)
O Lgadlual cungd Ay sl Bandl s puai 13) Ay S Baad) S (b
Al 68 20 Al o g (5 pali Sl al) (e panl) _ala350)

S Wil oty ) adall e o A&ATg Bala adadl) sae o Béla o
L oSl Jouny g $ LD A je J81 (55 Balas ada ol e rana
é&bﬂa Lgﬂ Eiix) 59 claill)y cclialally A@LL)GSS‘ Basll e-\i:wn\ .
Gthaall Jlell g Janl) Cig ol LieW) B plagl aa cclaedl o8 aa
I Lmaiall e () 2 S 4y s2ad) aadial (g5 5 Lghilial
ophd i ge Cgas

peadl e AA g Aidaig Ala ) hialy Qailally L) .
saal) (b aSaill s e el rans ¥ @llasal) mhand 5 48130 (eadiall
Axdsie e ) ga

seliadl Gagall e baacall sy il jeS sae Qi die a3l BaaY o
OF (R el A8 56 Baal b oSl ey el 5 g mmea IS
bl sl sl sall jhad e anlud) Jalaill Jly

daadl)

b aladiidly Ja ge g3ua) B Aacd gy Auily ) dlive Ailua Ay o
Adlana o3 28 300 5e<U saad) el () 138 ey Jakd A5 Uaial) jLa)
laaldl a5 aascdall Gilaalas bﬁ\ .

Sesd) Aihaia M

sl Aabaiall ye ghlid) ) Bpliaag Aidal Jaal) dilaia o Bila .
bl 8 a8 dallal)

2529 Ao Jia ladidl ALY ¢Sl b Al gl ssmll o2 Jad3Y o
) 8 Al Sl aaall i, L gl S gf JlaiaY) Aay s 3) g4
SANY LAl Judl ) o

Sad) Jadd el dmy cpadiall gl JELY) el Lo ajal e
S Al il 8 cilagll) i 28 Al Sl

Al gl dadlal)

Gotay 85 Y LN 3ala e Al gl Baal) Gl B Gl O g o
L jgal) Ay gSl) 23ml) ga Q88 (il padia ¥ LIS (sl a8l
Oo Aol Ll 2ales Ased) y2 Gl )l JI (G20 U g sall)
Al 5eS deda Cigas Hlad

i) b Dpagall o Lajsall mhadll swal) dwadla iad o
Rl e 3 e sha s (Cladlll g cliall g cladiall g culil)
02 Y sease sf Ua e dlana IS 13 4l ¢S dosuall

saad) W obaall J 530 QU of JUaa¥) gAY Al gl a3l G a3 Y e
Al 5eS dada Cigaa Hlad (e 3y 3 Al el

Qb g i b Jaad 10 ) andiad Y ) aladiud (s Y e
Balal) il gadl 5 3009 5 adl (e 1y i) o Jadla Al <)) Sand)
L) Hhla (e 5 AL ol 4alls Dl alasin) A8 jasall o) Y1
A6 clesally

Al addia) dagidall LY B Al g<l Bl aladiu) de e
ALY iy B aadiind JaBh AT a)adiudl Laadall saadl)
Al S Aenal i pxdl jlad e Jliy 5 Aa gkl shliall

dda jha Y 15al qilay e B Al gl Baall JAES GeS Ladie o
plaind Jasy ana 39348 (RCD) Aitall JLilly Jans 313 aadiuld
310" lhne A sale A 5eS Clodeay Llal) hlie i e RCD
et 5551 pa i wllaadlly allaiin) (Sa "(RCD) i) Jlalls Jass
"(ELCB) ¥ il 3 3ls ol 5 "(GFCI) Ll

o o5 ces il Ade 88 S Ainnal) dan1 IR Guali Y ] padad
Ao sall po SAIS Ciaay Coges Apamall mhu¥) Gl oY @l ) L
Aldine ) ga sl clilia) o Las dinlaliza 5 o<l

Auadldl) Ladal)

Baad) i aie adad) guall adiiialy Aledi Le ol sy oS .
S0 cad g Ui 0980 Ladie Al g Saad) aadiud Y Al <))
Je £ L8 oLl e (p Al o o Ay sa¥) o il gl o i jasal)
Boshd Gaadl 5 Lgdie iy 38 4L el saal)

e Gaall 16l g LAY Lails X 5) Asaddl) LBl Clana addind o
GBY 330U salaall la¥) Apaal gl LAl (e 81 Ll e dlaall il sl
DR PRSP RPINEEL W T [P OWH [ FORNS STEN B E IR Y
Apadd bl (i pall claa) Jilis e

Gl pay o Ul of (e U agualal) g Jhddll qind e
Jan o) LUEINI g Ay ) Ao i) g A8 sy Jua gl 3 i)
2l Jslis ol Zlaa) 3 lasa) Ssay ae Al el aal) Jes B2l
g s duial (M (gas dalill pums (8 Zlkall Ld 0555 (A1 4l e
) g

($252 38 Ay g Banl) G I by eilia gl Jasudn filia gl J1
Gugan ) AileSl saall J)sall ¢ Jall Jasia Uik i day; 2l 35a s
Apadd Al

géﬂljbﬁghﬂa\‘g Crlia &xa,‘éél.:ga Aﬂ:\aﬁ ‘5.1\ _&m‘)‘ﬂ ‘Aﬂﬂy .

il
146



Al g 31y clial ga

CT15189 CT15287 CT15212 i fudia

A e
710 550 550 [is] § k) 5 a8
350 287 270 [)] il g1 B ¢ 8
31 24 54 {ﬁ:} ﬁj: 25(7,123 Akl gl (i ) bl 38
700-3000 300-3000 700-3000 [ty sl e 334 Y Letie Ja gl (Jana
26 19 18 [] Lsd Jsk
1-1/32" 3/4" 45/64" [as] AL 3k
° ° ° Jsdid)
45°/45° 45°/45° 45°/45° (O | ) il 130 B s
1adadl) 5080 uall) aal)

120 2.516" 2.516" EE:,],,Q] sl -

253" 218" 218" Eﬂ = posiasty) -

31/g 1 /(21 1/(21" Et]’ 5] Odxal) -
630 441 4% ESZSJ]] s
O] /11 O] /11 O] /11 ey b
88,5 86,3 86,8 [Saseas] Azl il
99,6 97 97,8 [Jasas] Ciguall 58
542 35 6.7 224 S )y

25 230-220 sl 3 Ll oS 5o ) Al - %
Taall claglra

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 26.09.2023

¥,

Lalad) v 201 g8

Ol asdiieaal) 8 o Al Alay) shd S8 . pdas
1eilaylal)

psmlly Cilalailly Aadlud) il judas & I8 udad
35 odn Ay g 514Y) g Aadhal) Cilbial gall g Luasia g}
(o8 ol B g yenall ilaslail gl il g Ll 8 Ll sty
Boaba Aa) i 5 caon sl A8l S dera
St L) £ ga sl ciladdetl) g i jpdasl) 4318 Jada)
(Bl gl S0 aandl ) ol pudal sl S0 saxll" el iy
il eI Baal) gl el Aalal) A ) ol oSl B lasa e Jand
Al Jaxd A (8L

bl <13 o3 Alaa 31 plaiy) e il ga sl
Gl 85 glady (5 gl

A\

G oy CE€*

31 Clial s Cpan Cogen gall el o Liaa g L gane cand (e
2006/42/EC g sis Alaall il HSaYI IS e @85 "Rt <Y
A ) e (380 5 g cbael) I3 b Lay

<EN 62841-1:2015

.EN 62841-2-11:2016

W uwkos

Wu Cunzhen ladl )

il
147



S S 513 i o pl o
Ao ) VD pady o

S5 5 ) (A e [ A Ry il B)

LS 12 @ 01 O Al e SN 13 Gl s s IS A pladl )
G N3 A S el

Gk J\uu‘f\l}k_guu\a.\m\d\yejyhbﬂ)é;
@J)LJ\M)MA&\)AULUALM_U)A MJ\AA&)M\)J\ASW\J.\\
S i) )3 6B 4gsed gk

GAIS Sk g (g ) puy ciladd

Dpend 5 (613683 ok Led ¥ e 6 iy Lo (g 5h ) oy ilend
N edads g e cle Ual ol o (S sla Coand (pinad gladiJ gana

Sk ol Gal 53 23 5 o )y (S ek g ekl (gl )l sa (g
.www.crown-tools.com

G W Jas

Ay 4y Sl g 8 8 S 25 3 i) Jes sk 0 e

A;_).\A).ulsﬂaadu
@ ) el s C)L-.L.muﬁ oy cala i 8 (.1\5\.:& .
«_uau.:Jl;nﬁj)udmmuMJidJ&_\uAucbﬁLﬂ‘5)}1_154_\‘55

Iy ‘.\U\.\mJ‘gaﬂth.u\Jralaa\y‘\S.\a\ s 4
A5 @ 3L

Il Ui Jese dslop gloms 5 custe ods ) e
Gl Qlislad co s Jsond prshs bods
e Sy, R

Wigd e IR Cua s 025 (g dlida il 3l (s Sty (5158
oo Pl I 0 el g ead il 3L 2218 (55, W deall ) s Gl
JEyC

[CT15189]

S L1, 8 b e o

43) 2 )8 sk sla 31518 olse Ui oy slse slaialy e
(S anal e 7155

.yﬁﬁkﬁ\)oaﬁoj\‘ﬁ\)g?j\(dm& .

g 18 ilse [ Ghla (i oday leial) alie 0 S Sae gl o
_.A:\:\S(.\S\M‘JS BIEET' B

Al (s IS Al 4 18 )30 Lh ) )l se glaial ) by LA L e
i€ o)

e W o8 L IS Chand S 4y (o) 4SS (3 S Juag b
@‘5ﬁuﬁu§\ha13}9@5\ﬁﬂo¥%j\bdmﬂ\‘5
G5 15 OIS A L S ey G L gl
dadia JUS oty LA Jla (e 0 g G da alaia) o
LS o) (S Az pa 7.2 g5 4y) ATAT US4y 11 Ay

(258 An) 10 9-8 IS 43) g 4yl asdal

abdne S D a3 L) Db sy sle G 50 ) sk
Gl b Lo 1 Al dsdbia 0K e by Ol 5L i
20 515 &) 3 J‘}‘mdb‘;)ﬁw‘ 12 b g das 2
L;)SJ)&)AS@JL\.\\ J\).\\J\)S\ AJAS@&J\ASHA)& ‘J(‘_\u“‘;)_‘
Ay on D31 5 ) adadae il 55 e gl ) e g8 (e oalEil)

(s sl 03 e )3 0ad adilie sdgana j0) a0 ) B

[CT15287 «CT15212]

axal ye 8 JSG 4) S liind 29z 008 L ) 216 O sl ) @
JETES

B i gl ) 4 di) 282 CS g gla ey 1) 1T A asia o
R R el i cledal 12 Guliie Gul A L 5 (adaina
S el adadas gl 1) a Y 4n5l)

S o3l 29 gy w62 16 O el ) .

Ao VG pads o

[CT15189]
(S axa e 9 ISl 40) 1S 5L 1,13 oaii€ J& o el e
abding Jia)se dasl) 520 O a s G4y 1) 1] A 4sia .

)ﬂud})ﬁaﬁalﬂ1zh6@4;)))33&4)‘0)‘_{\“\1_3\‘)01‘)9)\}\
A calam) LS).S o )il sl LS

L0 o Bsiaa 3gd o) 1) Laia) il s dlagl (38 ol

e
148



Dl GB500) ol il LA 4alE (1 2 15 o) 4as sla aslis K1 e
43l 2§ (sl ALY IS s (kA gy s gy g (R yy LS Ly )
muu\J150)\m,mwyu\),s\)wju)ul‘(w\u
o s clie
Uhsala ) 30 i s a8 58 S5k JJ15U‘4—*-,\4)5‘ 0
Osom 10 15 o) 4at S b G S S 1) o) (s S (or 5 S
ke
15 o0l 45 s 5 S Ghsald 1) (6 5L8 Sl 1) B oW 2 e
S laa o) i Caand 1)
o)) ARl Gl (Saa (u\ﬂd&)uﬂl&elﬂ;\w}@&h
SEA M ga ) A\,uu.nl\.w:yu.a\}l.u 443u&1dulAa15
uuu&g\yd\y‘_u\)u.\suu.w\g)lS‘_P‘”hsJLu
AJJUAJ\)QMQI.IU«ALUJJ‘]53)\4-1.\445}3“’:041.&4“\

(43S Azl pa 5 (S 49) 0 58 gy 43 GaUS 0
pr ANsa sl OIS (0 QA b Gy 4 QS o)) )
S i) 5 e 5 A% I ISy, Glada gy Jie
YY) ‘JL“C‘JJ“'U-’JS oy e Sdae SIS (il C
4 )y 4ald 15 o)) 4Argi - A.\Sw}-\au&d\@jd{)d 1

hJ\A)LouLQ.AMJ_HS-lua\ Méuau.u‘)au.ﬂ.q.u

uu\ 2 O 15 oligS ol gl 4kd ) ealilul b
5 IS5 ) e Ll B 11 4y dsdia gsla 4 55 1) M LI .
ald Caacs 4y (550 Sl O JUE L 2 (g5 15 () 5 (4 4l s
o 98 aad o) 515 6 ) 4x Al
‘Jd))l.u:)‘))\sé‘éuﬂ).\‘)ulﬁ\_lmﬁ15w))4.l_u45_u‘)‘u.u .
GOIR L bl e 4 5wl R 06d sale g0 Shee Cundga 4
a0 4alal sad

s G | s Gl ) Laia) ) Al b G S o)
(28 Ana) 0 6 IS 49) s sila (s
[CT15189]

gl b s sila (0 S0 )l 18 ssila i [/ )30 Ui ) Laia) ) alia
S e Sl | e alaii

O s 53 (Al 5 258 (588 | Ui sl iy se dils o

(38T )il G Sl L s 3 15 k) 2 sl

&}ym)agﬁ\)}u‘maw)ajlsdud)\m)\mu;\ .

15 o) 458 e ) idn ol Fose Jh8) 25S sl 6 J5E e

(2L

S OG5 8 Sy e

6 U5t Jio 5 a5l K 15 18 sl / 53150 oy slaial; 4lia o

s ) A

DS Jaead Gl aad 81 au e g b adadiag )y 5 i e

adadi 3 oad alayl Fl g 595 1) 15 o) and S & 55 1 S o)

A Ol S sk

s B8 sils [ o) i odus slaial) abie (s S a b o

SIS plad i€l il 5 Sy JmLC\J,“u17JUm_,Ms

€ wlaB (g gila (2 S0 ) ) n

518 63lse / sl i o35 slaialy dlsa 3 15 17 Sl (g »

A ) adls Ls)'SJA Eloss 2 gleser

a2 A8 s [ sila i o ses glaial) alie 2 S WSae 10 e

A S ) Jlaans)

Rl mﬁeJ\ade\ﬁu‘kﬁhJ\m\J.\wé«_ﬁJh .
sl 4851517 )i oy

W 4 3 <13 L S B8 8 Gl 9 S A9 ) L
LS paldia) dada by s gbla G sl 15 Sl o) 1
(AgJSAJA.\JA7dm41|)?=\33uMQJJSaJ\
x_ﬂLaA_dA\.\.m\ JAJAJS@J\ 18 L;)\}Au.n)ad\)ad)\}a‘ﬁml‘)

)ﬁ@)au&\umwthw}dumja};y
(S dnnl e 7.1 058

d))l.u)b_\\Ls).\;\c\J?\Subuu\MumS})w‘)‘q)mu\)u
;ﬁ)‘h)a‘\l;)«)l{é(uhue10u_\uﬁ)4};ﬁ)eﬂa.ue)h\ A.\S).\.uu
MS@).\AJUIS\.A“J&_M&S‘)J}

32
K 7%
21
[ 14
-
3 1
:II«L)AI e 0
than gie cai€ 5 5 iy S | A%
®gzzoo
PASSg

W dnagi (ad g @by @ o) e QA AR asd 4 Anasi
1AL AT i ) 1)
il 5 iy S a e g 2l aad g 38 abo 4 JHy
mwﬁgbuﬁi}jd,wyumgmnﬂu,s
U (o 5 oSaitudly 4855 e 318 43 5) S dlal L S Bin o
unyc(:yn;@é\}cu\)h‘da‘ﬂ)ﬂ}c_)U\d.m)me\.u;\
RO FREN B ST PRI
;ns)u_\S);x_u:)‘.“(a).\c}?)au};)e);em\ud)SaJ\eM .
S5 S e S cl U sai€ el 1 &5 iy
A e S o)) iy oS Ll 3 a gy ) 38

/ 10 Als e
$CS 9 )OS s (g5

HESY
5:\3)5&\25)9_3&)&5);

s
Ed)}@&ﬁ}ﬁﬂ)&i}

5oy O A o Gl ) Guy a9d 4 dmags
Al Crand ) oalialMy Ankd oS ) saliiad b ccaif y
AJ\.[)SJ.AGs(JhJ.\JgA?uAa.\JJMA\JAuLAAJ\M)

LS fala i) 1y

| |

bJ\@wa*deﬂﬁm

A€ o Rl 15 o 4ai b dabiat et ) el Jilie o caladlag
A e e 1) S lee el

I 5 A s das 0 byt (ol Ava gl

o)) dad A

AJ\‘5IAJMMJJQ\33‘;AT&3§155J\‘5LA@J'\
LS saldiu)

Ll 48 € Al 15 15 o) 4k calie g g lad S g 550 51

3OS o)l Gig) ¢S ol (5 BN ) 5e pus
Wiy (55 oabaial o) 4 8L 438 Ciillas o) i Ad Cai
S Il o2ili g 3 ) gl b )3 il g e Opined () 225 S

G ) S slalaia),

A ga 3 JSiia) Aald ) oAl dakd Sy ) oaliiud b O

Ql&'m\\Jb)\ui)g‘(gd)SaJ\g\ﬁﬁdjyeu;aﬂjlu

3OS o) s 15 o)) ARl AS Xy d Glakia U s 1
_m\aﬂg@\wmﬁ‘g&‘)qﬁ

aa) 5l (ol Anlal dan 5 ol o0 4TS 485 pSae 4all 2y 5 (fiadae
Al o 45813 5y Gl O (s 5 s g Gane cla
A s, 1 ks o sl L 15 ol 2ab el ) U8 e
oot )l Dl Gley oM 4 )l a Slae xS saldial (sl ) (590
15 D15 o DS L Ll ey e Gl 811 IS i) S e ol
RS

e
149



GO I3 O3S Ghgald [ Gidigy

e oligS 3 S Gligald [ (g

OGS Gy 1 m 5 3 485 1, 1 e Ul 08 O )
S ) s Ol

Gda dily 53 8 Ghigald [ g

) 108 Oy

Cumfge 502 JBASa bl o) g aen S 1)1 (il [ g gdgm
A GERPN

/ . IS higald

Al S g JLIE ) i [ i) i

G 3 A8 Jeha o e 92 8 (S

‘}AJQDM&A&J\AD}J‘)S(AAAJ\"JL\C}J‘)SL)S\A
e&wmsuad).\s}h)ﬂd“)du\umea;)\)%ls
) (55 02 Haad G ) A W )l b S

S ealiil alual ) jle 50 8 (S

SIS 5 Ak s (S
4 8 g AT

A\.\a.\.\.u‘yuasmﬁaam\4u)ms_\c)uu_ﬂ;u\<5ba‘5uucﬁ)|
A0S CIRTI 1 (3L 50 b IS p80 (inas) 15s i it Gl
P2 JBASL ) 5 ae L1 seld [ G g o
RT3 PRIt P

A 4y g Maal 4 4 pa e QAT Sl F s A ESHa .
S sl 1, 15 6 )

Cal el.u;‘ R oy (:Li_\h - (wh_ Ay pa &_G)\.u) 1-2 -
)\(a).\c}\AJLJ\)S\JA}L;Q\)L?\“;\45;5]}5).\9)1_131)«_\3“5
i€ ol ot )

G dhaa) S ol A - (bgie dpa co ) 3 e
muﬁguﬁﬂ);m‘u\jmmsmj_\ .)JASL;}M
‘A—\-\SBJ\&.\M‘T‘;.\L.\JL)J‘J‘(D‘).\LJ
g.\);)e}ﬁ\.u;\u.‘n)s{)\?l&m-(YUM}@‘.&}A)45 .
.\.\.\Snmu\(aﬂa.\.\‘_)ﬂj\(a).\sjwbem\ﬂe}

o Aasi 15 o) ARl Ayl Ol Jaa daed Al (s 4 °
) () Ankal) Aald ) paliiuiDy dadad S ) ol b 3 g
21 Gl (U 61 DB 3550 pau 02380 Sl 31 5a (lad 1
4 ladial 1
3&.:&44.\41.1s@y)bummuubuc)uhd_))u_)\}\h_)lSeISuA
L e I Gl gl el S o sled B S jua 484
AES Ll e alla o) 3ol ) sea S akaii ]

i g by e AT

5L5‘,)ﬁaﬁg”_m).n)g._x.n\_‘mg_§)5e‘)\u:‘sjgﬁﬁ\ sc”_xmg‘).ajiﬂjg_x;y

A€ e gt 3 )50 anen (5 1) (e 500l Cin el

5390 (oo odi)) e 4 Al ) 15 o)) i Sl ) S A L

Aad Cloa S o) oinad S e il | ol S Gad

:_5)& MJSAL)M\)B\\J15b)\4z.ud)5)\5)4{;}bd‘duab\5\)b.\u
QMJ\AJ‘UJMMSGAM)SJSM‘ﬁj)aNJ)MMSQJ‘

K S )5

Gl L Jlad 43 U i afaa L)) Gy g i 515 ftf
e

(A58 dan)a 21 IS 4g) o) i Q] (13 A

Gl (San Gda Nk oaliin) Jda 4 15 o) 4k
S Ay Gl (Saa 5 Gl o Al g asd B LA
Ulsa O J) Al Adisad S Ol aile g Gl
Aa Gl g [ 33 )R Al Jadlace (A IS saliiu

A5

1S Aa gl ) daal 43 (15 50 Ad a1 8 a0 Al
‘.\uby\_‘u)kd\_\j)mh15w\4a_umlma .
aAJJ\Ag_i_\ G b 15 o) 4 Al sy ‘5& JSQ; .
.u).&uj\}gw\
AR AT Laal ) Sale adaias JAlo Wb 15 o 4xsi e

[CT15287 «CT15212]

Ji8 IS (ol L) 4w O a1 1 IS Gillas )5 9 o) i )lagdi (S5 ) @
1515 o (sl 4 2155 e 5025 b 9 ol a2 )2l i annsilSia
(35S s b s 18

(S daxa) 30 1.2 JKS40) 15 o)) ars (angai [ G2l DI A @

i ailSa IS o) U) 1.3 JSE Gildas 159 o) i slag&s (iS55 o
A3 CE g (35 o JE 9 o) 0aijlaghs

[CT15189]

plSe J8 S () ) 21058 248 S dy ), 5 Lilaa iy @
w\«:‘,,:ms&_-,&,g\u.:gj.xyzfsﬂjggw\m)uefqom\%ﬁq
Cal oal oaly LA (A58 Gansai 1) O b a8 354 sl 215,15
ARy ES A

(35S Ana) j0 2.2 0S5 45) 15 o)) 4s Gy gad [ 2l D) A e

O ol L) 23088 0 4S Gosa 4 ),y 5 kil iy o
Gl aad aaly LI (258 (0 JB 9 sl o8 idlSS awilSa
A3 ES

(28 4a ja 3 ISl 4) (B gk g QS a9 qual

[CT15287 «CT15212]

dalbgla b 20 sl b Sadliy 20 sl cuai gl o
58S uai 19 Juai) Al 531520 Hsildl a3 5 19 Juail Al
Al e 1) o) B 0l Gl

A Ol 5 ala e 1 ol 3 J5E Gilae <20 sl g3 S s sl e
2K s 19 Jual

O s | s sla (a8 o)) gl Laial) A 038 s g qual
(3458 dxal 30 4 JSUE 4g) ) i)

[CT15189]

15 4.1 355 G Jaadl ) 5118 Laia) y alie (0 S laa [/ cual () 0
LS Jlsa

15 4.2 055 sl Jaal) ) 517 BB R I KENy T Y
R

@I L Alg) s 0 o)y

L Gilae 2y gy i 3l 1€ saliinl s 43035 3y ) Adines
A3 (53 5 (ouilis Sy (55 028 83 cile Nl

e
150



u.'\l.n Alad u.u.n Alad
321
. 2E - o0 °0
s ala je (IS 5y 5 ) S e I/% A ol 5 € Ladlas )

.T-shank s 4x3

sl Al ol e 4 ) 50 )
A e Sla

|
i

‘51)1-& B1sY u.«.al.aaﬁ\ KBTRLY

B 2 sa gl 5 aisasll 5 Sl emsn S o) (510 mases o)
(25 dna) e o) sb 4xg ) ealiind (sl Jerll ) siud 43) 35 e JS 4
Gl i S plady sl 3ai R il sated | adfise Causl (San o)) e

WS ey OISl Dl s

PRS- B RTIRY

Shisala [ i) ggm
Jad 4l
st sl

CONOORWN-=

ol g by g pum oilai o 8l 10
dyania 11

an 12

2258 Ji o 51 13

* Sils 14

*a_g‘é\_i_'!% 15

ol sl 16

T oA on 17

* s G [ Gsils i ) Leial ) 4l 18
*Olail g Jala 19

*,gulal 20

w21

(5 ilal *

Jasad O 530 Ay 00 0313 g g g 0 DAMIS ya gul Ay il o) o1 Ad
A1 18 J geana Ay )3 3 jlailid YIS

G5 15 1) Al g cual
LS G 310 O b e Sl 3 Cr) a0 s S a alad) 3 g

J3a dab sl al Il A ol f st oy [ i IS
2 0ad sl Jaa gl il ) Gy s 5k U3 s 1
Y X R AR ARy C0]

S sl SLe 50 £ i Sila )

(Sl I adatl bl ) J8
A€ aa 3 ) o) Jual

Ja

Shdé

Cabilae WIS [ digd Gile

Jgana Gl 38 e i 4S8 Jidle
daadl sty bl Lol 5 by Gldas
slajativl 5 Ly, anlsd sl

el L) agalasl Sales

o A

e cile Dl

S aldinl ) Kae )

bﬁtn_;‘)\_'\é):‘)gu)ﬁacd}kjd
A Eal,

Jisald QS g ) S

.d}‘AL)A“;\JSJQJAL\é)&'_\S)&

st Al e (il y g, S ja

o



s a8 (K8 R (55 on e Ginad cond 3l

0 e jshay a8 asa gla oo ) eai aaSi Ll o i ang e
S 1) o) 4aS cual

05 By se pean S G e B0 S a )l Il S JE e
.(b)_._\'c Juuufc_uc_mec_)a) Aﬁ)\d&

A€ R gla (s 3 ) sise g Sl e Sa ) JS G 0 e
At 3 JIS) 2 s 3 IS Cuga ag )l 3 Skee Jska 0 e
G L s o S ol b IS (8 (ash 452l Ll L)l cud
‘ 5 S5 5 sl

OGS Gasda 1) 15 1D S dsh 53 B e Cijsem 50
Db oSl of (bl (ad Gl

cile pa S yata ddand tia ol 45 s 5 LS 5 (8 hsald J uy e
I S 4 1) )l 4as JalS BB g ) s L i

SIS 4S ey 1 ol s a9 on 10 s IS Jsha 20 a5 o
A0 51 G (f 4g sl SR

O 0adi 3 g5 LS )3 390 94 (5 gEa laand 3 ga 1 ladin
Callad 8 Ly Ja s s S iy e IS ) (g ¢ O
R 1 (M s i 54 o) (Sna St 9 Cidls Cirina
Al el M se (A 5 052 09 UL US4 dada b g sl Nk
b
A3l 50 b 1o o8y pmgai b e IS 48 Ja ol ) i e
58 o0ES 3 5 )
5 0l slasal Do (i Y peana Bon 5 CHlAS o saadi 3l a e
a0l et il L s 0 (CCA) S S (0l
oot S amd R) L L L IS 315158 () e 4 sy 2 50 il
3l 5 S IS Caulia 4 se L e 5o Talal el 1) (albaandi e 0l b
Load oalsh Jleace Sl aiile) el o) £ b sl o&aus
el odliid (Jle S S il

Laia) 4 383 o) 3 oaliid ) ga sLaalal

15l o gline Ll Cud o il Laial y s yBy ol 30 ) slaslad
3 a5 qmam oaliil ey aslad Can ) el 208 45210 LIS 4
Sl e 5L

S caown
il 2 5 XX
Wl o el - XXXXXXX

Al e Ll 55 5 () B 4e

S oaliind el S )

g

(halih ) 1 AS Sl 11 S ypant B |5 s S E0 D1 o
GRS 5 el IS ) LS G g s IS a0l lual iy gas

S e Ol ] Aby a2
S sm b daall) s O (ails 231 G 5 S Ol sl e

e o5 s lada

W s bl OSan i plgl AS sl 9e 3 QS S AR
Crand 311 6 50 B o0 N ) (AL ATEN Gulad 353 W A by Olgy
ROPRLIEU L PR SV A PR UL SRTTERL & NV SPRVIRE PP
G el gead )yl cal 5 sl sletiand 4 3y Jlabl el

EYLISTP IS B

GO B N3 S s a) s Jand) ) s

Gl S S by oaii€ Gl Al s S ) S i) g S ankd e
g anl 8 a3 L 5 Cuial B i€ oaliiul (5 IS andad o Sl
Glmd oy Jaidl QL el Q6 me e 5 0 £ 48 oBia
G el | a5 asY hiial el Caud and oxiS) (5 S
okl 558 a5 gl St 538 SIS s o i (San Jlie
S ol Sde 5 Lt 5 38 oS an oSiun 31 IS 250
ol San Taslia A sa 2l 488 a5 e | IS slmd e
o oaiie 5 )5 a4 S @l 3l o Kl SUha Gyl
™

a3l A (Bl 3 se dllad Cus il sgls 4S 1) glse o
a1y GUa e ) sale

e 1) WA R 1) ad i gle DS o)) did aSal D ey e
EPEV

G ek (5 505 B 1) 3 e o2 capad oSy JUS R o
e g 8 adio ) b an o IS (o 3 B IS R
ol (f QS 48 alinn 3l ealiind | 0S5 ) 1 oiua 158
s (KR (5 ey a4y ol (e

I ERCIWRE I PRV RPL SRS PIRS PE PN R AT
Can 4ati b Gl )y gea o Ladi Cand 4y yl0 480 Caaa b1 (5 )\S anlad
A)..lcké Casd

SIS 4kl (555 1) D) G 2858 G 1) s3SI 1) e
S 58 dalad 3ol dng Q1w alail | i o) se ciblee 5 3 )18
2l 45813 hea Gl (Saa 1

RV 5l sdpes (oS axkii 4y JS Jsb 0 2l ol dniia aa s o
g G 1) 5 Sy 48 Gl (Kan 0258 (i e ol Ak
il asdls

o8y By 5 S ol IS ALl ) am V) 63 E e DI B
5 Sl g ol G ysea b 3 Ll | 4k ad (il gie Sl
A1 e JAlS el L1 ¢ 2l 5 e

255 38 L o2k i (gla 4ag S oalind (S (g 5 Al Ak ) i o
Aad e oy iy ey 5 2 e

L O d o 4a o 3L 1) 038 Gasald o e
o)) 4t IS 0 b S i o)) (ila 4 0a,) LA ) ealdiad
P on ol (B4 sade 5 BE e b i (e

asny s S adhaie 0 ek ES I L lae U a4 paddi )
Chadbas 3 as B ysa 5o b an€ ol anlia Gliay 3 Loyl
a8 IS RS (laoa LS S i gl il (s
A 35 (S8R 35 L (s U 40 aie Canl (Seaa 352
ol Uy 4 2 Gl ol lgl Q) 208 Jladil 4 e s (Sas J8

e
152



Adgad | MESS L AT ad olli i saliiad aia a1y 368 Ka e
JUES ey IS ol 4y 0 4K Jalatia g aualia iy 4y ) 393 slaly
s on s Ul B8 e b CusBse 50 (5 WE/E 0 ) e
S (55130 68 i g b AUEE (el andigy 31 L g i b
A0 90 Sa Jla d la Crand )15 358 sl (ESEwd 5 Gl (L sa
Ja 3 s10a) O U ol an 2l (550 L il alsa LIS Gl iy o
€ R ES a

SRS alewn 4y Jual) 48 AS i) oadi 4 ) s sk W olius R) e
Cgaa Ay O3S Gl AS g (lalaa Al odigd e cililsal
SRke s ) ealdiu) A€ )8 oaliia) 3y5a g Judlia runia
83 oa GRS 1 e 5 K aga g Jagse il pha

4y dlaic) Gl ol I S oaliiud ) oAU AT aaxisjla) e
G B S5 el Jgeal B K ol g Ladi o QIS (ud
Wb Al s mS 3 e Gl Cely 2l 5 (B

Oae JS s 0 kg e @SJWE R ol Dolada .
el Ll pd cad Gl (S Qe o S Al v 5 )
GlS (ol S alagl JaIS Jadie b Jlad Sy la Fis i A L
O (S5 sl 3550 51010 I8 i€ (e daia 55 0SS 5 an et
Sy glia gy o2 A 5 263 Sty b o L IS )

) ya g s SEM A 15 ) ealiiu

S Soga ) OSaS Jle ol (Slsy 5 3 il (gl pla ol @) e
At Leil ) Jsiae 48 ol Jas i a3Y (B sl b jUas Caad
SIS 0 515 e il

uaabia (g 5B 0 13 J) LS a9 LS s Sl B 10 4a e
Foad s i 1) S aulie 5l 3l S oalul BI85 5a 508 £ 55 L
2 e pladl (s i al s of ) 48 e s s

o\ Ghgald 1) 1o 288 el (higald g (g s b K)o
i sme Albs s 4 280 $55 48 )5 () a3 ol 13 ) K8 S
S ppead g Cad KU jlad € J K

Al 1S e U ala p3lsl 3 S el A€ 4 I g o
R QT NPS- FRE SRRy PRec PR RSWPAE P S B EPJPN
SEalS )y alal & g 4 ol A (g Ll el claladl (puia
XAl e

Qe 3 598 easiS ol ol el ) AS (g 5B s o
U s SR sW 1 30 b AT U181 2 o Jla) 9 2 )8 (lsas
22 M sl ) A S LG Gl b o sl Jandl g
Lot SU ok ot () sal i)

Sl b )8 pae S8 a8 (s a8 g s S B I ) e
A Sdes Cul (San 4 1) ol pd 5o g ciladad  REusCl (S jatia Ciladad
Gl Cga g3 S ) 3 )8 a1 g SR 1
Gaalgn ) (sl A0S ppard odbiial ) I 1) s SR 10 S
) B (5 5L/ B 0 s L)) i sk dila

S pa s 48 (o8 sl )l 03 A8S 38 g a1y e s G o
5 S e R S 58 ) gl 4 5 2k e 51K
A S K

U Gilla o g 1 G g e 38t s MBI IS )
ool 23S ol IS £ od g (s IS By Ay da gl b g Jaad) g
N5 e e i ) oS L aS e JS Jsil i )
Al KUyl

B Ass A ) sle g S (SR 1 Qlla g sha g W o Ky o
Ol SIS e s Al ila s 5 L o p&iun 4 A s
Spd e i Ol B e b CumBge 0 )3 S

QS g JS A ) SQL a8 oK 4S il il an g
S DS Sl Ladi 434S ¢y )13 485 rana Oy g 4 1) (SaS 4
ala ot 2l g e abi g RSN 450 o) il a8 e )y Ll
A S

S ddhia Culal

SR b 4 6 S ol Lm0 480 gy 9 S 1) S Jaa e
el adala S

W8 (el guan 5 Sha ¢ Jladil JiB (ol e 3315 B g1 o
48 (55U sl )l Dl LA (g 51 o) Juasdl i s S
2igd bR Lk o K el cul (Sae 4S 88 o a5

9% ) gy O SLALaS 9 (A ) S e S 5 Gl b By o
i ) el Cud (Ko 28 o g | Lad ol sa 4S8 Ll ge | ATl
s IS A& o Lad S Gl

G 4 Bgisa il lSS

KA bl aidly clilae Go b sl @SB R 0 AAldgs .
)2 o sl ARG ga 31 KR AR sl g g 4y | ABL
4alE oy, A8 ool (ATl () Ay Jualia AS (g 5 LA B W )5
1 5 K (5 st 4alio b Canliie (sla 3y 5 oad oaly il sla
LAY e alS

B el gl b Adgl Ja o) 4y Jaaia gsh b Ha gulad ) e
G sba S oy duail e b Led ou S L 4S Gliial Jady
A o a8 (S K

Sk e baa 3L Uk gasme 15 MR s .
b A 35 (63U Ll JR g a8 Ll )8 el
L83 (e Gl A1) (K88 8

DL OuES (Jan o) JiS ) R S0 Gualiali ool ases 31 e
5 sl A (o 5 el a 1) S L 2SS saliad ) ) (4 S 13 G
48 a JIS LA sl JAS a1 480 98 a1 aleaal b
Pisd ga (SR 5 sha (i el il ea S 8 s

Ala) QiS5 adS e saliid Ggm daa i ) B e
Lisa agade QIS ) oaldiu) A saliia) (gum busa (o pada
) A3 on IS (SR 5 sl

A0S 5 Laia i€ ali) Gughapa Jasaa a0 ) A s 81 e
RCD ) oaliius) , 4458 abiius) s cililis 44385 gia (RCD) oo Blaa
Lilae 2" o305 sl 4 Magi a0 o (S ), (B8 K 5 sha
CSE Jlae (e Jlae o2t ol sla o515 )l (Sas "(RCD) ol
s odliiul "(ELCB) o5 alii (s ) e o2 oLad" Ly "(GFCI)
ol 1y o e g Jadlaa onid daza d';h‘;)léc%u)'g)& 1oada o
(smaaline 5 0 1 sal b il (San (5 3 = shans (53 S el | ) 25
el Caal o gdiala (aage 4l j g S alag) JAlad

a8 e

pals JB0 ) 9 2y 43 a plandl Al Gl e Adipad cadly Jdigh o
1 Bl cat U e Adud A4S ey ROA L dm o g S O 3
2 abaal S L aisa saldia LSjJL‘:‘IuE,)E DI 5 A glaya b Js
Gl 4y e ol (San (53 )L Gl I b IS ABis 3 en s
ET S SSTE

oaliin) adia Bdlaa ) Adiad S sl (53 8 Culilia <l Jagad ) e
oS ¢ Had am el GES ¢l i Siale Jie ibilia Gl jagad  AdS
sla ol Gha xd ealitu) anlie Tl a0 a8 (5 K Jadlaa b e
LAY e Al ) 50 8

B Ay Jual ) g a8 Giliial sadi (g 30y Aaliny Eosd D) e
AS 39 criaha Qi Jan g A oK L s L b 450 e 4y
S/ 0 sl ) ) Jes a4 8 ) B (i gald cumida g )3 g g
P s 03 G A b Gl @mise o) el il 4 a2
ol diala Xl ) b s Curcas 59, 4S s

ST 5 Ay (S gy 3 OB 1) T b el LIS AT E e
4 Jeaie oy Gal (g A 0 ket K L el 1 8 s
D e b Ayl Gl 3y el ailay LB oK

e
153



dj)h:ﬁ B15Y] Gladina

CT15189 CT15287 CT15212 iS5
429582 = 429575 [ 50760~ <5 127-110] T
420688 697731 420671 [ 50/60~ <y 230-220] s

710 550 550 [s] il O 55
350 287 270 [<s] SAIA O
6 - 45 [o+41] <45 127-110 . P
3.1 2.4 2.4 [o1] s 230-220 ly s g Chy Qs
700-3000 300-3000 700-3000 [A83 3 4 pa] IR s Ay e
26 19 18 [ ] L
1-1/32" 3/4" 45/64" [e] 2. 44 4y gl
° ° J i g i
45°/45° 45°/45° 45°/45° (Sl [ ) A Aygly SiShas
i O Sl
125 65 65 [ ] s
5" 2-9/16" 2-9/16" [z] el
20 10 10 [ o] e
25/32" 3/8" 3/8" [e] prsastl -
10 6 6 [5e o] )
3/8" 1/4" 1/4" ] b -
2,9 2 1,9 [+ & sts] .
6.39 4.41 419 [xis] —
O] /11 O] /11 O] /11 i s
88,5 86,3 86,8 [(+47) &t ona] Jaa L
99,6 97 97,8 [(ox) s ] St 98I ) g5
5,42 3,5 6,7 [t L gdaaf sia] o
5 230-220 3l L <y ; =G
5 230-220 3l b a8 sl ) 3 ) By QLG%\

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 26.09.2023

G Jardl) g 2l S ol Jha GIALS (6 3 - ladia
15 Aallbaa | 5

S e Ol B

bﬁﬁﬁhdﬁmJﬁJbAﬁ ‘ﬁ1 s lada UALA:J‘m
Cule ) pac S dallaa 1y g5l B 100 Gl 4
¢8R G yaie ol (San la Jaal) s 5 Lo jladia
Db s cud b /5 (5 sm U
S (6 12680 (g cilan) ja (12 1) W Jand) gl 9 Wb lada alad
Goe G 4a dealle ((oams) (B )10 4 lalada 0" ) 3" 035
WS el Hd s b (ae 2) S DI L

il 85 dB(A) J) i lua JLid AS e o Aduad
LS il Gh € ) culadlae &l jugal )

(ol dpadle)

ce

Cladiid" )3 ol 02y muia s Jpans i€ oa odle) 258 Sl e b
3 «2006/42/EC o danll 5ty 43 Ja s e ol 35 b "5 5oL 13
S e G ) sl plailind ) g 4aidly Gilae la o ciladlal alea
<EN 62841-1:2015

.EN 62841-2-11:2016

W uwtor

Wu Cunzhen dale e

e
154



155



P
L™

Merit Link International AG
P.O. Box 641, CH-6855 Stabio
Switzerland
www.meritlink.com

s_09.2023_INT-19-STD_v.3.2

gsaw:

S
I
3
(=
©
=




